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Introducao

Obrigado por adquirir o DRYPRO MODEL 873 (adiante denominado "DRYPRO 873").

O DRYPRO 873 é um gerador de imagens a laser de processamento totalmente seco. Este produto
é facil de utilizar e amigo do ambiente, mantendo simultaneamente caracteristicas sofisticadas e uma
elevada qualidade de imagem.

Este Manual de Utilizagao fornece instrugdes de utilizagéo e procedimentos operacionais para garantir
que os utilizadores do DRYPRO 873 se familiarizem completamente com o produto e o manuseiem
com seguranga. Este manual deve ser guardado num local pratico para facilitar uma rapida consulta.
Se perder este manual, contacte os representantes técnicos da Konica Minolta.

Classificagoes

Este produto é classificado como indicado abaixo.

Classificacao baseada no tipo de protecao contra choques elétricos.
Um dispositivo de fornecimento de energia para uso comercial no exterior.
Dispositivo de Classe .

Classificagao baseada no grau de proteg¢ao contra a intrusao de agua que
pode levar a perigos.

Dispositivo comum.

(Dispositivo fechado sem protecao contra a entrada de agua. IPX0)

Este produto ndo é adequado para uso em ambientes onde esteja presente anestesia inflamavel mis-
turada com ar ou anestesia inflamavel misturada com oxigénio ou mondéxido de azoto.

Classificagao com base no modo de operagao.
Operacgéao continua.

Classificagao baseada na categoria do Produto Laser.
Produto laser de classe 1. (IEC 60825-1:2007)




Introdugao

Resumo das especificagoes de usabilidade (para IEC/EN 60601-1-6 e 62366)

1) Fins médicos

Leitura e fornecimento de imagens de diagndstico para diagndstico de doencas e lesoes.

2) Grupos de pacientes

Nenhum grupo de pacientes opera ou toca no dispositivo.
Nenhuma especificagdo de grupos de pacientes de imagens de raios X lidas.

3) Partes do corpo ou organizagdes onde o aparelho esta montado ou que interagem com o aparelho.

Nenhum ponto apropriado. (O dispositivo ndo entra em contcato com o paciente).

4) Operador da unidade

O operador da unidade deve ser um técnico adulto que tenha recebido educagéo e formagéao
para a utilizacado do aparelho (médico, radiologista, etc.).

5) Descrigao funcional, incluindo principios fisicos

O aparelho imprime em pelicula os dados de imagem recebidos, através da rede hospitalar, a
partir de dispositivos de diagndstico por imagem: Apds receber os dados de imagem, o aparelho
transporta automaticamente as peliculas da unidade de alimentagao para a unidade de exposi-
¢ao, onde as imagens latentes sao formadas por meio de feixes laser, ejetando em seguida as
imagens desenvolvidas na unidade de processamento térmico.

Renuncia

Este manual ndo pode ser reproduzido, no todo ou em parte, sem a expressa autorizagao da
Konica Minolta, Inc.

O conteludo deste manual pode ser alterado sem aviso prévio.

AKonica Minolta, Inc. ndo se responsabiliza por quaisquer reclamagdes de mau funcionamento ou danos
causados durante a instalagao, relocalizagdo, modificagdo, manutengéo e reparagao feitos por terceiros,
exceto se forem realizados pela Konica Minolta ou representantes designados pela Konica Minolta.

A Konica Minolta, Inc. ndo se responsabiliza por quaisquer reclamagdes de mau funcionamento ou da-
nos de produtos Konica Minolta, causados por produtos terceiros nao instalados pela Konica Minolta.
A Konica Minolta, Inc. ndo se responsabiliza por quaisquer reclamagdes de mau funcionamento
ou danos causados por servicos de manutencao e reparagao utilizando pegas sobresselentes
que nao sejam as especificados pela Konica Minolta.

A Konica Minolta, Inc. ndo se responsabiliza por quaisquer reclamagdes ou danos de mau fun-
cionamento causados pela ndo observancia das regras de precaucéao e funcionamento descritos
neste manual de utilizacao.

A Konica Minolta, Inc. ndo se responsabiliza por quaisquer reclamacodes devidas a mau funciona-
mento ou danos causados pelo ambiente que ndo é adequado aos requisitos de instalagao, tais
como a fonte de alimentagao de corrente elétrica e o local de instalagado descritos nos Requisitos
de Instalacdo ou manual de utilizag&o.

AKonica Minolta, Inc. ndo se responsabiliza por quaisquer reclamacgdes devidas a mau funcionamento ou
danos causados por atos da natureza, como incéndio, terramotos, cheias ou descargas de relampagos.

AKonica Minolta, Inc. ndo se responsabiliza por quaisquer reclamacgdes devidas a mau funcionamento ou
danos causados pela utilizagao deste aparelho para outros fins que nao aqueles para que foi concebido.
O diagndstico e acao de tratamento sdo realizados sob a responsabilidade do(s) médico(s). A
Konica Minolta, Inc. ndo se responsabiliza por quaisquer condigdes de diagndstico/tratamento ou
resultados de diagndstico/tratamento.
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A Konica Minolta, Inc. ndo pode aceitar qualquer responsabilidade relativa aos seguintes eventos

decorrentes de sistemas infetados por virus informaticos, worms e ou software malicioso poten-

cialmente nocivo para computadores (em seguida denominado "malwares"):

— A eliminacgéo, corrupgao ou divulgacao indesejada de dados armazenados neste dispositivo,
incluindo informacgao pessoal e sensivel de pacientes.

— Avaria do dispositivo ou acidentes resultantes da avaria do dispositivo.

— Infecao de outros produtos apés ligagéo a dispositivo ou danos decorrentes da mesma.

Sempre que utiliza este servico, é necessario tomar algumas medidas de seguranga para os

seguintes aspetos relacionados com o servico:

Tenha em conta que a Konica Minolta, Inc. ndo podera assumir quaisquer responsabilidades por

determinados eventos, tais como avarias ou episodios de fuga de informagao dai resultantes.

— O cliente e os equipamentos de rede geridos pelas nossas instalagdes

— Arede e 0 ISP das nossas instalagdes utilizados para ligacao a este servigo

— O seu equipamento deve estar ligado a mesma rede que este servigo

Quando este dispositivo é utilizado, devera ser feita uma gestao correta de diversos dados do uti-

lizador e do paciente armazenados no dispositivo e em dispositivos de armazenamento externos,

sob total responsabilidade do utilizador. A Konica Minolta, Inc. ndo assume qualquer responsabi-

lidade sobre danos ocorridos devido a fugas de dados durante o ciclo de utilizag&o.

Para AEE (Area Econémica Europeia), Suica e Turquia

 Finalidade prevista:
Dispositivo desenhado para aquisigdo e processamento de imagens radiograficas da anatomia hu-
mana. O objetivo é substituir os sistemas de pelicula radiografica em procedimentos de diagnéstico

gerais.

 Utilizagao prevista:
Este dispositivo foi desenhado para impresséo de dados de imagem, produzindo imagens de diag-
nostico para o diagndstico de doengas ou lesdes.

Utilizadores previstos:

E utilizado por especialistas com soélida formagdo, como médicos ou técnicos de radiologia que tra-

balhem em imagiologia.

Populagao de pacientes prevista:

sem limitagao.
» Condicao médica do paciente prevista:
sem limitagao de condi¢do médica.

Aplicagéao clinica prevista:

sem limitagao de zona do corpo.
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Apenas estados membros da UE

A CUIDADO

* Quaisquer incidentes graves ou efeitos secundarios que possam ter ocorrido em
relagao ao dispositivo devem ser comunicados ao representante de servigco Konica
Minolta local e as autoridades competentes da UE.

Marca comercial

Windows é uma marca comercial registada em nome de Microsoft Corporation nos Estados Unidos e/
ou outros paises.

Os nomes de empresas e de produtos neste manual sdo marcas comerciais ou marcas registadas dos
seus respetivos proprietarios.

Direitos de Autor © 2008 - 2021 Konica Minolta, Inc. Todos os direitos reservados.




Capitulo 1

Avisos e Precaucoes de
Seguranca



1.1 Simbolos de alerta

Os simbolos de alerta de segurancga alertam o utilizador para assuntos e/ou operagées potencialmen-
te perigosas para o utilizador e outras pessoas.

Leia estas mensagens e siga as instrugdes cuidadosamente.

Certifique-se de ler todas as instrugdes e normas de segurancga e familiarizar-se completamente com
o aparelho antes de iniciar a operagao.

Descricao dos simbolos graficos

* Simbolos que indicam que devem ser tomados cuidados (incluindo perigo e avisos)

A A A A A

Precaugdes Perigo de Perigo de Aviso de alta
gerais incéndio descargas elétricas| temperatura

Perigo do laser

* Simbolos que indicam agodes proibidas

©C ® &

Nao tocar comas| N&o expor a
maos molhadas humidade

Proibido N&o desmontar

* Simbolos que indicam agdes obrigatérias ou necessarias

@ €

Ligar a terra Retirar a ficha da tomada

¢ Outros simbolos

V(Z::tzg?emdéc Disjuntor de alimentag&o Disjuntor de alimentagéo Interruptor de Fabricante  |Data de produco
\ ¢ DESLIGADO LIGADO ligagéo procug
alimentacdo)
Indica que este dispositivo € um Este simbolo indica que este produto estd em conformidade
dispositivo médico. com o Regulamento (UE) 2017/745.

* Se os conteudos desta pagina se tornarem ilegiveis, adquira um novo manual (é aplicada uma tarifa.)
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1.2 Aviso (palavras-sinal)

As palavras-sinal fornecem uma indicagao do nivel de perigo no interior do produto.
Este manual usa trés palavras-sinal diferentes, dependendo da probabilidade e gravidade dos feri-
mentos ou danos, conforme explicado abaixo.
* PERIGO
Indica perigos graves que irdo provocar a morte ou ferimentos graves se nao forem evitados.
e AVISO
Indica os perigos que podem resultar em morte ou ferimentos graves se nao forem evitados.
 CUIDADO
Indica os perigos que podem resultar em ferimentos de nivel médio ou ferimentos ligeiros se nao
forem evitados. Também ¢é usado para indicar a antecipagao de danos a propriedade, ou de perda,
alteragao ou suspensao dos dados introduzidos.

Probabilidade de danos
Alta Baixa
M lesa
0": ouiesao grave PERIGO AVISO
Lesdes corporais (danos sérios)
(ou danos & propriedade) Ferida de nivel médio ou
; AVISO ou CUIDADO CUIDADO
baixo (dano menor)
Danos apenas a propriedade CUIDADO

1"




1.3 Etiquetas de aviso

Varias etiquetas de aviso sdo anexadas ao DRYPRO 873, como se mostra abaixo. Isto é para recordar
0s nossos clientes sobre os possiveis perigos que podem ocorrer ao utilizar a maquina.

1.3.1 Informacgé6es sobre as etiquetas de aviso

Etiqueta de aviso laser

A\3E B CAUTION PRECAUTION VORSICHT ATTENTION CUIDADO ATTENZIONE % &
STEBKEDDA I OFTRL YW, KA
e LiBEAREEICE, oF

A

» st
NFHRRBRTART

Etiqueta de poténcia do laser

‘CAUTION- CLASS 38 INVISIBLE LASER RADIATION WHEN
OPEN AVOID

EXPOSURE TO THE BEAM
R {TFRABANE, RAEREARY

Maximum Output

maximaler Ausgangswert  280mMW

Wavelength

Wellsn\ﬁr?;s 784nm

Continuous Wave

Dauerstrichlaser EC 50825-1 (2007-03)

EF B
TTERMERTRY—GHNTET, KBEEBRLD,
DEEAARD, REERIBIESILT R
CAUTION

INVISIBLE LASER RADIATION WHEN OPEN.
AVOID DIRECT EXPOSURE TO BEAM.
H

R
UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG WENN ABDECKUN
'GEOFFNET. NICHT DEM STRAHL AUSSETZEN.

Etiqueta produto laser de classe 1

OS2 1L—F—siE
CLASS 1 LASER PRODUCT

S 1
Compies vith 21 GFR 104010 ad 1040.11
purstanttoLser ot No50,dted Jure 24

AR
for evitons
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Etiquetas de aviso

Etiqueta de carregamento de pelicula/Etiqueta de aviso de abertura do
pacote da pelicula

y
\
) %

1.3.2 Locais das etiquetas de aviso

Visao interna

Etiqueta eliminar
encravamento/Substituir filtro
desodorizante




Etiquetas de aviso

Visao traseira e lateral direita

Etiqueta de aviso laser ==

Y
I

Etiqueta produto laser de classe 1

Bandeja de alimentagao

Etiqueta de prevencgao de
carregamento incorreto

Etiqueta de carregamento de pelicula/Etiqueta de aviso
de abertura do pacote da pelicula

( AAAAAAAAAAAAAAAAAAI]

14



1.4 Precaucoes de seguranca

Leia atentamente todas as precaugdes de seguranga antes de utilizar o produto.
Certifique-se que respeita sempre as precaugdes de seguranga descritas nesta seccao.

1.4.1 Precaucoées ao Instalar

A AVISO

¢ O produto nao deve ser modificado.
As modificagbes ao produto podem causar falhas, choques elétricos ou incéndios.

¢ O aparelho deve ser instalado pelo distribuidor onde adquiriu o produto ou pelos repre-
sentantes técnicos da Konica Minolta.
Ainstalagao inadequada realizada por si pode causar choques elétricos ou incéndios.

e Ligar aterra.
Nao ligar a linha de gas, tubagem de fornecimento de agua, para-raios ou telefone.
Para evitar o risco de choques elétricos, este equipamento s6 deve ser ligado a uma rede de
alimentagédo com ligagéo a terra.

¢ Os trabalhos elétricos (incluindo trabalhos de ligagao a terra e cabos de comunicagao)
devem ser efetuados em conformidade com as normas técnicas aplicaveis a instalagao
elétrica.
Trabalhos inadequados podem causar choques elétricos ou falhas.

« Utilize uma fonte de alimentagdo com capacidade suficiente para cumprir os requisitos e
especificagoes de energia.
Se utilizar uma fonte de alimentagdo que ndo cumpra as especificagbes ou que nao fornega
corrente suficiente, pode causar sobreaquecimento dos componentes elétricos ou incéndio.

BB ® e

1.4.2 Precaucgodes para Relocalizagao, Armazenamento
Temporario e Reparagao

A CUIDADO

¢ Use uma tomada 15A de forma independente.
Nao partilhe a tomada com outros equipamentos. Caso contrario, pode provocar o disparo do disjuntor.

Se for detetado ruido, odor ou fumo incomum proveniente deste produto, pare imediatamente a
operagao e desligue-o da tomada. Em seguida, contacte o distribuidor onde adquiriu o produto ou
os representantes técnicos da Konica Minolta.

Se continuar a utilizar o aparelho em condigbes anormais de funcionamento, isso pode causar falhas,
choques elétricos ou incéndios.

¢ Para o tratamento de erros nao descritos neste documento, contacte os representantes técnicos da
Konica Minolta.
Uma reparacao inadequada feita por si pode causar choque elétrico ou incéndio.

¢ Antes de relocalizar, armazenar temporariamente ou reinstalar o produto, contacte o distribuidor
onde adquiriu o produto ou os representantes técnicos da Konica Minolta.
A relocalizacao e reinstalagao inadequada efetuada por si pode causar choques elétricos ou incéndios.

¢ Nao retire as baterias de litio.
As baterias de litio podem explodir se forem expostas ao fogo ou a agua.

15



Precaucgdes de seguranca

1.4.3 Precaugoes de utilizagao

A AVISO

Nao abra ou feche a cobertura, ndo a ajuste nem a utilize para outros fins que nao os
descritos neste documento.

Se entrar acidentalmente em contacto com uma parte quente ou pontos de alta tensdo contidos
no produto, pode sofrer queimaduras ou choques elétricos.

Quando substituir o filtro ou eliminar um encravamento de pelicula na unidade de ejecao
e transporte, siga os passos indicados neste documento.
Se néo o fizer, pode sofrer queimaduras.

Certifique-se de empurrar firmemente cada ficha.
Se usar o produto com o p6 assentado ou se a ficha nao estiver firmemente colocada, isso pode
causar choques elétricos ou incéndios.

Use sempre o cabo de alimentagao fornecido com este produto. Evite usar extensdes ou
partilhar o cabo de alimentagao com outros equipamentos.

Além disso, o cabo de alimentagao fornecido é projetado especificamente para utiliza-
¢ao com este equipamento. Nao o utilize com outros equipamentos.

Se néo o fizer, podera causar choques elétricos, geragao de calor ou incéndios.

Tenha cuidado para nao danificar o cabo de alimentagao, por exemplo prendendo o pé no mesmo.
Se continuar a utilizar o aparelho com um cabo danificado, podera causar um choque elétrico ou incéndios.

Nao bloqueie a entrada ou saida de ar.
Caso contrario, pode causar uma falha.

Nao utilize o cabo de alimentagao para ligar ou desligar este aparelho.
N&o cumprir esta precaucao pode causar choques elétricos ou falhas.

Se houver risco de queda de raios, pare o movimento da maquina e desligue o cabo de alimentagao.
Dependendo da gravidade, o raio podera causar danos.

QPO P P> 6

Este produto destina-se a ser utilizado para imprimir dados de imagem. Nao utilizar para outros fins.
N&o cumprir esta precaugao pode causar falhas.

Nao opere os interruptores/botées com as maos molhadas.
N&o cumprir esta precaugéao pode causar choques elétricos.

Quando desligar o cabo elétrico, ndo o puxe para fora.
Isto pode causar uma rotura no cabo, resultando em sobreaquecimento ou incéndio.

N

o g

>

Evite a exposigdo a agua e a humidade; por exemplo, ndo limpe o produto com um pano
hamido nem coloque um recipiente cheio de agua sobre o aparelho.
Nao cumprir esta precaugao pode resultar em choques elétricos causado por vazamento de terra.

Antes de limpar o aparelho, certifique-se de parar o seu funcionamento e desligar o cabo
de alimentagao da tomada ou desligar o disjuntor.

Como o ventilador gira em alta velocidade no interior, 0 ndo cumprimento desta precaugao pode
resultar em ferimentos ou falhas.

Quando nao utilizar este aparelho por um longo periodo de tempo, desligue o cabo de
alimentacao da tomada elétrica.

Caso contrario, o aparelho pode gerar calor ou fogo devido a acumulagdo de uma espessa
camada de poeira.

Nao coloque obstaculos em redor da tomada.
Ha momentos em que é dificil tirar a ficha da tomada em caso de emergéncia.

> B> & &

Se o produto apresentar falhas, contacte os representantes técnicos da Konica Minolta
listados no verso.

Nunca utilize o aparelho com alguma avaria ou falha, pois isso representa um perigo. Este produto
utiliza um laser. Evite a exposicao direta do laser aos olhos e a pele, pois isso pode causar lesdes
oculares ou cutaneas. Além disso, este produto contém pontos de alta tenséo no seu interior. Tenha
cuidado para néao entrar em contacto com os mesmos, pois isso pode provocar um choque elétrico.
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Precaugdes de seguranca

A CUIDADO

¢ Os trabalhos de manutencgao diferentes dos da "Manutengao e itens a verificar pelos utilizadores"
que se descrevem neste manual requerem especializagao técnica. Entre em contacto com os
representantes técnicos da Konica Minolta.
A manutencgéao inadequada realizada por si pode causar choque elétrico ou incéndio.

¢ Se um odor deste aparelho o incomodar, instale um ventilador na sala de instalagao.
(Determine o tamanho e capacidade do ventilador, de acordo com a estrutura da sala).
A quantidade de produtos quimicos emitidos durante a operagao esta abaixo do limite permitido.

* Nao balangar a unidade principal durante a operacao.
Isto pode causar a deterioragdo da imagem da impressao.

¢ A utilizagao de controlos ou ajustes ou a execugao de procedimentos diferentes dos aqui especifi-
cados pode resultar em exposicao a radiagao perigosa.

¢ Nao utilize telemoéveis ou pagers de bolso nas proximidades do DRYPRO MODEL 873.
A utilizacdo de telemoveis ou pagers de bolso perto do DRYPRO MODEL 873 pode causar erros de fun-
cionamento devido a interferéncias de ondas eletromagnéticas: tais dispositivos devem ser desligados nas
proximidades da unidade.
Os aparelhos que gerem ondas eletromagnéticas, tais como equipamentos de terapia de microondas,
também podem causar erros de operagao ou de imagem.
Entre em contacto com os representantes técnicos da Konica Minolta.

- N
® Para obter imagens de alta qualidade, certifique-se de realizar

operagoes de manutengao regulares. Se nao o fizer, a sujidade
e as matérias estranhas sao depositadas na pelicula, o que pode
resultar em imagens radiograficas dificeis de interpretar. Nesses
casos, limpe o interior da bandeja de alimentagao quando substi-
tuir a pelicula. Quando utilizar a bandeja de expansao de meios de
mamografia (opcional), limpe também o cilindro de limpeza.

q "5.3.2 Limpeza da bandeja de alimentac&o" (pagina 107)

q "3.6.7 Limpeza do cilindro" (pagina 61)

-

1.4.4 Requisitos do local de instalagao

A CUIDADO

¢ O local de instalagao deste aparelho deve cumprir os seguintes requisitos.
Defina um esquema para proporcionar um fluxo de trabalho suave, instalando esta maquina no Departa-
mento de Radioterapia.

1) Local onde a maquina nao esteja exposta a agua.

2) Local onde a temperatura e a humidade ndo excedam as condigdes ambientais especificadas.

3) Local onde a maquina nao esteja exposta a luz solar direta.

4) Local plano e nivelado.

5) Local onde a maquina nao esteja sujeita a vibragdes e choques.

6) Local onde a maquina nao esteja exposta a uma atmosfera perigosa, com produtos quimicos, gases,
poeira, sal ou enxofre.

7) Instalar sobre um pavimento robusto que suporte o peso desta maquina (Unidade principal: 152 kg; Ban-
deja de expanséao (opcional): 15 kg; Bandeja de expansdo de meios de mamografia (opcional): 17 kg;
Classificador (opcional): 18 kqg).
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Precaucgdes de seguranca

1.4.5 Precaucgées ao eliminar

A CUIDADO

* As unidades principais DRYPRO 873 (incluindo as baterias de litio), os acessoérios fornecidos, os
acessorios vendidos separadamente, os consumiveis e os suportes de imagens devem ser elimina-
dos por empresas de residuos industriais autorizadas.

Para a eliminagéo de residuos, é obrigatério cumprir as normas e regulamentos aplicaveis a nivel local.

Este simbolo significa: ndo eliminar este produto juntamer@

com residuos domésticos!

Consulte a informagao da sua area local ou contacte os nos-

sos revendedores relativamente ao manuseamento correto de

equipamentos elétricos e eletronicos em fim de vida.

A reciclagem deste produto ajudara a conservar os recursos

naturais e a evitar potenciais consequéncias negativas para
_ o0 ambiente e a saude devido a manuseamento incorreto de

residuos.

S _/
//“ APENAS CALIFORNIA, EUA ]| \\

Este produto contém uma bateria de litio CR com material perclorato; podem ser

necessarias precaugdes especais no seu manuseamento.
Consulte

\ www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate

N
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Precaugdes de seguranca

1.4.6 Precaucoes sobre requisitos das leis e Regulamentos

A CUIDADO

¢ Cuidados com a utilizagdo do laser
Para evitar perigos, certifique-se de que apenas engenheiros de manutengéo com formacgao adequada irédo
removerao a cobertura exterior ou tocar o interior do equipamento.

Especificagdes da Unidade Laser DRYPRO 873

Item Especificagbes
Comprimento de onda 784 nm
Saida maxima 280 mW

(1) Declaracédo CEM

Este aparelho foi testado e cumpre os requisitos dos limites para aparelhos clinicos da norma IEC
60601-1-2: 2007 ou IEC 60601-1-2: 2014. Estes limites séo projetados para fornecer uma protecao
razoavel contra interferéncias prejudiciais numa instalagdo médica tipica. O DRYPRO 873 gera,
utiliza e pode irradiar energia de radiofrequéncia e, se nao for instalado e utilizado de acordo com
as instrugdes, pode causar interferéncias prejudiciais a outros dispositivos nas proximidades. No
entanto, ndo existem garantias de que nao ocorram interferéncias numa instalagédo em particular.
Se 0 DRYPRO 873 causar interferéncias prejudiciais a outros dispositivos, o que pode ser determi-
nado ligando e desligando o equipamento, o utilizador é encorajado a tentar corrigir a interferéncia
através de uma ou mais das seguintes medidas:

- Reoriente ou coloque o aparelho recetor noutro local.

- Aumente a distancia entre o equipamento.

- Ligue este equipamento a tomada elétrica num circuito diferente do dos outros dispositivos.

- Consulte o fabricante ou o seu técnico de servigo local para ajuda.

®AVISO

» Nao use dispositivos de comunicagdo moével RF, como telemdveis ou similares nas proximidades deste dispositivo.
O uso destes dispositivos RF proximos deste dispositivo pode causar erros na operagao devido a interferéncia de
ondas eletromagnéticas. Ao usar um dispositivo movel RF, verifique se a distancia entre o dispositivo RF em utili-
zagao e este dispositivo é de pelo menos 30 cm (12 polegadas).

» O uso de acessorios, transdutores e cabos que nao sejam os vendidos pela Konica Minolta, Inc. como compo-
nentes internos, podem levar a mais emissdes ou diminuir a imunidade eletromagnética deste aparelho, podendo
causar um funcionamento incorreto.

» Nao use este aparelho junto ou empilhado com outros aparelhos. Se for necessario estar junto ou empilhado com
outros aparelhos, confirme o seu funcionamento normal na configuragdo em que este aparelho sera usado.

®Informacgao suplementar relativa a IEC 60601-1-2:2007 e IEC 60601-1-2:2014

(1) Tome as devidas precaugdes neste aparelho especialmente quanto a CEM. Instale e coloque em ser-
vico segundo a compatibilidade eletromagnética (CEM) indicada neste manual (Tabela 1 - Tabela 5).

(2) Este dispositivo € adequado para uso em instituicbes médicas, como hospitais e clinicas. No
entanto, este dispositivo ndo é adequado para uso em ambientes com alto grau de interferéncia
de ondas eletromagnéticas (como perto de um dispositivo de operagéo elétrica em utilizagcao ou
préximo de um dispositivo de tratamento de alta frequéncia).

(3) Lista de cabos-
Cabo de alimentacéo (3 m)
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Precaucgdes de seguranca

Tabela 1 (compativel com IEC 60601-1-2:2007 e IEC 60601-1-2:2014)

Orientagdes e declaragdo do fabricante - emissdes eletromagnéticas

O DRYPRO 873 destina-se a ser usado em ambiente eletromagnético como indicado abaixo. O cliente ou o
utilizador do DRYPRO 873 deve assegurar que € usado nesse ambiente.

Teste de emissdes Conformidade Ambiente eletromagnético - guia

EmissGes RF Grupo 1 O DRYPRO 873 utiliza a energia de RF apenas para a sua fungéo inter-

CISPR 11 na. Portanto, as emissdes de RF sdo muito baixas e ndo so passiveis
de causar qualquer interferéncia em equipamentos eletronicos proximos.

Emissoes RF Classe B

CISPR 11 O DRYPRO 873 ¢ adequado para utilizagdo em todos os estabele-

Emissdes harmonicas Classe A cimentos que ndo sejam domésticos ou estejam diretamente ligados

IEC 61000-3-2 a rede publica de abastecimento de energia elétrica de baixa tenséo

Flutuagbes de voltagem Aplicavel que abastece os edificios utilizados para fins domésticos.

IEC 61000-3-3

Tabela 2 (compativel com IEC 60601-1-2:2007)

Orientagdes e declaracao do fabricante - imunidade eletromagnética

O DRYPRO 873 destina-se a ser usado em ambiente eletromagnético como indicado abaixo. O cliente ou o
utilizador do DRYPRO 873 deve assegurar que € usado nesse ambiente.

Teste de imunidade

Nivel de teste
IEC 60601

Nivel de
conformidade

Ambiente eletromagnético - guia

Descarga eletrostatica
(ESD)
IEC 61000-4-2

+6 kV contacto

%6 kV contacto

+8 kV ar

+8 kV ar

Os pavimentos devem ser de madeira,
betéo ou ladrilho de ceramica. Se os pavi-
mentos forem revestidos com material sin-
tético, a humidade relativa do ar deve ser
de pelo menos 30%. A qualidade da cor-
rente elétrica devera ser semelhante a de
um ambiente comercial ou hospitalar tipico.

Disparol/transiente
elétrico rapido

+2 kV para linhas de
alimentagao elétrica

12 kV para linhas de
alimentagao elétrica

IEC 61000-4-4

+1 kV para linhas
entrada/saida

11 kV para linhas
entrada/saida

Sobreintensidade
IEC 61000-4-5

+1 kV modo dife-
rencial

+1 kV modo dife-
rencial

+2 kV modo comum

+2 kV modo comum

A qualidade da corrente elétrica devera
ser semelhante a de um ambiente comer-
cial ou hospitalar tipico.

Quedas de tensao,
pequenas interrup-
¢coes e variagoes de

<5% Ut (>95% queda
em U;) durante
0,5 ciclos

<5% Ut (>95% queda
em Ur) durante
0,5 ciclos

tensdo em linhas de
alimentagao
IEC 61000-4-11

40% U+ (60% queda
em Ur) durante
5 ciclos

40% U+ (60% queda
em Ur) durante
5 ciclos

70% Ut (30% queda
em Uyr) durante
25 ciclos

70% Ut (30% queda
em Ur) durante
25 ciclos

<5% Ut (<95% queda
em U;) durante
5 seg.

<5% U7 (<95% queda
em U;) durante
5 seg.

A qualidade da corrente elétrica devera
ser semelhante & de um ambiente comer-
cial ou hospitalar tipico. Se o utilizador do
DRYPRO 873 necessitar de um funciona-
mento continuo durante as interrupcdes
de energia principal, recomenda-se que
o DRYPRO 873 seja alimentado por uma
fonte de alimentag&o ininterrupta ou por
uma bateria.

Frequéncia de potén-
cia (50/60 Hz) campo
magnético

IEC 61000-4-8

3A/m

3A/m

Os campos magnéticos de frequéncia da
corrente deverdo encontrar-se a niveis
caracteristicos de uma localizacao tipica
numa ambiente comercial ou hospital.

[NOTA] U é a tenséo da rede elétrica CA antes da aplicagéo do nivel de teste.
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Tabela 3 (compativel com IEC 60601-1-2:2007)

Orientagdes e declaracao do fabricante - imunidade eletromagnética

O DRYPRO 873 destina-se a ser usado em ambiente eletromagnético como indicado abaixo. O cliente ou o
utilizador do DRYPRO 873 deve assegurar que € usado nesse ambiente.
Nivel de teste Nivel de

Teste de imunidade Ambiente eletromagnético - guia
munt IEC 60601 | conformidade ente € E

Nenhum equipamento de comunicagbes movel RF
ou portatil deve ser usado junto a nenhuma parte do
DRYPRO 873, incluindo cabos, exceto com a sepa-
racdo recomendada cuja distancia é calculada com
a equagao aplicada a frequéncia do transmissor. Dis-
tancia de separagao recomendada

RF conduzida 3 Vemf 150 kHz [[3]V d=[1,2]V P

IEC 61000-4-6 a 80 MHz

RF irradiada 3V/m80MHza |[[3]V/m d=[1,2] v P 80 MHz a 800 MHz
IEC 61000-4-3 2,5 GHz d=[2,3]V P 800 MHz a 2,5 GHz

em que P é o indice maximo de saida de corrente do
transmissor em watts (W), de acordo com o fabricante
do transmissor e d é a distancia de separagao reco-
mendada em metros (m)

As forgas de campo dos transmissores RF fixos,
como determinado num inquérito eletromagnético lo-
cal?, deve ser inferior ao nivel de conformidade em
cada gama de frequéncia®.

Poderdo ocorrer interferéncias na proximidade de
equipamento marcado com o simbolo seguinte:

((f-lﬂ)

[NOTA] A 80 MHz e 800 MHz, aplica-se a gama de frequéncia maior.

[NOTA] Estas orientagdes podem néo se aplicar em todas as situacdes. A propagacgédo eletromagnética é afeta-

da pela absorcéo e reflexao de estruturas, objetos e pessoas.

a. Forgas de campo de transmissores fixos, como estagdes base para telefones de radio (telemdveis/sem fio) e
radios moveis terrestres, radio amador, transmissao de radio AM e FM e transmissao de TV n&o podem ser
previstas teoricamente com precisdo. Para avaliar o ambiente eletromagnético devido aos transmissores de
RF fixos, deve ser considerado um levantamento do local eletromagnético. Se a intensidade de campo me-
dida no local em que o DRYPRO 873 é utilizado exceder o nivel de conformidade de RF aplicavel acima, o
DRYPRO 873 deve ser observado para confirmar um funcionamento normal. Se for observado um desempe-
nho anormal, podem ser necessarias medidas adicionais, tais como reorientar ou deslocar o DRYPRO 873.

b. Acima da gama de frequéncias 150 kHz a 80 MHz, a forga do campo deve ser inferior a [3] V/m.
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Tabela 4 (compativel com IEC 60601-1-2:2007)

Distancias de separacao recomendadas entre equipamentos de comunicagdes portateis
ou moveis RF e o DRYPRO 873

O DRYPRO 873 destina-se a ser usado num ambiente eletromagnético onde a interferéncias de RF irradiados
séo controlados. O cliente ou o utilizador do DRYPRO 873 pode ajudar a evitar interferéncias eletromagnéticas,
mantendo uma distancia minima entre os equipamentos de comunicagdes portateis ou méveis RF (transmisso-
res) e o DRYPRO 873, como recomendado abaixo, de acordo com a corrente maxima de saida desses equipa-

mentos.
L. ’ . Distancia de separagao de acordo com as frequéncia do transmissor
Poténcia de saida maxima m
nominal do transmissor
W 150 kHz a 80 MHz 80 MHz a 800 MHz 800 MHz a 2,5 GHz
d=[1,2]V P d=[1,2]V P d=[2,3]V P
0,01 0,12 0,12 0,23
0,1 0,38 0,38 0,73
1 1,2 1,2 2,3
10 3,8 3,8 8
100 12 12 23

Para transmissores classificados com uma corrente maxima de saida ndo indicada acima, a distancia de se-

paragéo recomendada d em metros (m) pode ser calculada com base na equacgéo aplicada a frequéncia do

transmissor, em que P é a corrente maxima de saida do transmissor em watts (W) de acordo com o fabricante

do transmissor.

[NOTA] A 80 MHz e 800 MHz, aplica-se a distancia de separagao para a gama de frequéncia maior.

[NOTA] Estas orientagbes podem nao se aplicar em todas as situagdes. A propagacao eletromagnética é afetada
pela absorgao e reflexao de estruturas, objetos e pessoas.
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Tabela 5 (compativel com IEC 60601-1-2:2014)

i Norma CEM béasica ou L. . . .
Fendémeno i . Niveis de ensaio de imunidade
método de ensaio

contacto +8 kV

Descargar eletroestatica IEC 61000-4-2

+2 kV, £4 kV, 8 kV, £15 kV ar

3V/m
Campos de RF EM irradiados IEC 61000-4-3 80 MHz - 2,7 GHz, 5,1 GHz - 5,8 GHz

80% AM a 1 kHz
Campos de proximidade de Consulte a seguinte tabela "eEspecificagdes de
equipamento de comunicagdes |IEC 61000-4-3 ensaio para imunidade da porta para equipamen-
RF sem fio to de comunicagao RF sem fio".

. . L +2 kV porta de entrada alimentagdo CA

Disparos/transientes elétricos ) .
rapidos IEC 61000-4-4 +1 kV porta entrada/saida de sinal

Frequéncia de repetigdo 100 kHz
Picos IEC 61000-4-5 +0,5 kV, =1 kV linha pa?ra linha

+0,5 kV, £1 kV, 2 kV linha para terra

3V
Interferéncias por condugdo 0,15 MHz - 80 MHz

IEC 61000-4-6 6 V em bandas ISM

induzid RF
naizidas porcampos entre 0,15 MHz e 80 MHz*

80% AM a 1 kHz

Campos magnéticos da fre-
quéncia da poténcia nominal

IEC 61000-4-8 30 A/m

0% Uq; 0,5 ciclos

A0°, 45°, 90°, 135°, 180°, 225°, 270° e 315°

0% Uq; 1 ciclo

e

70% Uy; 25/30 ciclos®

Monofasica: a 0°

Interrupcdes de voltagem IEC 61000-4-11 0% U+; 250/300 ciclos®

[NOTA] U; é a tensdo da rede elétrica CA antes da aplicagéo do nivel de teste.

a. As bandas ISM (industrial, cientifica e médica) entre 0,15 MHz e 80 MHz s&o de 6,765 MHz a 6,795 MHz;
13,553 MHz a 13,567 MHz; 26,957 MHz a 27,283 MHz; e 40,66 MHz a 40,70 MHz.

b. Ex.: 10/12 indica 10 periodos a 50 Hz ou 12 periodos a 60 Hz.

Quedas de tensao IEC 61000-4-11
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eEspecificagcdes de ensaio para imunidade da porta para equipamento de comunicagdo RF sem fio

Frequéncia de ensaio (MHz) Modulagao Nivel de ensaio de imunidade (V/m)
Modulagao de impulsos
385 27
18 Hz
FM
450 desvio de +5 kHz 28
seno 1 kHz
10 Modulagao de impulsos
745 217 H 9
780 z
810 Modulagao de impulsos
870 18 H 28
930 z
1720 Modulagao de impulsos
1845 217 H 28
1970 z
Modulagao de impulsos
2450 28
217 Hz
5240
Modulagao de impulsos
5500 9
217 Hz
5785
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Capitulo 2

Descricao do Produto

25



2.1 Descricao do DRYPRO 873

2.1.1 Exemplo de configuragao do sistema

As imagens para imprimir em pelicula sdo enviadas para o DRYPRO 873 a partir de um equipamento
de diagnéstico com fungdo de comunicagdo DICOM.

m Exemplo de configuragao padrao

Consola ~
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Até 16 unidades
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2.2 Nomes dos componentes

Os nomes dos componentes e fungdes do DRYPRO 873 sao indicados abaixo:

2.21

Frente e Lado Esquerdo

(1) LED de estado

(2) Interruptor de ligagao

(3) Disjuntor de
alimentagao

(4) Cabo de alimentagao

(5) Caixa do manual de utilizacéo

(6) Entrada de ar

(7) Bandeja de ejegéo da pelicula

(8) Bolso do cortador
(9) Painel de operagéo

(10) Cobertura frontal

(11) Bandeja de alimentagéao 1

(11) Bandeja de alimentagéo 2

(12) Bandeja de alimentacéo 3

Nimero

Nome

Funcgao

Consulte

(1)

LED Estado

Aforma como o LED esta aceso indica varios estados.

Desligado | Desligado, modo de espera, a encerrar, a
reiniciar ou a atualizar

Azula |Aumento da temperatura, ou a imprimir

piscar

Luz azul | Preparado para imprimir

ACESA

Vermelho | N&o esta pronto para imprimir (erro, a

apiscar |resolver erro, ou todas as bandejas estao
vazias)

Luz Nao esta pronto para imprimir (uma

vermelha | bandeja esta vazia, a manutencéo esta a

ACESA |ser realizada, a pelicula esta a ser subs-
tituida, o filtro esta a ser substituido, ou a
unidade esta a ser limpa)

3.2.2 Visualizagéo LED de
Estado (pagina 41)

()

Interruptor de
ligacao

Inicia e para o DRYPRO 873.

3.1 Ligar e Desligar (pagina 36)

©)

Disjuntor de

Utilizado para ligar/desligar a fonte de alimentagéo

3.1 Ligar e Desligar (pagina 36)

alimentagao principal.
(4) |Cabo de Utilizado para ligar o DRYPRO 873 e a fonte de ali- _
alimentagao mentagao.

()

Caixa do manual
de utilizagao

O manual de utilizagéo é armazenado.

(6)

Entrada de ar

Permite a entrada de ar para arrefecer o interior.

5.3.3 Limpeza das entradas/sai-
das de ar (pagina 108)

(7)

Bandeja de
ejecao da pelicula

As peliculas impressas sao ejetadas para o interior
desta bandeja.

5.3.1 Limpeza da bandeja de eje-
¢ao de pelicula (pagina 107)

(8) |Bolso do Contém o cortador especial para abrir uma emba- _
cortador lagem de pelicula (saco barreira).

(9) |Painel de Permite operar o DRYPRO 873. Adicionalmente, 2.2.3 Painel de Operagéo (pagina 29)
operacao sao0 apresentas mensagens neste painel.
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Nomes dos componentes

alimentacéo 3

cional e a bandeja de expansao de meios de ma-
mografia.

Nimero Nome Funcao Consulte
(10) | Cobertura frontal | Abra esta cobertura para remover a pelicula presa
na unidade de processamento térmico ou na uni-
dade de arrefecimento/transporte quando ocorrer —
um encravamento. Abra-a também para mudar o
filtro desodorizante.
(11) | Bandejas de ali- | Permitem colocar as peliculas. 2.2.5 Bandeja de alimentagéo
mentagdo 1 e 2 (pagina 32)
(12) | Bandeja de Utilizada para instalar a bandeja de expansao op-|2.2.6 Bandeja de expansao (op-

cional) (pagina 32)

2.2.7 Bandeja de expansao de
meios de mamografia (opcional)
(pagina 33)

2.2.2 Traseira, lateral direita e superior

(1) Entrada de ar

(5) Porta de ejegao da pelicula

(2) Cobertura LAN

(6) Conduta de exaustao

(3) Cobertura superior direita

(4) Cobertura inferior direita

(1) Entrada de ar

(7) Saida de ar

Nimero

Nome

Fungao

Consulte

(1

Entrada de ar

Permite a entrada de ar para arrefecer o interior.

5.3.3 Limpeza das entradas/sai-
das de ar (pagina 108)

(2

Cobertura LAN

Porta Ethernet e tampa da porta UPS de série.

2.2.4 Interior (pagina 30)

(3)

Cobertura supe-
rior direita

Abra esta cobertura para remover a pelicula presa
na unidade de regulacdo de posi¢do quando ocor-
rer um encravamento.

4.5.1 Encravamento da pelicula
entre Bandeja de alimentagéo 1
e 2 e a Unidade de regulagado da
posigao (pagina 85)

(4)

Cobertura infe-
rior direita

Se ocorrer um encravamento da pelicula na bande-
ja de alimentagéo de expansao, abra esta cobertu-
ra e retire a pelicula encravada.

4.5.4 Encravamento de pelicula
na bandeja de alimentagao 3
[opcional] (Unidade de transporte
elevatoria) (pagina 93)

4.5.5 Encravamento de pelicula
na bandeja de alimentacao 3
[opcional] (Unidade de regulagao
da posigao) (pagina 95)

()

Porta de ejecao

As peliculas impressas sao ejetadas.

da pelicula
(6) | Conduta de Descarrega o ar usado para arrefecer o interior. _
exaustao
(7) | Saida de ar Descarrega o ar usado para arrefecer o interior. 5.3.3 Limpeza das entradas/sai-

das de ar (pagina 108)




Nomes dos componentes

2.2.3 Painel de Operagao

(3) Indicador Reset/Cancel
(4) Botao Reset/Cancel

Reset/Cancel
« |l z/c

(1) Ecra de visualizacdo

Test print Calibration

i

(6) Indicadores do cursor

(5) Botao Test print

(2) Botoes de
bandeja

Service/Enter

(9) Botao Service/
Enter

(8) Indicador Service/Enter

(7) Botao Calibration

Cancel

Namero Nome Funcao Consulte
(1) |Ecrade Mostra o estado do DRYPRO 873. 3.2.1 Visualizagdo do estado atual
visualizagédo (pagina 40)
(2) |Botdes de Prima um destes botdes para selecionar uma ban- | 3.4 Calibragdo (pagina 50)
bandeja deja. Os botdes das bandejas disponiveis acendem | 3.3 Carregamento de peliculas
e piscam. (pagina 44)
5.2.2 Como Imprimir Padrdes de
CQ (pagina 104)
(3) | Indicador Reset/ | Acende quando o botdo Reset/Cancel esta ativado.

(4)

Botédo Reset/
Cancel

Prima este botdo para resolver erros ou cancelar
operagoes.

3.4 Calibragao (pagina 50)

3.6 Modo de manutengao (pagina 54)
4.4 1 Reiniciar a partir do painel
de operagao (pagina 82)

5.2.2 Como Imprimir Padrdes de
CQ (pagina 104)

®)

Bot&o Test print

Prima este botao para imprimir padrées de CQ. Uti-
lize este botdo para mover o cursor no modo Manu-
tencéo e no ecra de operagao.

5.2.2 Como Imprimir Padrbes de
CQ (pagina 104)

(6)

Indicadores do
Cursor

Acende quando o bot&o Service/Enter esta ativado.

3.6 Modo de manutengao (pagina 54)

Enter

para apresentar informagdes detalhadas sobre a unida-
de principal ou alterar as configuragdes. Utilize este bo-
tdo no modo Manuteng&o para selecionar e definir itens.

(7) |Botao Prima este botao para imprimir a folha de calibracéo. | 3.4 Calibragdo (pagina 50)
Calibration Utilize este botéo para mover o cursor no modo Ma-
nutencao e no ecra de operagao.
(8) |Indicador Acende quando o botdo Service/Enter esta ativado.
Service/Enter -
(9) |Botéo Service/ |Prima este botdo para aceder ao modo Manutengao, | 3.6 Modo de manutengao (pagina 54)
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Nomes dos componentes

224

Interior

Interior da cobertura frontal

(1) Alavanca A

(2) Filtro desodorizante

(3) Alavanca B

Numero

Nome

Fungao

Consulte

(1)

Alavanca A

Gire esta alavanca para remover uma pelicula pre-
sa na unidade de processamento térmico quando
ocorrer um encravamento.

4.5.2 Encravamento da pelicula
na Unidade de processo de aque-
cimento (pagina 88)

()

Filtro desodori-
zante

Remove os odores produzidos durante o processo
de aquecimento. E necessaria uma substituigao
periodica.

5.4 Substituigao do filtro desodori-
zante (pagina 109)

3)

Alavanca B

Usada para abrir a cobertura superior direita.

4.5.1 Encravamento da pelicula
entre Bandeja de alimentagé&o 1
e 2 e a Unidade de regulacao da
posicéo (pagina 85)
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Nomes dos componentes

Interior da cobertura LAN

(1) Cobertura LAN

(3) Entrada Ethernet

(2) Entrada ar

(4) Porta UPS de série

Nome Consulte

Cobertura LAN
Entrada de ar

Numero

(1)
()

Funcao

Porta Ethernet e tampa da porta UPS de série.
Permite a entrada de ar para arrefecer o interior.

5.3.3 Limpeza das entradas/sai-
das de ar (pagina 108)

(3) | Entrada Permite a ligagéo a rede.

Ethernet o
(4) |Porta UPS de Quando uma bateria de reserva é usada, o respeti-

série vo cabo sera ligado aqui. -

LED entrada Ethernet

LED de velocidade de comunicagdo p——@ - o LED Ligacao/Atividade
(lado esquerdo) (lado direito)
Velomdgde ~de Condicéio do LED Condlgéo qe Condigéo do
comunicagao comunicagao LED

10 Mbps | Desligado Ligacao Luz verde a
100 Mbps | Luz verde ACESA piscar
1000 Mbps | Luz laranja Atividade Luz verde
ACESA ACESA
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Nomes dos componentes

2.2.5 Bandeja de alimentagao

(1) Pino de regulagdo da \/
pelicula (fixo)

(2) Orificio de instalagédo do pino de regulagéo da pelicula

(para 14 x 14 polegadas)

(1) Pino de regulagéo da
pelicula (fixo)

regulagao da
pelicula (fixo)

(3) Placa
intermédia
(2) Orificio de instalagao do pino (4) Cilindro de retengéo
de regulagéo da pelicula
(para 11 x 14 polegadas)
Namero Nome Funcao Consulte
(1) |Pino de Regula a posigéo da pelicula.

()

Orificio de
instalagcao do
pino de regulagédo
da pelicula

Quando usar peliculas de 14 x 14 pol. e 11 x 14
pol., instale os pinos de regulagéo da pelicula
que sao fornecidos.

©)

Placa intermédia

Placa de resina na qual séo colocadas as peli-
culas.

(4)

Cilindro de
retengao

Usado para puxar apenas a embalagem de peli-
cula (saco barreira) e inserir peliculas na bandeja
de alimentagao.

2.2.6 Bandeja de expansao (opcional)

(1) Lispl-873
Nimero Nome Funcao Consulte
(1) | Bandeja de Esta é a bandeja de expansé&o. Fixe-a a bandeja
expansao de alimentacao 3. —
(Lispl-873)
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Nomes dos componentes

2.2.7 Bandeja de expansao de meios de mamografia (opcional)

(1) Lispl-873M

Nmero Nome Funcao Consulte
(1) |Bandeja de Esta é a bandeja de expansé&o de meios de ma-
expansdo de meios | mografia. Fixe-a a bandeja de alimentagéo 3.
de mamografia
(Lispl-873M)
2.2.8 Classificador (opcional)
(1) LiS-873
A
°
Namero Nome Funcao Consulte

(1)

Classificador de
expansao
(LiS-873)

Este é o classificador de expanséo opcional.
Pode enviar peliculas para seis caixas separadas.
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2.3 Estrutura

A estrutura do DRYPRO 873 é mostrada abaixo. A pelicula é alimentada por ordem, de (1) ((2), (3)) a
(11) durante o processo de impressao.

(11) Porta de ejecao da pelicula ﬁ@?
opP

(10) Unidade de arrefecimento/

transporte

(9) Unidade de processo de

aquecimento

(8) Filtro desodorizante

H .

(7) Unidade de exposigdo

(6) Unidade de
sub-digitalizagao

(5) Unidade de regulacao

da posigcéao
@]
(1) Bandeja de alimentagéo 1 —|—0 |
o @ (4) Unidade de transporte
levatori
(2) Bandeja de alimentagéao 2 —|—0 | o elevatona
o) @ (4) Unidade de transporte
(3) Bandeja de alimentagéao 3 —|—0 | elevatoria
7
Nimero Nome Funcao Consulte
(1) |Bandeja de Recolhe uma folha de pelicula na bandeja de alimentagéo _
alimentagéo 1 1 e transporta-a para a unidade de regulagéo da posig&o.
(2) |Bandeja de Recolhe uma folha de pelicula na bandeja de alimentagéo —
alimentacéo 2 2 e transporta-a para a unidade de transporte elevatoria.
(3) | Bandeja de Recolhe uma folha de pelicula na bandeja de 2.2.6 Bandeja de expansao (op-

alimentagao 3

expansao e transporta-a para a unidade de regu-
lagéo da posicao.

cional) (pagina 32)

2.2.7 Bandeja de expansao de
meios de mamografia (opcional)
(pagina 33)

(4) |Unidade de Transporta a pelicula transportada das bandejas —
transporte de alimentagdo 2 e 3 para a unidade de regula-
elevatoria ¢ao da posigao.

(5) | Unidade de Regula a posigéao horizontal da pelicula transpor- —
regulacao da tada da unidade de alimentagao para a unidade
posicao de exposigao.

(6) | Unidade de sub- | Transporta a pelicula transportada da unidade de —
digitalizagao regulacéo da posig¢éo para a unidade de exposigao.

(7) | Unidade de Digitaliza o raio laser em sincronizagdo com o —
exposigcao transporte da pelicula e grava imagens na pelicula.

(8) |Filtro Remove os odores produzidos durante o processo de | 5.4 Substituicao do filtro desodori-
desodorizante aquecimento. E necessaria uma substituicdo periddica. | zante (pagina 109)

(9)

Unidade de proces-
so de aquecimento

Desenvolve a pelicula exposta por aquecimento.

(10) | Unidade de arrefeci- | Arrefece e descarrega o calor da pelicula desen- —
mento/transporte volvida.

(11) | Porta de ejecéo | As peliculas impressas sao ejetadas. —
da pelicula
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Capitulo 3

Operacao com a Unidade
Principal
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3.1 Ligar e Desligar

Esta secgao descreve como ligar e desligar o DRYPRO 873.
Deixe o disjuntor de alimentagéo ligado durante a utilizagdo normal.

Interruptor de ligagao

4

Disjuntor de alimentagéo

_Li —
I 11

Y

\

JHIY
V4
V4

AN

3.1.1 Como ligar

1 Ligue o disjuntor de alimentagdo do DRYPRO 873.
Se o disjuntor de alimentacéo ja estiver ligado, va para o préximo passo.

fi I p

Disjuntor de alimentacéao
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Ligar e Desligar

2 Prima o interruptor de ligagao até soar um sinal sonoro (aproximadamen-
te um segundo).

Interruptor de ligagao

Eg:l ® Se premir novamente o interruptor de ligagao, o aparelho desliga-se.
Nesse caso, prima nhovamente o interruptor de ligagao.

Alinicializagao e o aquecimento do DRYPRO 873 serao iniciados. Apds a conclusao
do aquecimento, a maquina esta pronta para imprimir.

3.1.2 Modo de espera (standby)

Quando a luz de fundo do ecra se apaga e é apresentada a seguinte mensagem, a unidade principal
esta em modo de espera.

Quando o modo de espera é cancelado e a unidade principal comeca a trabalhar, o PC ligado também
inicia.

Modo de espera

® A unidade principal pode ser utilizada no modo de espera, confi-
gurando o PC. Para obter informagdes sobre a configuragao do
PC, contacte os representantes técnicos da Konica Minolta.

A unidade principal pode ser iniciada a partir do modo de espera, utilizando um dos seguintes métodos.

Premir o interruptor de ligagao

Prima o interruptor de ligagdo como habitualmente. Um sinal sonoro é emitido e o modo de espera é
cancelado.

Premir um botao no painel de operagao

Ao premir um botao do painel de operagéo (Reset/Cancel, Test Print, Calibration, Service/Enter, ou um
botdo de bandeja), é apresentada a seguinte mensagem.

Cancelar omodo de espera?
TES ¥

Use os botdes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor.
Selecione [SIM] e prima o botado [Service/Enter] para cancelar o modo de espera.
Selecione [NAO] e prima o botdo [Service/Enter] para regressar ao modo de espera.
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Ligar e Desligar

Quando o modo de espera é cancelado, o DRYPRO 873 ¢ iniciado e aparece a
seguinte mensagem no ecra.

Pronto

* Nao é possivel imprimir durante o aquecimento.

» Pode configurar definicbes durante o aquecimento.

* A maquina demora cerca de trés minutos a ficar pronta para a impressao.
No entanto, isso poder variar em fungao da época do ano e da temperatura
ambiente da sala.

3.1.3 Como desligar

Para desligar o DRYPRO 873, execute os seguintes passos.

4 N
Eg:l ® Verifique os seguintes pontos antes de executar a operagao de

desligamento.
* Se a mensagem "Aimprimir..." ndo aparecer no ecra.

® Se a maquina nao desligar depois de decorridos trés minutos ou
mais apés uma operagao de desligamento, prima e mantenha pre-
mido o interruptor de ligacao outra vez, durante 10 segundos ou
mais. A maquina sera desligada. Em seguida, desligue o disjuntor
de alimentagao e volte a liga-lo.

® Apos a conclusao da operagao de desligamento, o ventilador de-
sodorizante e o ventilador de refrigeragdao de alimentagao conti-
nuam a funcionar durante cerca de uma hora.

® Ao executar a operacao de desligamento, nao desligue o disjuntor
de alimentacao imediatamente. (Para desligar o disjuntor de ali-
mentagao, aguarde aproximadamente uma hora apés completar a

operagao de desligamento.)
. J
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Ligar e Desligar

Prima o interruptor de ligagao até soar um sinal sonoro (aproximadamen-
te um segundo.)

A mensagem "A desligar. Aguarde." € apresentada no ecra e o LED de estado apa-
ga-se.

A maquina sera desligada em cerca de 10 segundos.

» Deixe o disjuntor de alimentagao ligado durante a utilizagdo normal.
» Para obter informagdes sobre como colocar a unidade principal em modo
de espera, consulte "3.6.3 Modo de espera (standby)" (pagina 56).
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3.2 Modo de operacao

Esta seccéo descreve o modo de operacdo do DRYPRO MODEL 873.

3.2.1 Visualizagcao do estado atual

As informacdes da bandeja e o estado atual sdo apresentados na janela de visualizagdo do painel de
operagao.

r— Area de visualizagdo de informagao do estado

Area de visualizagdo de informagdo ——|
do trabalho

Area de visualizagdo de
informagéo da bandeja

Area de visualizagdo de informagdo da manutencg&o regular

Visualizagao do estado

E apresentado o estado da unidade principal.

Mensagem de estado Significado
A aquecer. XX minutos para estar Pronto A maquina esta a aquecer.
Pronto A maquina esta pronta para imprimir.
A imprimir A maquina esta a imprimir
Pelicula vazia Nenhuma das bandejas tem pelicula
Aviso CXXX Estado do erro (Ocorreu um erro menor. Nao € necessaria nenhu-

(em que "XXX" s&o caracteres alfanuméricos |ma agéo). Se for necessaria uma agéo, o ecra muda.
compostos por0-9eA-F.)
Limpe o cilindro/Prima "Service/Enter". A limpeza do cilindro deve ser realizada.
(As mensagens acima sdo apresentada
alternadamente).

Substituicdo do filtro/Abrir cobertura frontal  |O filtro deve ser substituido.
(As mensagens acima sao apresentada
alternadamente).

Efetuar manutencéo preventiva/Contacte o |A manutengdo regular deve ser realizada.
Centro de Assisténcia

(As mensagens acima s&o apresentada
alternadamente).

Executar a calibragao E apresentado quando a unidade principal deve ser calibrada, de-
pois de a pelicula ter sido carregada, ou quando um erro de leitura
de densidade tiver sido detetado. (Apaga-se ap6s a realizagao da

calibracao).
Selecione a bandeja E apresentado quando é necessario selecionar uma bandeja para
imprimir padrées de CQ ou uma folha de calibracao.
Nao ligado ao PC/Consulte o manual Nao foi possivel estabelecer ligagéo ao PC. Consulte "4.1 Precisa
(As mensagens acima sao apresentada de ajuda?" (pagina 78).

alternadamente).

Informacgao sobre o trabalho

E apresentada a quantidade de pelicula em fila de espera para impressao.

icone Nome Significado
Fila de saida Numero de trabalhos em fila de espera para impressao
Numero de Impressoes Numero total de impressoes digitais para trabalhos em fila de es-

pera. (Numero real de folhas a imprimir).
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Modo de operacgao

Informagoes de manutengao regular

icone Nome Significado
Limpeza do cilindro A limpeza do cilindro deve ser realizada.
e
& Substituigao do filtro O filtro deve ser substituido.
)
% Manutengéao regular A manutengao regular deve ser realizada.
Calibragao A calibragéo deve ser realizada, ou foi detetado um erro de leitura
E de densidade. (Apaga-se apos a realizagao da calibragéo).

Informacgao da bandeja

Apresenta as informagdes da bandeja, tamanho da pelicula, tipo de pelicula e numero de folhas para
cada bandeja.

icone Nome Significado
bandeja 1 As informagdes para a bandeja 1 sdo apresentadas a direita do
= icone. Quando a bandeja fica vazia, o icone é invertido durante
um periodo de tempo definido.
bandeja 2 As informagbes para a bandeja 2 sdo apresentadas a direita do
= icone. Quando a bandeja fica vazia, o icone é invertido durante
um periodo de tempo definido.
bandeja 3 As informagbes para a bandeja 3 sdo apresentadas a direita do
5 icone. Quando a bandeja fica vazia, o icone é invertido durante
um periodo de tempo definido.
Itens Visualizagao
tamanho da (14 x 17,14 x 14,11 x 14,10 x 12, 8 x 10
pelicula
tipo de |B (BLUE [azul]), C (CLEAR [limpa]), M (MAMMO [mamografia])
pelicula
nimero da |0 a 126 (quando é "0", a bandeja esta vazia.)
pelicula

3.2.2 \Visualizagao LED de Estado

A forma como o LED esta aceso indica varios estados.

Mensagem de estado Significado
Desligado Desligado, modo de espera, a encerrar, a reiniciar ou a atualizar
Azul a piscar A aquecer ou a imprimir

Luz azul ACESA Preparado para imprimir
Vermelho a piscar N&o esta pronto para imprimir (erro, a resolver erro, ou todas as bandejas estdo vazias)
Luz vermelha ACESA |N&o esta pronto para imprimir (uma bandeja esta vazia, a manutengéo esta a ser reali-

zada, a pelicula esta a ser carregada, o filtro esta a ser substituido, ou a unidade esta
a ser limpa)
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Modo de operagéo

3.2.3 Visualizacao de erros

Se ocorrer um erro que exija agao, € mostrada a seguinte mensagem.

Quando é necessaria uma agao para resolver o erro

@eseio
Abrir @ tampa frontal.

Se a mensagem acima aparecer, consulte "4.5 Como limpar um encravamento de pelicula" (pagina 85).

3.2.4 Modo de suspensao

A unidade principal tem uma fungdo de modo de suspenséo.

O modo de suspensao é um modo de poupancga de energia que permite o arranque automatico quan-
do a unidade principal nao tiver sido operada, quer a partir do painel de operagéo ou por impressao,
durante um periodo de tempo especificado.

1 A seguinte mensagem é mostrada durante o modo de suspensao.

Modo de hibernacdo

2 A seguinte mensagem é mostrada ao tocar o painel de operacgao.

Cancelar o modo de hibermacdo?
YES T

3 Use os botodes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor. Selecione [SIM]
e prima o botao [Service/Enter] para cancelar o modo de suspensao, ou sele-
cione [NAO] para regressar ao ecrd do modo de espera.
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Modo de operacgao

3.2.5 Mensagem de unidade ocupada

A seguinte mensagem é mostrada quando a unidade principal esta ocupada, tal como quando as
definicdes estéo a ser alteradas a partir do PC. A unidade principal ndo pode ser operada enquanto a
seguinte mensagem estiver a ser mostrada.

Uklizador do PC
Conactando..,

3.2.6 Estado de ligagao do PC

E mostrado o estado da ligagdo ao PC.
Se o estado da ligagao for mostrado como se indica abaixo, pode haver um problema com a ligagao
de rede entre a unidade principal e o PC, ou pode haver um problema com o PC.

Se a mensagem acima aparecer, consulte "4.1 Precisa de ajuda?" (pagina 78).
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3.3 Carregamento de peliculas

Quando a bandeja de alimentagéo fica sem pelicula, é produzido um aviso de erro sonoro/ruido, o
botdo da bandeja acende-se, e o icone da bandeja correspondente € invertido durante um periodo
de tempo definido. Quando todas as bandejas ficarem sem pelicula, a mensagem "Pelicula vazia" é
apresentada na area de visualizagdo do estado.

Neste caso, carregue as peliculas, seguindo os passos abaixo.

1 Prima o botdo da bandeja.

i

i

A seguinte mensagem é apresentada no ecra.

Em funcionamento..
Aguarde..

A bandeja de alimentagao sai por varios centimetros.

Eg:l ® Nos casos seguintes, a bandeja de alimentagao nao se abrira.
* Quando ainda existe pelicula em processo de impressao.
E mostrada a mensagem "Aguarde um momento" e, em seguida, a
bandeja de alimentacdo abre quando a impresséao estiver concluida.

2 E apresentada no ecra uma descrigcdo do passo a realizar.

H Fuze o tabuleiro de
abasteciments complata-

mente & remova @ peliculal E
de protesdo
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Carregamento de peliculas

3 Com cuidado, puxe a bandeja de alimentagao completamente para fora.

Retire uma pelicula de protecado e a bandeja de papel que permanece na
bandeja de alimentacao.

® Nao coloque um objeto sobre a bandeja de alimentagdo nem se
encoste a bandeja de alimentacdo. Nao cumprir esta precaugao
pode causar falhas.

4 Quando os indicadores do cursor acenderem, use os botdes [Test print]
e [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

AIE Coloear um novo pacote
de pelicula de forma a que as
sebas no pacote da pelicula

extejam posicionadas no lado
daz setaz no fabuleiro.

5 Retire uma nova pelicula da caixa e carregue-a alinhando as marcas » na
embalagem (saco barreira) na parte superior com as marcas » na placa
central da bandeja de alimentagao.

Alinhe as €4 marcas na bandeja com as marcas » na embalagem (saco
barreira).

vv e
o ===]
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Carregamento de peliculas

6

Quando os indicadores do cursor acenderem, use os botdes [Test print]
e [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

El Remover a fita do pacobe
4| da pelicula. :

Retire os selos para estender as extremidades frontal e traseira da emba-
lagem (saco barreira).

Quando os indicadores do cursor acenderem, use os botdes [Test print]
e [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

q|ER Cortar 3 borda do

pacobe da pelicula no lado (B
mais distanbe com o
cortador farnecido.

Alinhe o cortador especial com a guia (ranhura) na parte de tras da ban-
deja de alimentagao.
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Carregamento de peliculas

1 0 Deslize o cortador especial ao longo da guia (ranhura) e corte a extremi-
dade da embalagem (saco barreira).

~N
* Pode cortar da direita para a esquerda ou da esquerda para a direita.

* Depois de utilizar o cortador especial, guarde-o no bolso do cortador da

unidade principal.

4 )

Eg:l ® Depois de cortar, nao abra a boca da em-
balagem (saco barreira). Caso contrario,
a pelicula pode ficar exposta a luz.

® Corte a embalagem (saco barreira) em
linha reta para ndo criar uma secgéao de
corte obliqua. Caso contrario, a embala-

gem (saco barreira) pode nao ser puxada
para fora.
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Carregamento de peliculas

1 1 Quando os indicadores do cursor acenderem, use os botdes [Test print]
e [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

A8 Fechar o tabulsira de
forma a que a borda do
pacote de peliculas zaia
do tabuleiro.

12 Empurre a bandeja de alimentacao até a posicao de bloqueio com a ex-
tremidade dianteira da embalagem (saco barreira) a sair da bandeja de
alimentacgao.

Eg:l ® Ao empurrar a unidade da bandeja de alimentacao, nao pare até
que a operacgao esteja concluida e certifique-se de empurrar a uni-
dade firmemente para a parte de tras da unidade principal.

1 3 Quando os indicadores do cursor acenderem, use os botoes [Test print] e
[Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

4@ Fuzar o pacate da
pelicula do tabuleiro paraE
terminar. E:

1 4 Segure a embalagem (saco barreira) que sai da bandeja de alimentagao
com ambas as maos e puxe-a lentamente para fora, na horizontal.
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Carregamento de peliculas

4 N
Eg:l ® Verifique se o botao da respetiva bandeja carregada esta aceso
antes de puxar a embalagem (saco barreira).

® Ao puxar a embalagem (saco barreira), tenha
cuidado para nao a puxar totalmente para
fora. Caso contrario, a embalagem (saco

barreira) pode nao ser puxada para fora.

Quando a indicagao "Pronto" aparece no ecra, a maquina esta pronta para imprimir. Uma folha de
pelicula impressa com o padréo de calibragao para corregdo automatica da densidade é emitida ao
receber o primeiro trabalho de impressao, depois de a pelicula ter sido carregada e o aquecimento ter
sido concluido em fungéo das configuragdes.

Consulte "4.2 Como resolver um erro de carregamento de pelicula" (pagina 79) quando ocorra o
seguinte funcionamento erréneo.

» Fechar a bandeja sem puxar a extremidade dianteira da embalagem (saco barreira).

» Feche a bandeja sem cortar a parte de tras da embalagem (saco de barreira) com um cortador.

» Fechar a bandeja sem instalar pelicula.

Q "4.2 Como resolver um erro de carregamento de pelicula" (pagina 79)
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3.4 Calibracao

Esta fungéo é utilizada para corrigir a propriedade de densidade da pelicula.

Esta maquina fornece o controlo automatico da densidade de uma imagem quando uma nova pelicula
€ carregada através de um densitémetro incorporado na unidade de arrefecimento/transporte. Normal-
mente, ndo é necessario corrigir a densidade da imagem. No entanto, se ocorrer alguma densidade
anormal, incluindo o resultado "NG" na emisséo do padrdo CQ no teste de impresséo, imprima a folha
de calibracdo, seguindo os passos abaixo. A corre¢ao da densidade é realizada automaticamente.

A folha de calibragdo é usada para recolher dados para corregdo automatica da densidade (ou seja,
dados cuja densidade n&o é corrigida). Se verificar ou gerir a densidade, use a emissao do padréo de
CQ no teste de impresséo.

Q "3.5 Teste de Impressao” (pagina 52)
Q "5.2 Funcionamento do Teste de Impressao" (pagina 103)

1 Quando a indicagao "Pronto” for apresentada na area de visualizagao de
informagdes de estado, prima o botao [Calibration]. A mensagem "Sele-
cionar bandeja" aparece no ecra e acendem-se os botdes das respetivas
bandejas prontas para o transporte da pelicula.

]
14

O botao da bandeja selecionada para a calibracao prioritaria (tal como a calibra-
céo regular) fica a piscar.

Para cancelar a calibragao, prima o botao [Reset/Cancel]. A indicagao "Pronto" é
mostrada no ecra.

Eg:l ® Para executar a calibragado porque o resultado da saida do padrao CQ
foi "NG", selecione a bandeja em que ocorreu a densidade anormal.

2 Prima o botdo da bandeja.

j
|

L SENC o
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Calibragao

A seguinte mensagem é apresentada no ecra.

A Calibrar..
Aduarde..

A folha de calibracédo sera impressa, conforme mostrado abaixo.

Neste momento, os dados de calibragao serao lidos com o densitometro incorpora-

do. Depois de concluida a calibragéo, a janela de visualizagdo de mensagens volta

para o ecra normal ("Pronto").

-
Eg:l ® Se o padrao de calibragao nao puder ser lido corretamente com
o densitometro incorporado, a mensagem "Executar Calibragao”
sera mostrada na janela de visualizagado. Neste caso, calibre a ban-
deja novamente. Se o densitémetro ndao conseguir ler o padrao de
calibragao novamente, contacte os representantes técnicos Koni-

ca Minolta mais préximos de si.

~
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3.5 Teste de Impressao

Quando o teste de impresséao € realizado, o padrédo de CQ para avaliar a qualidade da imagem é
impresso. A densidade do padrdo de CQ é simultaneamente medida com o densitémetro incorporado
e a densidade é verificada automaticamente. Pode verificar a qualidade da imagem em busca de pro-
blemas através da verificagado visual dos padrées de CQ impressos. Execute um teste de impressao

para cada bandeja de alimentacao.

Esta secgdo descreve como imprimir padroes de CQ a partir do painel de operagéo da unidade prin-
cipal. Para informacgbes sobre o funcionamento do teste de impressdo em geral, consulte "5.2 Fun-
cionamento do Teste de Impresséo" (pagina 103), e como avaliar os resultados apds a impresséo de
padrées de CQ, consulte "5.2.3 Como avaliar o Padrao de CQ" (pagina 105).

Para imprimir padrées de CQ, execute os seguintes passos.

1

™S
e

Para cancelar a calibragéo, prima o botdo [Reset/Cancel]. A indicagdo "Pronto" é

mostrada no ecra.

2

Prima o botdo da Bandeja.

Selecione o Tabulei

1]

Prima o botao [Test print] no painel de operagao.
A seguinte mensagem € apresentada na janela de visualizagdo de mensagens.

T
Dlill ........... 'K'?B'EE

!
l

A seguinte mensagem € apresentada na janela de visualizagdo de mensagens.

S

Test de impressac
Aguarde..
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Teste de Impresséao

Os padrées de CQ serao impressos, como se mostram abaixo.

A janela de visualizagdo de mensagens volta a visualizagao normal ("Pronto").

Eg:l ® Se o tipo de pelicula da bandeja selecionada for M (Mammo), o
padrédo de calibragéo e o padrao de CQ Mammo sdo impressos em
duas folhas.
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3.6 Modo de manutencao

O modo de manutengéo € o modo para verificar e alterar configuragbes quando a unidade principal
ndo esta pronta para imprimir. Este modo também é utilizado para executar outras fungdes, como a
limpeza dos cilindros e a ativagdo do modo de espera. A palavra-passe deve ser inserida (utilizando
uma operagao especial) para alterar as configuragdes.

~ N
Eg:l ® No modo de manutencgao, a unidade principal ndo pode imprimir

ou receber dados de impressao do equipamento de diagnéstico.
Todos os trabalhos de impressdao armazenados sao executados
apos a saida do modo de manutencgao.

® O modo de manutengdo nao esta disponivel quando um utilizador

esta ligado a partir de um dispositivo externo, como um PC.
. J

3.6.1 Como ativar e usar o modo de manutengao

1 Quando o indicador [Service/Enter] estiver aceso, prima o botao [Servi-
cel/Enter] para apresentar a seguinte mensagem e menu de manutengao
no ecra.

Em funcionameanta...
Aguarde..

¥ Ativar o modo de espeara

2 O menu de manutencao tem duas paginas. E necessario introduzir a pa-
lavra-passe para apresentar a pagina dois do menu de manutencgao.

3 Mova o cursor para o icone [Palavra-passe] e prima o botao [Service/
Enter] para apresentar o ecra de introducao da palavra-passe.

MO1 Introduza @ Password

ale ale ale ale ale
o ] D] T T T
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Modo de manutencgao

Utilize os botbées da bandeja para introduzir os nimeros "1", "2" ou "3"
correspondentes aos niumeros da bandeja.

= = =l

Introduza [12321] como palavra-passe e prima o botao [Service/Enter]
para visualizar a pagina dois do menu de manutengao.
A palavra-passe tem um tamanho maximo de dez digitos.

rrReinicializacdo do Sistema

Prima o botao [Test print] ou o botao [Calibration] para mover o cursor;
ou mova o cursor para o final para regressar a pagina um.

»» Abivar o modo de espera

Se a palavra-passe introduzida estiver incorreta, é apresentada uma
mensagem a indicar esse facto.

M01 Introduza a Password

Password incorrecta

Aguarde um momento ou prima qualquer botao para voltar a pagina um
do menu de manutengao.

Com o menu de manutengéo apresentado, utilize os botbes [Test print] e [Calibra-
tion] para mover o cursor para um item de menu (icone) e prima o botao [Service/
Enter] para selecionar esse item. O cursor ndo pode mover-se para itens de menu
que nao possam ser selecionados. Para cancelar o modo de manutengéo e sair do
menu de manutengdo, prima o botdo [Reset/Cancel].

* Depois de inserida a palavra-passe, ndo é necessario inseri-la novamente
até sair do modo de manutencdo. Para cancelar o modo de manutengéo e
sair do menu de manutengédo, prima o botédo [Reset/Cancel] na pagina um

ou dois do menu de manutencéo.
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Modo de manutencgao

3.6.2 Menu de Manutencao

O modo de manutengao consiste nos seguintes menus.

icone

Item

Significado

=]

Modo de espera
(standby)

Permite o modo de espera. No modo de espera, o tempo de aquecimento
da unidade principal é reduzido e a alimentagao do PC ligado é desativada.
Dependendo da configuragdo do PC, este item de menu pode nao estar
disponivel (icone cinzento).

&

Quantidade de
processamento de
pelicula

Apresenta os dados acumulados da pelicula que esta a ser utilizada atual-
mente.

Pode visualizar os dados diariamente, semanalmente ou mensalmente para
cada tamanho e tipo de pelicula.

cQ

Apresenta os resultados de saida para os padroes de CQ.
Apresenta os resultados para os trés ultimos padroes de CQ.
O histoérico também pode ser eliminado.

Histoérico de erros

Apresenta os codigos de erro para erros ocorridos.

Limpeza do cilindro

Executa a limpeza dos cilindros. Este item de menu pode néo estar disponi-
vel (icone cinzento) quando a bandeja de expanséao de meios de mamogra-
fia ndo esta instalada na Bandeja 3 (bandeja de expansé&o). O icone pisca
quando decorrer o periodo definido desde a ultima limpeza do cilindro.

Palavra-passe

Apresenta o ecra de introducdo de uma palavra-passe.

LT
'

L

Reinicializagao do
sistema

Elimina todos os trabalhos em fila de espera e reinicia a unidade principal.

Configuragdes da
unidade principal

Permite configurar a bandeja, a pelicula e as configuragdes do classificador.

Data e hora atuais

Define a data e hora para a unidade principal e para o PC ligado. A data
pode ser configurada até 31 de dezembro de 2037.

(A data e a hora podem néo estar disponiveis, dependendo da configuragéo
do seu computador).

Definicdo do modo de
suspensao

Permite configurar as definicdes do modo de suspensao da unidade principal.

Informacgdes de rede

Apresenta as informagdes da rede para a unidade principal e para o PC
ligado.

Informagdes de servigo

Ellle @ (=

Apresenta o nUmero de série, tempo de operagéo, numero total de folhas de
saida e informagdes sobre a versdo da unidade principal.

3.6.3 Modo de espera (standby)

No modo de espera, o tempo de aquecimento da unidade principal é reduzido e a alimentagéo do PC

ligado é desativada.
Dependendo da configuragédo do PC, este item de menu pode n&o estar disponivel.

1 Ativar o modo de manutengao.
Q "3.6.1 Como ativar e usar o modo de manutengéo" (pagina 54)

2

Use os botoes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor para o ico-

ne [Modo de espera] @ Prima o botao [Service/Enter] para selecionar
o item.
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Modo de manutencgao

3 A seguinte mensagem é apresentada no ecra.

M 10 Modo de Espera

J Deeslivgara méquing no modd de espers §

4 Use os botoes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor para [SIM]
ou [NAO].

5 Prima o botao [Service/Enter] para selecionar o item.
Selecione [SIM] para ativar o modo de espera.
Selecione [NAQ] para regressar ao menu de manutenc&o.

6 Prima o botao [Reset/Cancel] para regressar ao menu de manutengao.

3.6.4 Quantidade de processamento de pelicula

Eg:l ® Se a data for alterada usando [Data e Hora atuais], a contagem
da pelicula (Quantidade de processamento de pelicula) anterior a
alteracao podera ser perdida.

q "3.6.10 Data e hora atuais" (pagina 67)

Apresenta os dados acumulados da pelicula que esta a ser utilizada atualmente.

Pode visualizar os dados cumulativos diariamente, semanalmente ou mensalmente para cada tama-
nho e tipo de pelicula carregada nas bandejas.

Os dados sao calculados normalmente para a saida da pelicula e ndo incluem a saida das folhas de
calibragédo apds o carregamento da pelicula.

Dados cumulativos Significado

Diariamente Ao selecionar [Diariamente], sédo apresentados os dados cumulativos diarios para um
periodo de 90 dias.

(Os dados do dia mais recente sédo apresentados no topo do painel esquerdo).

Este é o numero total de folhas produzidas no periodo de 12:00:00 a 11:59:59 PM.

Semanalmente Ao selecionar [Semanalmente], sdo apresentados os dados cumulativos semanais para
um periodo de 12 semanas.

(Os dados da semana mais recente séo apresentados no topo do painel esquerdo).

Este é o numero total de folhas produzidas no periodo de tempo de domingo a sabado.

Mensalmente Ao selecionar [Mensalmente], sdo apresentados os dados cumulativos mensais para um
periodo de 3 meses.

(Os dados do més mais recente sdo apresentados no topo do painel esquerdo).

Para meses com menos de 31 dias, os dados sdo calculados automaticamente no ultimo
dia do més.

1 Ativar o modo de manutengao.

Q "3.6.1 Como ativar e usar o modo de manutengao" (pagina 54)
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Modo de manutencao

2 Use os botoes [Test print] e [Calibration] para mover O cursor para o
icone [Quantidade de processamento de pelicula] @ Prima o botao
[Service/Enter] para selecionar o item. '

3 A seguinte mensagem é apresentada no ecra.

3 Mimero de pelicilas process

Selecao do periodo de tempo

Selecao de tamanho/tipo da pelicula

4 Utilize os botdes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor para um
item e prima o botdo [Service/Enter] para selecionar e definir esse item.
* [Selegao do periodo de tempo]

Prima o botao [Service/Enter] para alterar o periodo de tempo.
A configuragdo muda do seguinte modo: [Diariamente] — [Semanalmente] —
[Mensalmente].
* [Selegao de tamanhol/tipo da pelicula]
Prima o botao [Service/Enter] para alterar o tamanho e o tipo da pelicula.
A configuragdo muda do seguinte modo [Bandeja 1] — [Bandeja 2] —
[Bandeja 3] — [Bandeja 1].
(As configuragbes disponiveis variam dependendo do tamanho e tipo de pelicula
carregada).

5 Selecione [OK] e prima o botao [Service/Enter] para apresentar os dados
cumulativos para o periodo de tempo selecionado e para o tamanho e
tipo da pelicula.

Janela de tempo selecionada Diariamente/Semanalmente/Mensalmente
Tamanho e tipo da pelicula selecionada

Dados cumulativos

6 Prima o botao [Reset/Cancel] para regressar ao menu anterior.
No caso da selegao Diariamente ou Semanalmente, use os botdes [Test print] e [Ca-
libration] para alternar as paginas. Ha 12 paginas para Diariamente e duas paginas
para Semanalmente.

3.6.5 CQ

Apresenta os resultados de saida para os padroes de CQ. O histérico também pode ser eliminado.

1 Ativar o modo de manutencao.

q "3.6.1 Como ativar e usar o modo de manutengao" (pagina 54)

2 Use os botoes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor para o icone
[Resultados CQ] i |#& |. Prima o botao [Service/Enter] para selecionar o item.
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Modo de manutencgao

3 A seguinte mensagem é apresentada no ecra.

Resultados de CQ Limpar Histérico CQ

srHistdrico QC

4 Utilize os botoes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor para um
item e prima o botao [Service/Enter] para selecionar e definir esse item.
* [Histérico CQ]
Prima o botao [Service/Enter] para a apresentar o ecra do histérico.
Ver "Ecra do Histérico de CQ".
* [Limpar Histérico CQ]
Prima o bot&o [Service/Enter] para a apresentar o ecra para limpar o histérico de CQ.
Consulte "Limpar ecra do histérico de CQ".

5 Prima o botao [Reset/Cancel] para regressar ao menu anterior.

Ecra de dados dos resultados

Apresenta os resultados para os trés padrées de CQ mais recentes.

Sao apresentados os valores de densidade (x 100) para os passos 1 a 4.

Se houver um erro de leitura de densidade para os passos 1 a 4, € mostrada a indicagao [NG].
(Se [NG] aparecer, execute uma calibragéo e tente imprimir novamente o padrao de CQ).

Bandeja selecionada

Dados de resultados

® Os dados dos resultados apresentados sao arredondados para
depois do ponto decimal. Portanto, os resultados podem ser dife-
rentes mesmo mostrando os mesmos valores.

» Use os botdes [Test print] e [Calibration] para mudar a bandeja selecionada.
» Em alternativa, prima o botdo de bandeja para mudar a bandeja selecionada.
* Prima o botao [Reset/Cancel] para regressar ao menu de resultados de CQ.
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Modo de manutencao

Limpar ecra do histérico de CQ

M 322 Limpar o Histdrico QC
Selecione o Tabuleira

Selecao de bandeja ﬂw

* Prima os botdes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor. [Service/Enter] Prima o botéo [Ser-
vice/Enter] para selecionar o item.

* Prima o botao [Reset/Cancel] para regressar ao ecra anterior.

» Com [Selegao da bandeja] selecionado, prima o botéo [Service/Enter] para mudar a bandeja selecio-
nada.

A configuragdo muda do seguinte modo [Bandeja 1] — [Bandeja 2] — [Bandeja 3] — [Bandeja 1].

(As configuragdes disponiveis variam dependendo do niumero de bandejas carregadas).

+ Use os botdes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor para [SIM] ou [NAO].

* Prima o bot&o [Service/Enter] para selecionar o item. Selecione [SIM] para apagar os resultados do
CQ para a bandeja selecionada. Selecione [NAQ] para regressar ao ecra anterior.

433 Limpar o Histdrico QC
Activar

3

* Prima o botao [Reset/Cancel] para regressar ao ecra anterior.

3.6.6 Historico de erros

Apresenta o histérico de erros ocorridos. Podem ser apresentados até 100 erros.

1 Ativar o modo de manutengao.
q "3.6.1 Como ativar e usar o modo de manutengéo" (pagina 54)

2 Use os botdes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor para o
icone [Historico de erros] E Prima o botao [Service/Enter] para sele-
cionar o item. T

3 A seguinte mensagem é apresentada no ecra.
Numero da pagina

Dados do histérico de erros
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Modo de manutencgao

4 Use os botoées [Test print] e [Calibration] para navegar pelas paginas. O
histérico de erros pode conter até 25 paginas.

5 Prima o botado [Reset/Cancel] para regressar ao menu de manutengao.

3.6.7 Limpeza do cilindro

Quando a bandeja de expansao de meios de mamografia € instalada na bandeja 3 (bandeja de ex-
pansao), o icone [Limpeza do cilindro] aparece na janela do ecra sempre que forem impressas 2000
folhas. A selecao e ativagao deste item permite a limpeza do cilindro de limpeza.

Esta funcao também pode ser utilizada para limpar o cilindro de limpeza mesmo que o icone [Limpeza
do cilindro] ndo apareca no ecra.

1 Ativar o modo de manutencao.

Q "3.6.1 Como ativar e usar o modo de manutengao" (pagina 54)

2 Use os botdes [Test print] e [C_alibration] para mover o cursor para o
icone [Limpeza do cilindro] @ Prima o botao [Service/Enter] para se-
lecionar o item. '

3 E apresentado o ecra de operagao.

AIEl abrir = tamps de baio |
3 direita.

Cobertura inferior direita
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Modo de manutencgao

4 Siga as instrug6es no ecra, e abra a cobertura inferior direita.

4[B Realizar limpeza do
4| ralo conforme o describo,

5 Siga as instrugdes na etiqueta da cobertura inferior direita para limpar o
rolo de limpeza.

p
Método de limpeza

Levante a alavanca para cima e para baixo para fazer girar o rolo de limpeza.

Jr
1. Humedega o pano fornecido com etanol.

Etanol
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Modo de manutencgao

2. Limpe o rolo de limpeza com o pano.

L

4. Repita 10 vezes os passos 1 a 3.

5. Limpe a placa guia e o rolo com o pano.

Feche a cobertura inferior direita.
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Modo de manutencao

6 Depois de limpar o rolo de limpeza, feche a cobertura para completar a limpeza.

El Fechar 3 tampa de
baiza 3 diraita para terminar)

7 Quando a cobertura é fechada, é mostrada a seguinte mensagem e a
unidade principal comeca a secar o rolo de limpeza. A secagem demora
cerca de trés minutos a ser concluida.

Em funcionamanto.
Aguarde..

8 Quando as operagoes tiverem terminado, é apresentado o menu de ma-
nutencgao e a limpeza do cilindro fica concluida.

3.6.8 Reinicializacao do sistema

Isto realiza um arranque a frio (reinicio) da unidade principal. O PC ligado também é reiniciado. Quan-
do o sistema é reiniciado, todos os dados de impressao em fila de espera serdo eliminados.

1 Ativar o modo de manutencao.

q "3.6.1 Como ativar e usar o modo de manutengao" (pagina 54)

2 Use os botdes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor para o
icone [Reinicio do sistema] @ Prima o botao [Service/Enter] para se-
lecionar o item.

3 A seguinte mensagem é apresentada no ecra.

MED Reinicializacdo do Sisterna

Activar

YES

4 Use os botoes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor para [SIM]
ou [NAO].

5 Prima o botao [Service/Enter] para selecionar o item.
Selecione [SIM] para executar um reinicio do sistema.
Selecione [NAQ] para regressar ao menu de manutenc&o.

6 Prima o botao [Reset/Cancel] para regressar ao menu de manutengéo.
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Modo de manutencgao

3.6.9 Configuragoes da unidade principal

Pode configurar a seguinte bandeja, tipo e tamanho de pelicula e as defini¢ées do classificador.

Definicao Significado
Utilizagao da Selecione se deseja utilizar cada bandeja.
bandeja

Tamanho da pelicula | Selecione o tamanho da pelicula.

8x10,10 x 12,11 x 14,14 x 14, 14 x 17

(As configuragbes [14 x 14] e [14 x 17] n&o estdo disponiveis quando uma bandeja de
mamografia esta instalada na bandeja de alimentagao 3).

Tipo de pelicula Selecione o tipo da pelicula. B (BLUE [azul]), C (CLEAR [limpa]), M (MAMMO [mamo-
grafia))

(As configuragdes B (BLUE [azul]), C (CLEAR [limpa]) ndo estao disponiveis quando uma
bandeja de mamografia esta instalada na bandeja de alimentagéo 3).

Utilizagao do Selecione se deseja utilizar o classificador. Esta opgéo ndo é apresentada quando nao
classificador existe classificador.

1 Ativar o modo de manutencgéo.
q "3.6.1 Como ativar e usar o modo de manutenc¢éo" (pagina 54)

2 Use os botoes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor para o ico-
ne [Definigoes da unidade principal] @ Prima o botéo [Service/Enter]
para selecionar o item.

3 A seguinte mensagem é apresentada no ecra.

Utilizacdo da bandeja | Utilizagao do classificador

Tamanho da pelicula  Tipo de pelicula
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4

Utilize os botdes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor para um
item e prima o botao [Service/Enter] para selecionar e definir esse item.
Prima um botao de bandeja para mover o cursor para o icone [Utilizagao
da bandeja] da bandeja selecionada.

A definigao selecionada muda da seguinte forma:

[Bandeja 1: Utilizacdo da bandeja] — [Bandeja 1: Tamanho da pelicula] —
[Bandeja 1: Tipo de pelicula] —

[Bandeja 2: Utilizacdo da bandeja] — [Bandeja 2: Tamanho da pelicula] —
[Bandeja 2: Tipo de pelicula] —

[Bandeja 3: Utilizagdo da bandeja] — [Bandeja 3: Tamanho da pelicula] —
[Bandeja 3: Tipo de pelicula] —

[Utilizacdo do classificador] — [OK] — [Bandeja 1: Utilizagdo da bandeja] « » ¢

* [Utilizagdo da bandeja]
Prima o botéo [Service/Enter] para ativar ou desativar a bandeja selecionada.
[LIGADOQO] — [DESLIGADQ] — [LIGADQ] ¢« *
* [Tamanho da pelicula]
Prima o botéo [Service/Enter] para alterar o tamanho da pelicula na bandeja sele-
cionada.
[14x17] > [14 x 14] > [11 x 14] > [10x 12] > [8 x 10] > [14 X 17] —> e«
* [Tipo de pelicula]
Prima o botao [Service/Enter] para alterar o tipo da pelicula na bandeja selecionada.
Bl = [C]>[M] —=<--
« [Utilizag&o do classificador]
Prima o botao [Service/Enter] para ativar ou desativar o classificador.
[LIGADO] — [DESLIGADO] — [LIGADO] — ¢ * »

Mova o cursor para [OK] e prima o botao [Service/Enter] para guardar as
configuragoes.

(Se for apresentada a seguinte informacao, as definicbes ndo goram guardadas
corretamente. Nesse caso, desligue e reinicie a unidade principal, antes de voltar a
configurar as defini¢des.)

Erro a0 guardar

Quando o botao [Reset/Cancel] é premido depois de alterar as defini-
¢oes, aparece uma mensagem de confirmagao de gravacao.

P71 Configuracdo da Maguina
Sakvar a Configu
§
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Modo de manutencgao

7 Use os botdes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor para [SIM]
ou [NAO].

8 Prima o botao [Service/Enter] para selecionar o item.
Selecione [SIM] para guardar as configuragdes. E apresentado o menu de manu-
tencéo.
Selecione [NAO] para regressar ao menu de manutencdo sem guardar as configu-

ragoes.

e N
Eg:l ® Quando sdo efetuadas alteragées as definicdes da unidade prin-

cipal, a unidade principal desliga-se e volta a ligar-se ao PC para

atualizar as definigoes.

® Uma mensagem a indicar que a unidade principal sera desligada
do computador pode aparecer no ecra. Nao é uma avaria. A unida-

de principal restabelece rapidamente uma ligagao.
. J

3.6.10 Data e hora atuais

Pode definir o ano, més, dia, hora e minuto da unidade principal e do PC.

1 Ativar o modo de manutencéo.
Q "3.6.1 Como ativar e usar o modo de manutenc¢ao" (pagina 54)

2 Use os botdes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor para o
icone [Data e hora atuais] @ Prima o botao [Service/Enter] para sele-
cionar o item. '

3 A seguinte mensagem é apresentada no ecra.

Il B0 (onfiquragdo daData e Hordrio Locais
“YEAR MONTH DAY HOUR MIN

o215 1438

Dia Minutos
Més Hora

4 Use os botoes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor.
A definicado selecionada muda da seguinte forma.
[ANO] — [MES] — [DIA] — [HORA] — [MIN] — [OK] — [ANQ] » « «
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5 Prima o botao [Service/Enter] para selecionar o item.
* [ANO]
Prima o botao [Service/Enter] para selecionar o ano.
[08] - [09] — < +*+—[36] —[37] »[08] — =<~
« [MES]
Prima o botao [Service/Enter] para selecionar o més.
[01] = [02] 5 e+ - [M] > [12] > [01] > <=+
* [DIA]
Prima o botao [Service/Enter] para selecionar o dia.
[01] = [02] > <+*—[30] - [31] - [01] >«
(Para meses com menos de 31 dias, pode selecionar apenas até o ultimo dia do
més respetivo.)
* [HORA]
Prima o botao [Service/Enter] para selecionar a hora.
01 —-[02] 5+ —[1]>[12] > [01] > <=~
* [MIN]
Prima o botao [Service/Enter] para selecionar os minutos.
[00] — [01] — =+ * — [58] — [59] — [00] — =

6 Mova o cursor para [OK] e prima o botao [Service/Enter] para guardar as
configuragoes.
(Se o formato de data e hora for alterado de acordo com as configuragdes do PC, a
data e hora sera mostrada num formato diferente da configuragcéo acima).
Exemplo: 12/25 '07 PM 12:39

(Pode néo ser possivel definir a hora a partir da unidade principal, dependendo do
ambiente do PC. Se for apresentada a seguinte mensagem, defina a hora no PC).

Erro a0 guardar

7 Quando o botao [Reset/Cancel] é premido depois de alterar as defini-
¢oes, aparece uma mensagem de confirmagao de gravacgao.

M1&1 Configuragio da Data e Hordrio Locais

Sakvar a Configuracio?
4
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Modo de manutencgao

8 Se guardar as definigoes, o ecra seguinte pode ser apresentado e a con-
tagem de pelicula (Quantidade de processamento de pelicula) pode ser
perdida, dependendo da alteragdo da data. Confirme a contagem em
Quantidade de processamento de pelicula antes de alterar a data.

Q "3.6.4 Quantidade de processamento de pelicula" (pagina 57)

ACotagern das pelculas
processadas serd apagada OK?

9 Use os botdes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor para [SIM]
ou [NAO].

1 0 Prima o botao [Service/Enter] para selecionar o item.
Selecione [SIM] para guardar as configuragdes. E apresentado o menu de manu-
tencao.
Selecione [NAO] para regressar ao menu de manutengdo sem guardar as configu-
ragoes.

Eg:l ® A data e a hora podem nao estar disponiveis, dependendo da con-
figuragao do seu PC.

® A data pode ser configurada até 31 de dezembro de 2037.

3.6.11 Definigcdo do modo de suspensao

Permite configurar as definigdes do modo de suspensao da unidade principal. Pode ligar e desligar o
modo de suspensao e definir o periodo do temporizador.

1 Ativar o modo de manutencgéo.

Q "3.6.1 Como ativar e usar o modo de manutenc¢ao" (pagina 54)

2 Use os botoes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor para o ico-
ne [Configuracdo do modo de suspensao] . Prima o botao [Service/
Enter] para selecionar o item.

3 A seguinte mensagem é apresentada no ecra.

190 Configuragdo da Hibernagao

Utilizagcdo do modo de suspensdo  Temporizador do modo de suspensao
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4

5

Use os botdes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor.

A definigdo selecionada muda da seguinte forma.
[Utilizagdo do modo de suspenséao] — [Temporizador do modo de suspensao]
([Digito 1] — [Digito 2] — [Digito 3]) — [OK] — [Utilizagdo do modo de sus-
pensao] — e e

Prima o botao [Service/Enter] para selecionar o item.
* [Utilizagdo do modo de suspensao]
Prima o botao [Service/Enter] para ativar ou desativar o modo de suspenséo.
[LIGADO] — [DESLIGADO] — [LIGADO] — ¢ * »
* [Temporizador do modo de suspenséo]
Prima o botao [Service/Enter] para definir o nimero de minutos do temporizador
do modo de suspensdo. Selecione um numero de [0] a [9] para cada um dos trés
digitos.
0] = [1]—=<-+[8] - [9]1—[0]
Defina para um valor entre 20 e 720 minutos.
N&o é possivel definir um valor inferior a 20 minutos ou superior a 720 minutos.

Mova o cursor para [OK] e prima o botao [Service/Enter] para guardar as
configuragoes.

(Se for apresentada a seguinte informacéao, as definicdes ndo goram guardadas
corretamente. Nesse caso, desligue e reinicie a unidade principal, antes de voltar a
configurar as defini¢cdes.)

Erro a0 guardar

Quando o botao [Reset/Cancel] é premido depois de alterar as defini-
¢Oes, aparece uma mensagem de confirmagao de gravacgao.

M 91 Configuracio da Hibernaio
Sakvar a Configu
§

Use os botdes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor para [SIM]
ou [NAO].

Prima o botao [Service/Enter] para selecionar o item.

Selecione [SIM] para guardar as configuracdes. E apresentado o menu de manu-
tencéo.

Selecione [NAQ] para regressar ao menu de manutengéo sem guardar as configu-
racoes.
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3.6.12 Informacgoes de rede

Apresenta as informagdes da rede para a unidade principal e para o PC ligado.
(Se o PC nao estiver ligado, a informagao do PC nao sera apresentada.)

1 Ativar o modo de manutencgéo.
q "3.6.1 Como ativar e usar o modo de manutenc¢éo" (pagina 54)

2 Use os botdes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor para o
icone [Informacao de rede] @ Prima o botéao [Service/Enter] para sele-
cionar o item. '

3 A seguinte mensagem é apresentada no ecra.

Enderecgo IP Endereco MAC

P Addless

Mascara de sub-rede  Gateway predefinido

4 Utilize os botodes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor para um
item e prima o botao [Service/Enter] para selecionar e selecionar esse
item. Prima o botdao [Reset/Cancel] para regressar ao menu de informa-
¢do de rede.

* [Endereco IP]
Prima o botao [Service/Enter] para apresentar o endereco IP.

MA1 IP Address

ez 192, 168,

e 192 168 . 20, 164

O endereco IP superior é o da unidade principal e o inferior € o do PC ligado.

[Ez:l @ Se o PC néao estiver ligado, o enderego IP do PC nao sera apresentado.)j

* [Mascara de sub-rede]
Prima o botéo [Service/Enter] para apresentar a mascara de sub-rede.

MAZ SubMet Mask

gz 205, 200, 250 0

E apresentada a mascara de sub-rede da unidade principal.
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 [Gateway predefinido]
Prima o botéo [Service/Enter] para apresentar o gateway predefinido.

efal

ez 192 168, 1,

E apresentado o gateway predefinido da unidade principal.
* [Endereco MAC]
Prima o botéo [Service/Enter] para apresentar o enderego MAC.

MA4 MAC Add

ara FRLFFLFFIFFLFFIFF ]
{k-_00:00:00:00:00:00 Jf

O enderego MAC superior é o da unidade principal e o inferior € o do PC ligado.

® Se o PC nao estiver ligado, o endereco MAC do PC nao sera apre-
sentado.

3.6.13 Informacgodes de servigo

Apresenta o nimero de série, tempo de operagado, numero total de folhas de saida e informagdes
sobre a versdo da unidade principal.

1 Ativar o modo de manutengao.
q "3.6.1 Como ativar e usar o modo de manutengéo" (pagina 54)

2 Use os botGes [Test print] e [Calibration] para mover o cursor para o
icone [Informacgao de servigo] @ Prima o botao [Service/Enter] para
selecionar um item.

3 A seguinte mensagem é apresentada no ecra.
M EO Inform

Numero de série # [:I[:I[:][:I 1
Versdo de software : "'."'1 DDRDD

Q000000000 haur

Tempo total de operagéo
Numero total de folhas emitidas

Item apresentado Significado
Numero de série Apresenta o numero de série da unidade principal.
Versdo de software | Apresenta a versdo de software da unidade principal.
Tempo total de Apresenta o tempo total de funcionamento da unidade principal, em minutos.
operagao
Numero total de Apresenta o numero total de folhas realizadas pela unidade principal.
folhas emitidas Inclui o numero de folhas de calibragdo emitidas durante a configuragéo.

4 Prima o botao [Reset/Cancel] para regressar ao menu de manutengao.
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3.7 Definicoes relativas a pelicula

Pode alterar o tamanho da pelicula ou inserir as configuragées no painel de operagdo do DRYPRO
873.

3.7.1 Modificar o tamanho da pelicula no painel de operagao

e )
Eg:l ® Ao modificar as configuragdes relativas a pelicula, certifique-se

de que ndo ha peliculas na bandeja de alimentagao para as quais
deseje alterar as configuragdes. Apos alterar as configuragées no

painel de operacgéo, tera de alterar os ajustes da unidade da ban-
deja de alimentacéo.

® Quando desejar alterar o tamanho da pelicula para10 x 12 ou 8 x 10,
ou de 10 x 12 ou 8 x 10 para um tamanho diferente, as definicoes
de algumas pegas mecanicas terao de ser modificadas. Entre em
contacto com os representantes técnicos da Konica Minolta.

® Se modificar o tamanho da pelicula com itens ainda em fila de
impressao, o erro E9211 ira ocorrer num numero de vezes igual
ao numero de trabalhos em fila de espera. Ao modificar as confi-
guragoes, certifique-se de que nao ha nenhum trabalho em fila de

espera.

1 Retire a pelicula da bandeja de alimentagao.
2 No modo de manutengao, use [Configuracdes da unidade principal] para

definir [Tamanho da pelicula] e [Tipo de pelicula].

3 Prima o botdo da Bandeja.

A seguinte mensagem é apresentada no ecra.

Em funcionameanta...
Aguarde..
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Defini¢bes relativas a pelicula

g 1
Eg:l ® Nos casos seguintes, a bandeja de alimentagao nao se abrira.
* Quando as peliculas estdo a ser impressas
€ mostrada a mensagem "Aguarde um momento" e a bandeja de alimen-
tac&o abre ao concluir a impressao.
» Quando um utilizador diferente esta ligado a partir do PC, etc, prima o bo-

tao [Service/Enter] novamente depois de o utilizador encerrar a sua sessao.
- J

* O tamanho e tipo da pelicula sdo apresentados como valores definidos
para a bandeja de destino.

4 Se houver peliculas ou bandejas de papel dentro da bandeja de alimen-
tacao, retire-os.

5 Verifique a posicao de fixagao do pino de regulagao da pelicula.

® Orificio de instalagdo do pino de Orificio de instalagédo do pino de
regulacéo da pelicula (14 x 14 pol.) regulacéo da pelicula (11 x 14 pol.)

I/
Orificio guia I i
{
é :
!

Orificio de instalagéo do pino

Placa intermédia

tde regulagéo da pelicula

\Wii

Tamanho da pelicula a Posicao de fixacao do pino de regulagao da
utilizar pelicula
14 x 17 pol. Nenhum (o pino de regulacao da pelicula ndo é utilizado)
14 x 14 pol. ®

11 x 14 pol.

" a ~
® Nao coloque objetos sobre a bandeja de alimentagdao nem se en-

coste a bandeja de alimentagdao quando esta esta extraida. Caso
contrario, pode causar uma falha.

® Nao deixe chaves Allen, pinos de regulagéo da pelicula, parafusos
ou outros itens dentro da bandeja de alimentagéao. Se o fizer, isso
podera causar falhas de funcionamento.

® Os pinos de regulagao da pelicula nos quatro cantos da bandeja

de alimentagao estao fixados e nao podem ser trocados.
. J
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Ao mudar de 14 x 17 polegadas para 14 x 14 polegadas ou 11 x 14 polegadas

6 Utilize a chave Allen fornecida para fixar os pinos de regulagao da pelicu-
la nos locais especificados (dois locais) com os parafusos hexagonais.
Neste momento, alinhe a protrusdo na base do pino de regulacao da
pelicula com o orificio guia da placa intermédia.

Chave Allen

Parafusos hexagonais

Pino de regulagao da pelicula

Protrusao

Orificio guia

Placa intermédia
(Secgao transversal)

L
Nota: O tipo de chave Allen incluido
pode ser diferente da imagem.

®

L

L
Orificio de instalagéo
do pino de regulacao

L da pelicula

Ao mudar de 14 x 14 polegadas ou 11 x 14 polegadas para 14 x 17 polegadas

7 Utilize a chave Allen fornecida para retirar os pinos de regulagao da pelicu-
la (dois pinos) para peliculas de 14 x 14 polegadas ou 11 x 14 polegadas.

® Tenha cuidado para nao deixar os pinos de regulagéo da pelicula
(dois pinos) ou os parafusos hexagonais (dois parafusos) dentro

da bandeja de alimentagéo, e certifique-se de que nao os perde.

8 Ao carregar as peliculas, siga os passos a partir do 5 e consulte "3.3 Car-
regamento de peliculas” (pagina 45).
Quando a indicagao "Pronto" aparece no ecra, a maquina esta pronta para imprimir.
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Capitulo 4

Resolucao de problemas
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4.1 Precisa de ajuda?

Se houver sinais de falha, verifique de acordo com a tabela a seguir. Consulte também a pagina apro-
priada. Se ndo houver melhoria nos sintomas, contacte os representantes técnicos da Konica Minolta.

Problema Item a verificar Consulte

A alimentagdo ndo | Premiu o interruptor de ligagao até soar um si- | 3.1.1 Como ligar (pagina 36)
esta ligada nal sonoro (aproximadamente um segundo)?
Premiu o interruptor de ligagdo duas vezes?

O disjuntor de alimentagao esta ligado?

Se desligou o aparelho premindo o interruptor de
ligagao durante 10 segundos, desligou o disjuntor
de alimentacdo uma vez depois disso, tendo-o li-
gado posteriormente?

A alimentagao da tomada é normal?

N&o esta a imprimir | E mostrada uma mensagem de erro no visor? 4.3 Visualizagao de erros e solugbes
E apresentada a mensagem "PC nao ligado" | (pagina 80)

ou a alimentagao foi interrompida durante a
impressdo? Se isso ocorrer, parte do trabalho
pode ndo ser impresso. Verifique a impressao
de saida e imprima novamente, se necessario.

Ocorreu um Identifique a secgéo onde ocorreu um encrava- | 4.5 Como limpar um encravamento de pe-
encravamento da | mento da pelicula. licula (pagina 85)

pelicula

Nao é possivel Premiu o interruptor de ligagéo até soar um si- | 3.1.3 Como desligar (pagina 38)

desligar nal sonoro (aproximadamente um segundo)?

Manteve o interruptor de ligagao premido du-
rante 10 segundos?

N&o é possivel A unidade principal esta a imprimir alguma ta- | 3.3 Carregamento de peliculas (pagina 44)
abrir as bandejas | refa?

ao carregar uma Existe outro utilizador com sesséo iniciada para

pelicula manutengdo?

E apresentada Verifique a mensagem de erro. 4.3 Visualizagéo de erros e solu¢des
uma mensagem (pagina 80)

de erro

Aiimagem de E apresentada a indicagéo [E9211] na janela | 4.3 Visualizagdo de erros e solugdes
diagnostico ndo é | de visualizacdo de mensagens? (pagina 80)

emitida

N&o é possivel A mensagem "PC néao ligado" é apresentada | 2.2.4 Interior (pagina 30)

comunicar com no ecra?

oPC Verifique os seguintes aspetos. Se n&o saber

exatamente onde verificar, contacte os repre-

sentantes técnicos da Konica Minolta.

1. Verifique se o cabo Ethernet esta correta-
mente ligado entre o DRYPRO 873 e o PC.
Se néo for o caso, ligue o cabo corretamente.

2. Verifique se o hub ligado ao DRYPRO 873
e ao PC estéa a funcionar corretamente,
verificando as luzes LED na parte frontal
do hub.

Se as luzes LED estiverem apagadas ou o
hub n&o estiver a funcionar, substitua o hub.

3. Verifique se o cabo Ethernet esta correta-
mente ligado ao hub. Se nao for o caso,
ligue o cabo corretamente.

4. Verifique se o indicador LED Ethernet no
DRYPRO 873 esta aceso ou a piscar. Se
o indicador estiver desligado, contacte os
representantes técnicos da Konica Minolta.

5. Pode haver um problema com o PC. Exe-
cute a agdo descrita em "4.4 Como eliminar
erros" para a resolugao de um erro F8700.
Se o erro ocorrer novamente, contacte os
representantes técnicos da Konica Minolta.
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4.2 Como resolver um erro de carregamento de pelicula

Quando ocorrer um erro de carregamento de pelicula, execute as seguintes agdes.

Acodes a tomar quando ocorre o seguinte funcionamento erréneo

» Fechar a bandeja sem puxar a extremidade dianteira da embalagem (saco barreira).
» Fechar a bandeja sem instalar pelicula.

O carregamento da pelicula é concluido, mas a quantidade restante do indicador de pelicula continua
a mostrar "0", o icone da bandeja continua a piscar e o botdo da bandeja permanece aceso.

Repita o procedimento a partir do passo 1 de "3.3 Carregamento de peliculas" (pagina 44).
* Feche a bandeja sem cortar a parte de tras da embalagem (saco de barreira) com um cortador.

Ao premir o botdo da bandeja aceso, € apresentada a seguinte mensagem no ecra.

Abrir o tabuleiro?
YES

Se premir o botao [Test print] ou o botao [Calibration], selecionar [SIM] e premir o botdo [Service/
Enter], a bandeja salta para fora. Portanto, execute o procedimento a partir do passo 7 de "3.3 Carre-
gamento de peliculas" (pagina 44).
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4.3 Visualizacao de erros e solucoes

Quando ocorre um erro, a mensagem de erro e as solugdes apresentam-se na janela de visualizagdo
de mensagens no painel de operagao.

4.3.1 Visualizacao de erros e solugées no painel de operacgao

A seguir estdo descritas as mensagens de erro que podem ser apresentadas no ecra no painel de
operacao e as solugdes sugeridas.

Exemplo de mensagem Descri¢ao
apresentada do erro
Erro C Cuidado Cxxxx Erro menor | N&o é necessaria qualquer agao
Erro E E4125: <Mensagem de erro> Abandeja Feche a bandeja de alimentag&o 1.
Feche a bandeja de alimenta-
¢ao 1 abre
quando a
pelicula ndo

Tipo de erro Solugoes

estd a ser
carregada
E4225: <Mensagem de erro> Abandeja Feche a bandeja de alimentagéo 2.
Feche a bandeja de alimenta-
¢ao 2 abre
quando a
pelicula ndo

estd a ser
carregada
E4325: <Mensagem de erro> Abandeja Feche a bandeja de alimentagéo 3.
Feche a bandeja de alimenta-
¢ao 3 abre
quando a
pelicula ndo

esta a ser
carregada
E4211, E4410, E4411, E4412, E4510, | Encrava- Retire a pelicula encravada
E4511, E4512, E4522, E4610, E4611: | mento da Q "4.5 Como limpar um encrava-
<Mensagem de erro> pelicula mento de pelicula" (pagina 85)
Abra a cobertura frontal

E4311: <Mensagem de erro>
Abra a cobertura inferior direita

E4511, E4610, E4611(quando o clas-
sificador esta instalado)

E4712: <Mensagem de erro>

Abra a cobertura frontal e a cobertura
do classificador

E4A20: <Mensagem de erro> Acobertura | Feche a cobertura frontal.
Feche a cobertura frontal esta
aberta duran-
te o funciona-
mento.

80



Visualizagao de erros e solugbes

Desligue a alimentacdo

. Exemplo de mensagem Descri¢ao "
Tipo de erro Solugoes
apresentada do erro
Erro E E4A21: <Mensagem de erro> Acobertura | Feche a cobertura superior direita.
Feche a cobertura superior direi-
ta esta aberta
durante o fun-
cionamento.
E4A22, E4A24: <Mensagem de erro> | Acobertura | Feche a cobertura inferior direita.
Feche a cobertura inferior direita
esta aberta
durante o fun-
cionamento.
E4A23: <Mensagem de erro> Acobertura | Feche a cobertura do classificador.
Feche a cobertura do classifi-
cador esta
aberta duran-
te o funciona-
mento.
Exxxx: <Mensagem de erro> Outro erro | Consulte a descri¢do do erro, execute a
Prima o botdo Reset nao relacio- | solugéo sugerida e prima o botao [Reset/
nado com | Cancel].
encrava- "4.4.1 Reiniciar a partir do painel de
mento operagao” (pagina 82)
E9211: <Mensagem de erro> O tamanho/ | Foi especificado um tamanho/tipo de peli-
Prima o botdo Reset tipo de peli- | cula que difere das definigdes da unidade
cula inserido | principal. Verifique as definigdes de tipo/
estaincor- |tamanho de pelicula para a modalidade de
reto (ocorre | entrada desejada e prima o botédo [Reset/
quando um | Cancel].
item na fila "4.4.1 Reiniciar a partir do painel de
permanece | operacao” (pagina 82)
e o tamanho
ou tipo de
pelicula é
alterado no
painel de
operagao
da unidade
principal).
Erro F Fxxxx: <Mensagem de erro> Erro interno | Prima o interruptor de ligagéo até soar um

bip (aproximadamente um segundo) e des-
ligue esta maquina. Verifique se a maquina
foi desligada e, depois, mantenha premido
o interruptor de ligacao até soar um bip
(aproximadamente um segundo) e reinicie a
maquina.

"4.4.1 Reiniciar a partir do painel de
operagao” (pagina 82)

F8700: <Mensagem de erro>

Pode haver

Tome as medidas descritas em "Quando

Reinicie o PC consultando o manual | um problema | ocorre um erro F8700" (pagina 83).
com o PC.
Fxxxx: <Mensagem de erro> Pode haver | Tome as medidas descritas em "Quando ocor-
Erro de aplicagéo do PC um problema | re um erro na aplicagéo do PC" (pagina 83).
com o PC.

Nota: "xxxx" indica a notagdo em hexadecimal (0 a9 ouAaF).
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4.4 Como eliminar erros

Esta secgéo descreve como eliminar (reiniciar) erros.
Quando a mensagem "Pelicula vazia", "Encravamento de pelicula" ou "Substituicdo do filtro" for apre-
sentada, execute a operagao necessaria.

q "3.3 Carregamento de peliculas” (pagina 44)
Q "4.5 Como limpar um encravamento de pelicula”" (pagina 85)
q "5.4 Substituicdo do filtro desodorizante" (pagina 109)

Se o erro persistir mesmo depois de o ter eliminado, como mencionado abaixo, contacte os represen-

tantes técnicos da Konica Minolta. Para garantir uma assisténcia rapida e eficaz, indique o cédigo de
erro e a mensagem de erro apresentados no ecra, assim como uma descrigdo do problema.

4.41 Reiniciar a partir do painel de operacao

Quando ocorre um erro no DRYPRO 873, a mensagem de erro é apresentada na janela de visuali-
zagao de mensagens no painel de operagao. Além disso, a luz [Reset/Cancel] acende, assim como a
lampada vermelha de estado.

Depois de tratar o erro de acordo com a respetiva mensagem, reiniciar a indicagao de erro.

Mensagem de erro iniciada com "E" (exceto encravamento da pelicula, co-
bertura e bandeja)

Ao premir o botado [Reset/Cancel], é apresentada a mensagem "Em funcionamento. Aguarde.".
Quando o erro for reinicializado com sucesso, é apresentada a mensagem "Pronto" na janela de vi-
sualizacdo de mensagens e a maquina esta pronta para imprimir.

Mensagem de erro iniciada com "E" (erros na cobertura e na bandeja)

Se uma cobertura abrir durante o funcionamento ou se uma bandeja abrir sem ser no carregamento
da pelicula, o erro é reinicializado automaticamente e a mensagem "Em funcionamento. Aguarde." é
apresentada assim que a cobertura/bandeja for fechada.

Quando o erro for reinicializado com sucesso, € apresentada a mensagem "Pronto" na janela de vi-
sualizagao de mensagens e a maquina esta pronta para imprimir.
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Como eliminar erros

Mensagem de erro iniciada com "F"

Quando a mensagem de erro iniciada por "F" for apresentada, desligue o DRYPRO 873 uma vez e
depois reinicie-o. Se o DRYPRO 873 ficar inoperativo devido a alguma causa, reinicie o DRYPRO 873.
Para reiniciar o DRYPRO 873, execute os seguintes passos.

1 Prima o interruptor de ligagao até soar um sinal sonoro (aproximadamen-
te um segundo)
A mensagem "A desligar. Aguarde." é apresentada no ecré e o LED de estado pisca.
A maquina sera desligada em cerca de 10 segundos.

2 Verifique se a maquina foi desligada e, depois, mantenha premido o inter-
ruptor de ligacao até soar um bip (aproximadamente um segundo).
Quando a indicagéo "Pronto" aparece no ecra depois de ligar a unidade principal, a
maquina esta pronta para imprimir.

Quando ocorre um erro na aplicagao do PC

A partir do menu de manutencéao do painel de operagao, insira a palavra-passe e reinicialize o sistema,
como se indica no segundo ecra.

»»Reinicializagdo do Sistema

Q "3.6.1 Como ativar e usar o modo de manutengao" (pagina 54)

» Se ocorrer um erro, contacte os representantes técnicos da Konica Minolta.

Quando ocorre um erro F8700

Pode haver um problema com o PC.

1 Se o PC estiver armazenado por baixo da unidade principal, abra a cober-
tura inferior e prima o interruptor de ligagao durante um segundo.
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Como eliminar erros

y/s

V4

Interruptor de alimentagao

Cobertura inferior

O PC desliga-se e o LED de alimentagéo apaga-se por um periodo de 30 segundos

O

LED de alimentagao

a 1 minuto.

2 Quando o LED de alimentagao se apaga, prima o interruptor de alimenta-
¢ao novamente para ligar o PC.

» Se ocorrer um erro, contacte os representantes técnicos da Konica Minolta.
* Se o PC néo estiver armazenado por baixo da unidade principal mas o
ecra estiver visivel no monitor, use o procedimento normal para reiniciar

ou desligar o PC.
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4.5 Como limpar um encravamento de pelicula

Quando ocorre um encravamento de pelicula, o cédigo de erro, o estado do erro e as solugdes apre-
sentam-se na janela de visualizagdo de mensagens no painel de operagao.

i Evuin
Abrir & tampa frontal.

.......

4.5.1 Encravamento da pelicula entre Bandeja de alimentagao 1
e 2 e a Unidade de regulacao da posicao

E apresentado o cédigo de erro 4211, 4410, 4411, 4412, 4510, 4522 ou 4512. (O cédigo de erro 4211
s6 é apresentado quando a bandeja de alimentagao 3 n&o esta definida).
Quando ocorra um encravamento de pelicula entre a bandeja de alimentacdo 1 e 2 e a unidade de

regulagéo da posigéo, siga os passos abaixo para retirar a pelicula.

1 E apresentada no ecrd uma descrigdo do passo a realizar.

M Evuin
Abrir & tampa frontal.

.............

-
Eg:l ® Ndao empurre a cobertura frontal aberta
para baixo nem coloque objetos sobre a
mesma. O ndo cumprimento desta instru-
¢ao pode causar danos a cobertura frontal.
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Como limpar um encravamento de pelicula

3 Quando os indicadores do cursor acenderem, use o botao [Test Print] ou

direita.

H FRodar 3 alavanca B na
direcgio da seta pa abrir
3 tampa de cima, lado

o botéao [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

Alavanca B

/

-

Egj ® Nao empurre a cobertura superior direita

para baixo nem coloque objetos sobre a
mesma. O ndo cumprimento desta instru-
c¢ao pode causar danos a cobertura supe-
rior direita.

® Nao raspe o interior da cobertura superior
direita. Isso pode danificar a pelicula.

5 Quando os indicadores do cursor acenderem, use os botdes [Test print]

[ B Retire 3 pelicula.

e [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.
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Como limpar um encravamento de pelicula

6 Retire a pelicula

7 Quando os indicadores do cursor acenderem, use o botao [Test Print] ou
o botao [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

Fechar todas as tampas.

Depois de resolvido o encravamento, a maquina voltara automaticamente ao estado
Pronto.

Eg:l ® Ao fechar a cobertura frontal, verifique se os dois imas na borda
superior da cobertura estdao colocados na posi¢ao correta da uni-
dade principal.
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Como limpar um encravamento de pelicula

4.5.2 Encravamento da pelicula na Unidade de processo de
aquecimento

E apresentado o cadigo de erro 4511,4610, ou 4611. (apenas quando o classificador ndo esta insta-
lado mecanicamente.)
Quando ocorre um encravamento da pelicula na unidade de processo de aquecimento, siga os passos

que se seguem para retirar a pelicula.

1 E apresentada no ecrd uma descrigcdo do passo a realizar.

@ evs11
Abrir @ tampa frontal.

2 Abra a cobertura frontal.

-

Eg:l ® Nao empurre a cobertura frontal aberta para
baixo nem coloque objetos sobre a mesma. |
O nao cumprimento desta instrugcdo pode |

causar danos a cobertura frontal.

-

3 Quando os indicadores do cursor acenderem, use o botéao [Test Print] ou
o botao [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

H FRodar 3 alavanca & no :
q| zentido dorelogio S a6

q| vezas.
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Como limpar um encravamento de pelicula

4 Gire a alavanca A na diregao da seta até a pelicula deixar de sair da ban-
deja de alimentagao.

)

iy

72 -

~

5 Quando os indicadores do cursor acenderem, use o botédo [Test Print] ou
o botao [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra

4| Fietire = pelicula.

6

s

~
Eg:l ® Quando a pelicula nao é ejetada por esta porta depois de girar a

alavanca A entre cinco e seis vezes, va para o passo 8. Depois de
eliminar o encravamento da pelicula, se a mensagem de erro for

apresentada, resolva o erro. Se o erro ocorrer novamente, contac-
te os representantes técnicos da Konica Minolta.

-

J

7 Quando os indicadores do cursor acenderem, use o botao [Test Print] ou
o botao [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

f - Fechar a tampa frantal.
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Como limpar um encravamento de pelicula

8 Feche a cobertura frontal.

Depois de resolvido o encravamento, a maquina voltara automaticamente ao estado
Pronto.

Eg:l ® Ao fechar a cobertura frontal, verifique se os dois imas na borda superior
da cobertura estdo colocados na posigao correta da unidade principal.

4.5.3 Encravamento da pelicula na unidade classificadora (opcional)

E apresentado o cédigo de erro 4511, 4610, 4611 ou 4712. (Os codigos de erro 4511, 4610 e 4611 s6
séo apresentado quando o classificador opcional esta instalado mecanicamente.)

1 E apresentada no ecra uma descrigcdo do passo a realizar.

@ ewr1z
4| Abrir @ tampa frontale a |k
4| do zeparadar de peliculas. |
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Como limpar um encravamento de pelicula

3 Quando os indicadores do cursor acenderem, use o botao [Test Print] ou
o botéao [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

H FRodar 3 alavanca & no
zenktido do relogio 53 6

Walas,

4

Gire a alavanca A na diregdo da seta até a pelicula deixar de sair da ban-
deja de alimentagao.

T )

7

Alavanca A

m

~ N
Eg:l ® Quando a pelicula nao é ejetada por esta porta depois de girar a
alavanca A entre cinco e seis vezes, va para o passo 8. Depois de
eliminar o encravamento da pelicula, se a mensagem de erro for
apresentada, resolva o erro. Se o erro ocorrer novamente, contac-
te os representantes técnicos da Konica Minolta.
N\ J

5 Quando os indicadores do cursor acenderem, use o botao [Test Print] ou
o botéao [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

418 Fetire = pelicula.
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Como limpar um encravamento de pelicula

6 Retire a pelicula da porta de eje¢ao da pelicula, ou abra a guia e retire a
pelicula.

LU 1y

7 Quando os indicadores do cursor acenderem, use o botao [Test Print] ou
o botao [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

| Fechar todas as tampas. :

® Ao fechar a cobertura frontal e a cobertura do classificador, verifi-
que se os dois imas na borda superior da cobertura estédo coloca-
dos na posig¢ao correta da unidade principal.
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Como limpar um encravamento de pelicula

4.5.4 Encravamento de pelicula na bandeja de alimentagao 3
[opcional] (Unidade de transporte elevatoéria)

E apresentado o codigo de erro 4311.

1 E apresentada no ecra uma descrigdo do passo a realizar.

CHTEE
q| &brir = tampa de baiao 3
| dirzita.

4 N
Eg:l ® Nao empurre a cobertura inferior direita para baixo nem coloque

objetos sobre a mesma, pois isso podera causar danos a cobertura.
® Tenha cuidado para nao danificar o interior da cobertura inferior

direita, pois isso pode danificar a pelicula.

~ — U
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Como limpar um encravamento de pelicula

3 Quando os indicadores do cursor acenderem, use o botao [Test Print] ou
o botéao [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

1|A Fetire 2 pelicula,

4 Retire a pelicula da unidade de transporte elevatoéria

|

|

0

N~

i

|

-

=

5 Quando os indicadores do cursor acenderem, use o botédo [Test Print] ou
o botao [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

El Fechar 2 tampa de
baizo 3 direita. E

6 Feche a cobertura inferior direita.
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Como limpar um encravamento de pelicula

Eg:l ® Ao fechar a cobertura inferior direita, verifique se os dois imas na
borda superior da cobertura estdo colocados na posicao correta
da unidade principal.

4.5.5 Encravamento de pelicula na bandeja de alimentacao 3
[opcional] (Unidade de regulagao da posicao)

E apresentado o cédigo de erro 4211. (Os codigos de erro 4211 sdo apresentados apenas quando a
bandeja de alimentacdo 3 [opcional] esta instalada mecanicamente.)

1 E apresentada no ecra uma descrigdo do passo a realizar.

i@ evz11
Abrir 3 tampa frontal.

2 Abra a cobertura frontal.

-
E-g:l ® Nao empurre a cobertura frontal aberta para
baixo nem coloque objetos sobre a mesma.

O nao cumprimento desta instrugdo pode |

causar danos a cobertura frontal.
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Como limpar um encravamento de pelicula

3 Quando os indicadores do cursor acenderem, use o botao [Test Print] ou
o botéao [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

H Rodar 3 alavanca BEna |B
direcgio da seta pa abrir
3 tampa de cima, lado

direita.

Alavanca B

/
Eg:l ® Nao empurre a cobertura superior direita

para baixo nem coloque objetos sobre a
mesma, pois isso podera causar danos a
cobertura.

® Tenha cuidado para nao danificar o in-
terior da cobertura superior direita, pois

isso pode danificar a pelicula.

5 Quando os indicadores do cursor acenderem, use o botédo [Test Print] ou
o botao [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

El &brir 3 tampa frontal.
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Como limpar um encravamento de pelicula

6 Abra a cobertura inferior direita

4 )

® Nao empurre a cobertura inferior direita para baixo nem coloque
objetos sobre a mesma, pois isso podera causar danos a cobertura.

® Tenha cuidado para nao danificar o interior da cobertura inferior
direita, pois isso pode danificar a pelicula.

=

G J

7 Quando os indicadores do cursor acenderem, use o botao [Test Print] ou
o botao [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

: Fetire = pelicula.

...........................
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Como limpar um encravamento de pelicula

8 Retire a pelicula da unidade de regulagao da posi¢ao ou da unidade de
transporte elevatoria

9 Quando os indicadores do cursor acenderem, use o botéao [Test Print] ou
o botao [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

H Fechar todas s tampas.

1 0 Feche todas as coberturas

Eg:l ® Ao fechar a cobertura frontal, a cobertura superior direita e a co-
bertura inferior direita, verifique se os dois imas na borda superior
de cada cobertura estdo colocados na posigao correta da unidade
principal.
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4.6 Como gerir falhas na pelicula

Como gerir falhas na pelicula que ocorrem na mesma posi¢ao constantemente

Se as falhas ocorrem constantemente na mesma posigao na pelicula impressa, é possivel que tenha

sido depositada matéria estranha nas guias de alimentagao.

Nesse caso, limpe as guias de alimentagdo com um pano macio, sem pelos, humedecido com etanol.

As guias de alimentagao nos dois locais seguintes devem ser limpas.

* Interior da cobertura superior direita.

* Interior da cobertura inferior direita (quando se utilize uma bandeja de expanséo ou bandeja de ex-
pansao de meios de mamografia)

Eg:l ® Limpar as guias de alimentagdo em demasia pode danifica-las, o
que, por sua vez, causaria mais falhas na pelicula. Portanto, limpe-

-as cuidadosamente.

I8

@é $0000000000000000000000000000000000000000000000000 o

» Se as falhas na pelicula que afetam a interpretacéo das radiografias per-
sistirem mesmo depois de limpar as guias de alimentagéo, contacte os
representantes técnicos da Konica Minolta.

Limpeza das guias de alimentagao no interior da cobertura superior direita

Abra a cobertura superior direita e limpe a placa guia e o cilindro com um pano humedecido com etanol.

Etanol

Limpeza das guias de alimentagao no interior da cobertura inferior direita
(quando se utilize uma bandeja de expansao ou bandeja de expansao de
meios de mamografia).

Abra a cobertura inferior direita e limpe a placa guia e o cilindro com um pano humedecido com etanol.

Etanol

& @
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Capitulo 5

Manutencao
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5.1 Manutencao, Itens a verificar e Calendario

Esta secc¢do descreve a manutengao e os itens a verificar para garantir uma utilizagdo do DRYPRO
873 em 6timas condigdes.

Manutencao e Itens a verificar pelos utilizadores

A manutengao e os itens a verificar pelos utilizadores sao: Utilizar o periodo de manutengdo como
guia. Realizar a manutencao conforme necessario, dependendo do ambiente de utilizagao.

Periodo de manutengao

Semanalmente Trimestralmente | Semestralmente

Descrigdo do Trabalho de Manutencao
Ao definir um valor

Impressao de padrdes de

de referéncia

CQ e verificagéo dos resul-
tados dos padroes de CQ

Trés vezes seguidas

Em periodos
normais

Limpeza da bandeja de ejegéo de pelicula

Limpeza da bandeja de alimentacao

Limpeza das entradas/saidas de ar

Substituicao do filtro desodorizante

A cada 10.000 impressoes ou de dois em dois anos

Limpeza do cilindro de limpeza

A cada 2.000 impressdes (utilizadores de mamografias)

Manutencao e Itens a verificar pelo pessoal de Servigo

Outras manutengdes importantes e itens a verificar: Estes estao incluidos no contrato de manutencgao.

Para a realizagcdo da manutengao, contacte os representantes técnicos da Konica Minolta.

processo de
aquecimento

(varios conjuntos)

Pecas de manutengao Descrigao Periodo de manutengao
Unidade de Cilindro de recolha Substituicao A cada 50.000 impressoes
alimentagao
Unidade de Cilindros opostos Substituicao A cada 50.000 impressoes

Rolos opostos

Limpeza com alcool

A cada 50.000 impressoes

Guia de limpeza

Limpeza com alcool

A cada 50.000 impressoes

Unidade de geragao de calor Substituicao A cada 200.000 impressdes
Unidade de Cinto de sub-digitalizagéo Substituicao A cada 200.000 impressdes
sub-digitaliza-
cao
Caixa de Filtro de entrada de ar Remocao de po A cada 50.000 impressdes
controlo
Unidade de Filtro de entrada de ar Remocgao de p6 A cada 50.000 impressoes
fornecimento
de energia

*As maquinas equipadas com um transformador tém filtros e, portanto, requerem limpeza.
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5.2 Funcionamento do Teste de Impressao

Esta secg¢ao descreve como operar a fungao de teste de impressao necessaria para manter uma 6tima
qualidade de imagem.

5.2.1 Descrigao da funcao de teste de impressao

Para manter uma qualidade de imagem 6tima, a qualidade da imagem tem de ser verificada periodi-
camente. Para este fim, esta maquina tem a funcao de teste de impressao.

Quando é realizado o teste de impressao, o padrédo de CQ para avaliar a qualidade da imagem ¢é
impresso e a densidade do padrdao de CQ é medida simultaneamente com o densitémetro incorpora-
do, sendo a densidade verificada automaticamente. Pode verificar a qualidade da imagem em busca
de problemas através da verificagdo visual dos padrées de CQ impressos. Execute um teste de im-
pressao para cada bandeja de alimentagdo. Execute um teste de impressao para cada bandeja de
alimentagéo.

Definir valor de referéncia

E necessario um valor de referéncia para verificar a densidade. Para esta maquina, é usado como
valor de referéncia a média dos trés primeiros valores de densidade medidos quando o padrao de CQ
foi impresso.

Quando os padrdes de CQ s&o impressos trés vezes com um valor de referéncia ndo definido nos ca-
sos em que esta maquina é utilizada pela primeira vez (instalagdo) ou um valor de referéncia é repos-
to, sera automaticamente definido um valor de referéncia. O valor padrado definido para esta maquina
€ usado para verificar a densidade quando um valor de referéncia nao é definido.

q "5.2.2 Como Imprimir Padrées de CQ" (pagina 104)

Redefinir valor de referéncia

Nos casos seguintes, sera necessario redefinir um valor de referéncia.

* Quando o tipo de pelicula for mudado

* Quando os padrées de CQ néo tiverem sido impressos nos ultimos trés meses (ou mais)

* Quando tiver decorrido uma semana ou mais sem imprimir padrées de CQ trés vezes, no momento
de definir um valor de referéncia

Teste de impressao em periodos normais

Depois de definir um valor de referéncia, imprima padrées de CQ uma vez por semana. Faga uma ava-
liacdo dos padrbes de CQ impressos, verificando visualmente de acordo com a lista de verificagcéo, as-
sim como as leituras dadas pelo densitdmetro incorporado na unidade principal. Avalie os resultados
dos padrdes de CQ como "OK" ou "NG". Se os resultados foram avaliados como "NG", é necessario
tratar os mesmos como se descreve abaixo.

Q "5.2.2 Como Imprimir Padrdes de CQ" (pagina 104)

q "5.2.3 Como avaliar o Padréo de CQ" (pagina 105)
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Funcionamento do Teste de Impressao

5.2.2 Como Imprimir Padroes de CQ

Pode imprimir padrdes de CQ a partir do painel de operacdo da unidade principal.

Impressao de padroes de CQ

1 Prima o botéao [Test print] no painel de operacao. Os botdes das bandejas
disponiveis acendem.

W

2 Prima o botao da bandeja para a qual pretende efetuar um teste de im-
pressao. A impressao é iniciada.

3 E mostrada a seguinte mensagem quando o teste de impressao é iniciado.

Test de impressac
Aguarde..

Os padrdes de CQ ser&o impressos.
Aindicagdo normal ("Pronto") € mostrada no ecra.

Eg:l ® Se o tipo de pelicula da bandeja selecionada for M (Mammo), o
padréo de calibragao e o padrao de CQ Mammo sao impressos em
duas folhas.
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Funcionamento do Teste de Impressao

5.2.3 Como avaliar o Padrao de CQ

Quando os padrbes de CQ sao impressos, verifique os resultados. Fagca uma avaliacdo dos padrdes
de CQ impressos, verificando visualmente de acordo com os itens a verificar e com as leituras dadas
pelo densitémetro incorporado na unidade principal. Se algum dos itens nao encaixar, os resultados
serdo avaliado como "NG". Utilize a "Lista de Verificagdo do Teste de Impressao” (pagina 119) que
se encontra no Apéndice B.

Verificagao Visual dos Padroes de CQ

Verifique os padrées de CQ impressos de acordo com os itens a verificar abaixo.

Todas as peliculas (9)
(1), (3), (4), (5),
(6), (7), (8)
(2) (10)
Categoria ’;:'R:'n? Item a verificar

(1) |E impresso o "Padrdo geométrico" aqui mostrado

(2) | Os "Caracteres alfanuméricos" na imagem da pelicula podem ser devidamente identificados

(3) | Nao existe nenhuma "macha de ruido" em toda ou parte da imagem da pelicula.

(4) | Nao foi criada nenhuma "faixa horizontal" em toda ou parte da imagem da pelicula

j:?r:f:;:q (5) | Nao foi criada nenhuma "faixa vertical" em toda ou parte da imagem da pelicula
(6) | Nao foi criada nenhuma "distor¢gao grave da imagem" em toda ou parte da imagem da pelicula.
(7) | Nao foi gerado "desgaste de imagem" em toda ou parte da imagem da pelicula.
(8) | Nao ocorreu nenhuma "anomalia de imagem" para além dos itens em (3) - (7) em toda ou parte
da imagem da pelicula
(9) | A'linha fina horizontal" do padrao de CQ parece estar resolvida (é utilizada uma lupa)*.
Resolugéo

(10) | A"linha fina vertical" do padrao de CQ parece estar resolvida (¢ usada uma lupa)*.

*Nota: EmEm vez de verificar com uma lupa, se a densidade é "1 (esquerda)" < "2 (meio)" < "3 (direita)", é avaliada
como "OK".
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Funcionamento do Teste de Impressao

Verificagao da Densidade

Verifique o valor da densidade de acordo com os itens a verificar abaixo.

Categoria ﬁg'}}gm Item a verificar

Verifique o ecra no painel de operagédo.

(11) | Apds a impressao do padrdo de CQ, o icone de calibragdo e a mensagem nao sdo mostrados
no painel de operagao do DRYPRO 873

(12) | Apds a impresséo do padrdo CQ, "NG" é apresentado em "1" a "4" dos "resultados CQ" na
janela CQ do painel de operagédo DRYPRO 873, mas é mostrado o valor de densidade correto

(dois a trés digitos)

Densidade

Tabela 1
Numero do item Item a verificar para os tipos de pelicula B e C Item a verificar para pelicula tipo M
Passo 1 densidade Dentro de 0,05 do valor inicial Dentro de 0,03 do valor inicial
Passo 2 densidade Dentro de 0,2 do valor inicial Dentro de 0,1 do valor inicial
Passo 3 densidade Dentro de 0,2 do valor inicial Dentro de 0,1 do valor inicial
Passo 4 densidade Dentro de 0,2 do valor inicial Dentro de 0,2 do valor inicial

Q "3.6.5 CQ" (pagina 58)

® O método para determinar o desvio da densidade em relagao a
referéncia varia de acordo com o tipo de pelicula.
A amplitude da densidade nos meios M (mamografia) é mais redu-

zida (Consulte a Tabela 1.)
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5.3 Limpeza de Pecas

Esta seccao descreve as pecgas que requerem limpeza periddica.

5.3.1 Limpeza da bandeja de ejecao de pelicula

A bandeja de ejegao de pelicula tem tendéncia a acumular pé. O pé pode danificar a pelicula impres-
sa. Limpe o pé com um pano seco de trés em trés meses.

Porta de ejecéo da pelicula
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5.3.2 Limpeza da bandeja de alimentagao

Mantenha o interior da bandeja de alimentagdo limpo. Limpe o pé com um pano seco ou aspire o po
de trés em trés meses.

Eg:l ® Ao limpar com um pano, tenha cuidado para nao se aleijar com a
protuberancia na bandeja de alimentagao.
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Limpeza de Pegas

5.3.3 Limpeza das entradas/saidas de ar

Aspire o p6 do lado exterior de seis em seis meses, para evitar que as entradas e saidas de ar fiquem
obstruidas.
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Saida de ar

Entrada de ar
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5.3.4 Limpeza do cilindro de limpeza

Consulte a secgdo seguinte.
"3.6.7 Limpeza do cilindro" (pagina 61)
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5.4 Substituicao do filtro desodorizante

O icone de substituicdo do filtro € mostrado no painel de operagao quando a unidade principal atinge

10.000 impressdes ou dois anos de operagao apos a Ultima substituicdo do filtro.
substitican Filkro

Substitua o filtro desodorizante, seguindo os passos abaixo.

1 Abra a cobertura frontal.

-
Eg:l ® Nao empurre a cobertura frontal aberta para
baixo nem coloque objetos sobre a mesma.
O ndo cumprimento desta instrugdao pode

causar danos a cobertura frontal.

-

2 Quando o icone de substituicdo do filtro é apresentado no ecra, ao abrir
a cobertura frontal sera apresentada no ecrd uma descrigcdao dos passos
necessarios para substituir o filtro.

{[Ml Sequrar 3 pega da caizal
4| do filtro para deslocar
A\ ligriramente para cima.
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Substituicao do filtro desodorizante

3

Levante suavemente a pega da caixa do filtro desodorizante.

4 Quando os indicadores do cursor acenderem, use os botdes [Test print]
e [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

B Retirar 2 caiza do filtro.

5

6 Quando os indicadores do cursor acenderem, use os botoes [Test print]
e [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra.

| Frenir = alavanca, B
q| =inada na parte superior |f
4| da caiza do filtro, para

| zoltar o facho & depois
remoneer o fillro exdshente.
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Substituicdo do filtro desodorizante

Prima a alavanca na parte superior da caixa do filtro para libertar o blo-
queio e, em seguida, retire o filtro usado.

3) Mover para cima e
para baixo

@:Zﬁ

» Segure-o pela pega, prima a patilha empurrando a alavanca de bloqueio

com o dedo indicador e mova-o para cima e para baixo. Desta forma, pode
retirar o filtro sem lhe tocar.

8

Tenha um novo filtro desodorizante a mao e instale-o na caixa. Certifi-
que-se de que a lingueta encaixa no filtro e que o filtro esta trancado na

caixa.
%1 Prender a lingueta

9 Quando os indicadores do cursor acenderem, use os botdes [Test print]
e [Calibration] para mostrar o préximo passo no ecra

A|EY Colocar o novo filtie na
caiza do filtro & depais

werificar se o filto esta
bloqueada.
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Substituicao do filtro desodorizante

1 0 Instale a caixa do filtro desodorizante na unidade principal.

Z
=
Z
=
2

2

=

» Empurre a caixa do filtro desodorizante o maximo que for possivel e, de-
pois, empurre-a para baixo.

1 1 Quando os indicadores do cursor acenderem, use os botdes [Test print]
e [Calibration] para mostrar o préoximo passo no ecra.

H Fechar a tampa frontal
4| para terminar,

12



Substituicdo do filtro desodorizante

1 2 Feche a cobertura frontal.

Eg:l ® Ao fechar a cobertura frontal, verifique se os dois imas na borda
superior da cobertura estdao colocados na posi¢ao correta da uni-
dade principal.

Depois de fechada a cobertura frontal, a maquina voltara automaticamente ao es-

tado Pronto.
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5.5 Limpeza do cilindro

Quando a bandeja de expansao de meios de mamografia € instalada na bandeja de alimentag&o 3
(bandeja de alimentagéo de expansao), o icone [Roller Cleaning] ﬁ #_z| aparece no ecra sempre que fo-
rem atingidas as 2000 folhas impressas. Esta fungdo também pode ser utilizada para limpar o cilindro

de limpeza mesmo que o icone [Roller Cleaning] ndo aparega no ecra.

q "3.6.7 Limpeza do cilindro" (pagina 61)
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A Especificacoes

Nome do produto

DRYPRO MODEL 873

Tipo

Dispositivo de captura de imagens a laser, processo seco

Fonte de laser

Laser semicondutor

Pelicula utilizavel

Pelicula médica seca SD-Q, SD-QC
Pacotes com 125 peliculas (14 x 17 pol., 14 x 14 pol., 11 x 14 pol., 10 x 12 pol. e 8 x 10 pol.)
Pacotes com 50 peliculas (14 x 17 pol. € 10 x 12 pol.)

(Compativel com DRYPRO 832)

SD-QM (exclusivo para DRYPRO 873)

Tamanho da pelicula

14 x 17 pol.
14 x 14 pol.
11 x 14 pol.
10 x 12 pol.
8 x 10 pol.

Interface de entrada

Ethernet 1000BASE-T

Protocolo

Gestao de impressdo DICOM

Memoria principal

256 MB Standard

Memoria de imagem

Memoéria de impressao 256 MB

Capacidade de
processamento

Capacidade de processamento maxima:

pelicula de 14 x 17 polegadas: ciclo de 20 seg. (equivalente a 180 paginas por hora) ou mais rapido
pelicula de 14 x 14 polegadas: ciclo de 18 seg. (equivalente a 200 paginas por hora) ou mais rapido
pelicula de 11 x 14 polegadas: ciclo de 16 seg. (equivalente a 220 paginas por hora) ou mais rapido
pelicula de 10 x 12 polegadas: ciclo de 20 seg. (equivalente a 180 paginas por hora) ou mais rapido
pelicula de 8 x 10 polegadas: ciclo de 20 seg. (equivalente a 180 paginas por hora) ou mais rapido
(Condigdes: temperatura ambiente de 15 a 27 °C, imagem de entrada usando o modo de imagem
REGIUS normal, ligagdo Ethernet de 1 GB, tamanho de imagem de 78,6 um (especificagdes
separadas para um tamanho de imagem de 43,75 pm))

Para um tamanho de imagem de 43.75 ym:

pelicula de 14 x 17 polegadas: ciclo de 30 seg. (equivalente a 120 paginas por hora) ou mais rapido
pelicula de 14 x 14 polegadas: ciclo de 27 seg. (equivalente a 130 paginas por hora) ou mais rapido
pelicula de 11 x 14 polegadas: ciclo de 24 seg. (equivalente a 150 paginas por hora) ou mais répido
pelicula de 10 x 12 polegadas: ciclo de 24 seg. (equivalente a 150 paginas por hora) ou mais rapido
pelicula de 8 x 10 polegadas: ciclo de 24 seg. (equivalente a 150 paginas por hora) ou mais rapido
Especificagdes de meios de mamografia: todos os tamanhos de peliculas: ciclo de 32 seg. (equi-
valente a 110 paginas por hora) ou mais rapido

Dimensdes exteriores

599 (L) x 1150 (A) x 585 (P) mm
599 (L) x 1459 (A) x 585 (P) mm (quando o classificador esta instalado)

152 kg
Bandeja de expanséo partes opcionais: 15 kg

Peso Bandeja de meios de mamografia: 17 kg
Classificador: 18 kg
Alimentacéo CE: AC 220 V-240 V +10% 50/60 Hz +1 Hz 6 A

UL: AC 120 V £10% 60 Hz #1 Hz 10 A

Valor de aquecimento

CE: 1440 KJ/H ou menos
UL: 1320 KJ/H ou menos

Condigoes de

funcionamento
Temperatura /

Humidade

Humidade

30a70% RH
(Sem condensacéo)

Temperatura

15a30°C /FOQC
15°C

/ﬂ[wc
-20°C

Em funcionamento

-20a60°C 20a90% RH

(Sem condensagao)

Armazenamento e
transporte

Nivel de ruido

Em modo de espera (standby): 45 dB ou menos
Em modo de impressao: 53 dB ou menos

Alimentagao de pelicula

Sistema de bandeja

Numero de bandejas

Maximo de trés bandejas (125 folhas/50 folhas por bandeja)
Duas bandejas standard. A terceira € opcional.
Para tamanhos de 10 x 12 polegadas e 8 x 10 polegadas, selecione o acessorio.
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Especificagbes

Entrada de dados de
imagem

8 bits (256 gradacgdes) ou 12 bits (4096 gradagdes)
(dependendo do sinal de modalidade de imagem)

Gradagao de saida

16.384 gradacgoes (14 bits)

Modo de imagem

Replicacédo de pixel/Processo de interpolagéo da fungéo

Tamanho de pixel

78,6 um/43,75 ym

Tamanho . - . Quando ligado a outras unidades dife-
Resolugao da pelicula Quando ligado ao Regius (pixel) rentes do Regius (pixel)
méaxima 14 x 17 pol. | 4496 x 5414 4310 x 5160
(com UM 4 < 14 pol. | 4496 x 4446 4310 x 4200
ge imagem |11 x 14 pol. | 3492 x 4496 3340 x 4180
e
78,6 um) 10 x 12 pol. | 3200 x 3798 3000 x 3530
8 x 10 pol. | 2550 x 3150 2350 x 2880
Resolugéo 14 x 17 poI. 8080 x 9726 7730 x 9260
Mmaxima | 414 x 14 pol. | 8080 x 7990 7730 x 7530
(com um
tamanho |11 x 14 pol. | 6276 x 8080 6000 x 7510
gg IMagem | 10 x 12 pol. | 5748 x 6824 5400 x 6360
43,75um) |8 x 10 pol. | 4582 x 5658 4240 x 5200

Numero de imagens
gravadas

1,2,4,6,8,9, 12, 15, 16, 20, 24, 25, 30, 35, 36, 42, 48, 54, 56, 60, 63, 64

Negativo/Positivo

Disponivel

Margem de corte da
imagem

Disponivel

Margem

Pode ser definido para preto/branco

Selo

Gravado numa (ou duas) linhas da pelicula (pode ser emitido abaixo ou ao lado da imagem)

Corregao de Densidade

Incorporado na unidade principal

Observagoes

DRYPRO 873 ¢é fabricado em fabricas certificadas para cumprir os requisitos das normas
ISO9001: 2000, ISO13485: 2003, e EN 1ISO9001: 2000, EN 1SO13485: 2003 de controlo de qua-
lidade.

Acessorios

Cabo de alimentagéo, dois cortadores, manual de utilizagéo, lista de acessorios, filtro desodori-
zante, cartdes de inspecgéo, dois grampos, etiqueta de tamanho de pelicula, folha de operagéo,
caixa de manual de operagao, duas condutas, obturador, placa intermédia para papéis de tama-
nho 10 x 12 polegadas, placa intermédia para papéis de tamanho 8 x 10 polegadas, dois pinos
de regulagéo da pelicula, dois parafusos de cabega hexagonal (M3 x 10 mm), chave Allen e duas
tampas de batente, quatro parafusos de rosca (M3 x 8 mm) e CD-ROM, cinco parafusos (M4 x 6
mm), batente de cabo, manual de utilizagéo para Printlink5-IN.

Acessorios vendidos
separadamente

Bandeja de expansao (os acessoérios sdo opcionais)
Bandeja de expans&o de meios mamograficos
Classificador
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>
©
D
=}
=]
(2]
(1]



B Lista de Verificacao do Teste de Impressao

q "5.2 Funcionamento do Teste de Impressao" (pagina 103)

Verificagao Visual do Padrao de CQ (ltens a verificar: (1) a (10))

[Aparéncia da imagem]

(1) E impresso o "Padrdo geométrico"
aqui mostrado

(2) Os "Caracteres alfanuméricos" podem

ser identificados corretamente
e Nao foi criada nenhum destes erros em
toda ou parte da imagem da pelicula

(3) "Mancha de ruido"

(4) "Faixa horizontal"

(5) "Faixa vertical"

(6) "Distor¢ao grave da imagem"
(7) "Desgaste da imagem"

(8) Outras "anomalias de imagem"

[Verificagédo da resolugao]
e Utilize a lupa para verificar se a

linha fina esta resolvida
(9) Linha fina horizontal (superior)
(10) Linha fina vertical (inferior)

* Em vez de verificar com uma lupa,
se a densidade é "1 (esquerda)"
< "2 (meio)" < "3 (direita)", é avalia-
da como "OK"

Verificacao de Densidade (ltens a verificar: (11) e (12))

Ao verificar o ecra no painel de operacao.

» Visualizacéo do estado atual

(11) "Erro de densidade <Executar
Calibragao>" nao ¢ apresentado no
painel de operagéo do DRYPRO 873

(12) "NG" nao ¢é apresentado em "1" a
"4" do "Histdrico de CQ" e o valor
de densidade correto (trés digitos) e
apesentado na Visualizagdo de CQ
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Lista de Verificagdo do Teste de Impressao

DRYPRO MODEL 873 Lista de Verificagcao do Teste de Impressao

* Insira "OK" ou "NG" na coluna "Avaliacao" e o valor da densidade em "( )".

Data e hora de Nome da
. ~ Ano Més Dia( ): unidade
implementagao L.
principal
Nome da pessoa : Bandeja 1/Bandeja 2/
p Bandeja )
responsavel Bandeja 3
Ninero Avaliacao
Categoria ; Item a verificar Nova
doitem 1a
verificagao
(1) | E impresso o "Padréo geométrico"
(2) | Os caracteres alfanuméricos na imagem da pelicula podem
ser devidamente identificados
(3) | Néo existe nenhuma "macha de ruido" em toda ou parte da
§ imagem da pelicula.
§’ (4) [ Nao foi criada nenhuma "faixa horizontal" em toda ou parte
'gn Aparéncia da imagem da pelicula
<. |daimagem | (5) | N&o foi criada nenhuma "faixa vertical" em toda ou parte da
2]
QC_, imagem da pelicula
g (6) | Nao foi criada nenhuma "distor¢do grave da imagem" em >
» . P T
- toda ou parte da imagem da pelicula. o
o =]
g,— (7) | Néo foi gerado "desgaste de imagem" em toda ou parte da o
e imagem da pelicula. 8
& (8) | N&o ocorreu nenhuma "anomalia de imagem" para além dos
8 itens em (3) - (7) em toda ou parte da imagem da pelicula
(9) | A "linha fina horizontal" do padrédo de CQ parece estar re-
solvida
Resolugéo (é utilizada uma lupa)
(10)| A"linha fina vertical" do padrdo de CQ parece estar resolvida
(é utilizada uma lupa)
> (11)| Apds a impresséao do padrao de CQ, o icone de calibragéo e
5’5 a mensagem nao sao mostrados no painel de operagao do
s DRYPRO 873
E (12)| Apds a impressdo do padrédo CQ, "NG" é apresentado em
%’ Densidade "1" a "4" dos "resultados CQ" na janela CQ do painel de ope- | 1:( )| 1:( )
= ragdo DRYPRO 873, mas é mostrado o valor de densidade | 2:( )| 2« )
8 correto (dois a trés digitos) 3:( )| 3 )
% 4:( )| 4:( )
8
=
g Avaliagao
& total

Se a primeira avaliagao total apresentar "NG", imprima novamente o padrao de CQ depois de realizar a calibragéo
e verifique novamente. Se a avaliagao total for novamente "NG" ao repetir a verificagéo, contacte os representantes
técnicos da Konica Minolta.
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KONICA MINOLTA

Konica Minolta Healthcare Americas, Inc.
411 Newark-Pompton Turnpike, Wayne, NJ 07470,
U.S.A.

TEL. 973-633-1500

EU Authorized Representative:
m Konica Minolta Business Solutions

Europe GmbH

Capellalaan 65,2132 JL, Hoofddorp,

The Netherlands

TEL. +31-20-658-4100

Konica Minolta Healthcare India Private Ltd.
Office No.201, 2nd Floor, Atrium 2,

Next to Courtyard Marriott Hotel, Andheri Kurla Road,
Chakala, Andheri (East), Mumbai - 400093, India
TEL. +91-22-61916900

Konica Minolta Business Solutions (Canada)
Ltd.

5875 Explorer Drive, Mississauga,

Ontario, L4W 0E1, Canada

TEL. 905-890-6600

Konica Minolta Medical & Graphic (SHANGHAI)
Co., Ltd.

Room1602, Tower B, Hongwell International Plaza,
1602 West Zhongshan Road, Xuhui District,

Shanghai 200235 China

TEL. 021-6422-2626

0992BA01PT14

2021-02-26
(IT)
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