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Transportation and Storage Conditions ete.
Temperature and Humidity
Transportation and Storage:=20~60°C/20~90%RH
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Take care not to burn your
A\GAUTION hands. The deve\orment unit is
wery hat. When removing the unit, allow
sufficient time for it to cool.

Prensz garde & ne pas vous
&AWEN“DH briller las mains. Lunité da
développement esl trés chaude. Veuillez attendre

qu'elle refroidisse suffisamment avant de l'enlever.

Vorsicht, Verbrennungsgefahr.

AUOHSICHT Dier Entwicklerteil wird sehr

heid Lassen Sle das Entwicklerteil erst ausreichend
lange abkilhlen, bevor Sie es entfarnan.

Tenpa cuidade de no guemarse.

& PRECAUCION Es alta [z temperatura de |2

unidad de revelado_ Realice el desmontaje de l unidad de
svelado solo despuds que se enfrie sulicientaments.

130°C

nat to burn

rise as high as 130°C. Ta our hands.
Leave the developme: open to allow the inside

50u3 |6 couvercle. Prenez gands & ne pas vius
Vewdlez Lisser le couvercl ouvert quelques instants afin que Tunité

Attenziong a non ustionarsl. Cuitiado com gueimaduras. A e NEICEBLTTFELL BEMsRESR.
&ATTENZIUNE L'unita di sviluppo & molto &CUIDADU temperatura da unidads de A‘iﬁ\ ﬁﬂ‘ﬂl&mikﬂ.;tmii, &Jiﬁ B “%E‘?ﬁ 'lﬁh‘
caldo. Prima di rimuovera Funita di sviluppo, attendere | revelagao estd em alta. Deixe 2 unidade de revelagio | IRGESEM D AT, R CHMEBRTS §§R‘FEE“‘H}H’I i B P e e ) i
un tempo sufficiente affinché essa si ratireddi. esfriar par tempo suficiente antes de remové-la. LThSEELTTEL. HEm [~ =
The temperature inside the La 1empérature Die Innere des Entwicklertalls
&BAU."D" davalopment unit under the cover may A ATTENTIUN ddveloppement &UBHSIEHT unternaly der Abdeg kung kann sich

s auf 130°C erhitzen. Vorsicht

Lassen Sie die Abdeckung des Entwiclerteils nffﬂn um die
Innere abzukiihlen, bevor Sie diese Arbeiten durchflhren.

hasta 1 30°C. Tenga cuidado de no quemarse. Abra
cubierta y realice el trahajo recasario slp después de comprobar que
38 haya enfriada suficientamants e irariar d |2 urédad da ravelade.

10 coo| before going n [ru nest step.
L'interno de| coperchio del|'unit di

& A"ENZIONE suilunpo pul raggiungere 130°C.
Atienziona a nan ustionarsi. Lasczare aparta il coparchio
delfunita b sviluppo, ed esequire |2 operazioni solo duno aver
werificato che essa si sia sufficientemente raffeddata,

e ddveloppament refroidicze avant de procéder 3 une manipulation.
A temperatura sob a tampa da

& CUIDADG unidate de revelagio pode chegar 2

130°C. Cuidado com queimaduras. Abrz tha unidade

de revelagio ¢ execute o trahalho ands certificarse de que a
unidade fenha esfriado o suficiente.
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