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Giris

Lazer Goriintl Cihazi DRYPRO MODEL 873'G (buradan itibaren "DRYPRO 873" olarak bahsedilecek-
tir) satin aldiginiz i¢in tesekkir ederiz.

DRYPRO 873 tam bir kuru islem lazer goruntileme cihazidir. Bu urin sofistike 6zellikler ve yuksek
goruntl kalitesi saglamakla birlikte kullanimi kolaydir ve gevre dostudur.

Bu igletim Elkitabi DRYPRO 873 kullanicilarinin {iriin hakkinda tam bilgi sahibi olmasini ve giivenli
kullanmasini saglamak igin kullanim ve galistirma prosedurlerine iliskin talimatlar vermektedir. Bu elki-
tabi, cabuk basvurabilmek icin kolay ulasilabilecek bir yerde saklanmalidir. Bu elkitabini kaybedersiniz
Konica Minolta teknik temsilcileriyle iletisime gegin.

Siniflandirmalar

Bu Grdndn siniflandirmasi asagidadir.

Elektrik carpma tehlikesine kargi koruma turiine gore siniflandirma.
Harici ticari kullanim igin bir gi¢ kaynagi cihazi.
Sinif | cihaz.

Tehlikeye neden olabilecek su niifuzuna karsi koruma derecesine gore si-
niflandirma.

Siradan Cihaz.

(Suyun nifuz etmesine karsi korumasi olmayan kapali cihaz. IPX0)

Bu Urlin havayla karigik yanici anestezi maddesi veya oksijen ya da azot monoksit ile karisik yanici
anestezi maddesi bulunan ortamlarda kullanima uygun degildir.

Calistirma moduna gore siniflandirma.
Surekli galisma.

Lazer Uriinii kategorisine gére siniflandirma.
Sinif 1 Lazer Grtnd. (IEC 60825-1:2007)




Giris

Kullanilabilirlik spesifikasyonlarinin 6zeti (IEC/EN 60601-1-6 ve 62366 igin)

1) Tibbi amaglar
» Hastalik ve yaralanma tanisi i¢in tani gérintilerinin okunmasi ve temini.
2) Hasta gruplari
» Cihazi calistiracak veya cihaza dokunacak hasta grubu mevcut degildir.
» Rontgen gorintilerini okuyacak hasta grubu spesifikasyonu mevcut degildir.
3) Cihazin monte edildigi veya cihazla etkilesim halinde olan viicut bolgeleri veya diizenlemeler.
« ilgili bir husus mevcut degildir. (Cihaz hastaya temas etmez.)
4) Birim operatoru
* Birim operatoru, cihazi kullanmak igin gerekli egitim ve 6grenimi almis yetiskin bir teknisyen (he-
kim, radyolog vb.) olmalidir.
5) Fiziksel ilkeleri iceren islevsel agiklama
« Uriin, tan1 géruintileme cihazlarindan hastane igi ag tizerinden alinan gértinti verilerini filme yaz-
dirir: Gorlntu verilerini aldiktan sonra Grun filmleri besleme biriminden ekspoziir birimine otomatik
olarak aktarir. Bu asamada lazer i1siniyla latent goérintiler olusturulduktan sonra, drln, 1si islem
biriminde iglenen goéruntdleri ¢ikarir.

Yukumluluk Reddi

(1) Bu kilavuz Konica Minolta, Inc.'in izni olmaksizin timUyle veya kismen ¢ogaltilamaz.

(2) Bu kilavuzun igindekiler 6nceden bildiriimeksizin degistirilebilir.

(3) Konica Minolta, Inc., Konica Minolta ve Konica Minolta'nin belirleyecedi yukleniciler diginda biri
tarafindan yapilan kurulumun, yer degistirmenin, modifikasyonun, bakimin ve onarimin yol actigi
yanls ¢alisma veya hasar konusundaki taleplerden sorumlu degildir.

(4) Konica Minolta, Inc., Konica Minolta tarafindan kurulmayan Gglinci taraf Grlnlerin Konica Minolta
Urtnlerinde yol actigl yanhs galisma veya hasar konusundaki taleplerden sorumlu degildir.

(5) Konica Minolta, Inc., Konica Minolta tarafindan belirtilenler disindaki bakim pargalari kullanilarak
yapilan bakim ve onarimin yol acgtigi yanhs ¢alisma veya hasar konusundaki taleplerden sorumlu
degildir.

(6) Konica Minolta, Inc., kullanim kilavuzunda agiklanan uyarilari ve isletim yéntemlerini gbz éntine
almamanin yol agtigi yanhs ¢alisma veya hasar konusundaki taleplerden sorumlu degildir.

(7) Konica Minolta, Inc. Kurulum Gerekliligi'nde veya kullanim kilavuzunda aciklanan, gu¢ kaynagi
ve kurulum ortami gibi kurulum gerekliliklerine uygun olmayan ortam kaynakli ariza veya hasarla
ilgili taleplerde sorumluluk kabul etmez.

(8) Konica Minolta, Inc., yangin, deprem, sel baskini veya yildirim dismesi gibi doda olaylarinin yol
actigl yanlis calisma veya hasar konusundaki taleplerden sorumlu degildir.

(9) Konica Minolta, Inc. bu cihazin, onun igin belirtilen amaglar disindaki bir amacla kullaniminin yol
actigi yanlis calisma veya hasar konusundaki taleplerden sorumlu degildir.

(10) Tani ve tedavi islemleri hekim kontroltinde yapilir. Konica Minolta, Inc., tani/tedavi kosullarindan
veya tani/tedavi sonuglarindan sorumlu degildir.




Giris

(11)

Konica Minolta, Inc., sistemlerde bilgisayarlara zarar verebilecek bilgisayar virlisu, solucan ve

diger kot amacli yazilimlarin (buradan itibaren "k6tl amacli yazilim" olarak bahsedilecektir) bu-

lasmasindan kaynaklanan asagidaki olaylara iligkin hi¢bir yikimlilik tUstlenmez:

— Bu cihazda depolanan, kisisel ve hastalara ait hassas bilgi gibi verilerin silinmesi, bozulmasi
veya istenmeyen bir sekilde agiga ¢ikmasi.

— Cihazin arizalanmasi veya cihaz arizasina bagli kazalar.

— Cihazla baglanti nedeniyle baska urlnlere bulagsma veya bu bulasmalardan kaynaklanan za-
rarlar.

Bu hizmeti her kullandidinizda, hizmetle ilgili asagidaki hususlar icin birtakim givenlik dnlemi

almaniz gerekir:

Konica Minolta, Inc.'in belirli olaylara ve s6z konusu olaylardan kaynaklanan arizalara veya bilgi

sizintilarina iliskin yakimltlik Ustlenemeyecegdine lutfen dikkat edin.

— Tesisimizin yonettigi istemci ve ag ekipmani

— Tesisimizde bu hizmetle baglanti i¢in kullanilan ag ve ISP

— Ekipmaniniz bu hizmetle ayni aga baglanmalidir

Bu cihaz kullanilirken cihaza cgesitli kullanici ve hasta verileri depolandidi igin, harici depolama

cihazlarinin da kullanicinin tam sorumlulugu altinda yeterli kontrole tabi tutulmasi gerekir. Konica

Minolta, Inc. bertaraf sirasinda cesitli veri sizintilarindan kaynaklanan zararlarla ilgili sorumluluk

kabul etmez.

EEA (Avrupa Ekonomik Bélgesi), isvigre ve Tiirkiye

* Amag:
insan anatomisinin radyografik gériintilerini almak ve iglemek igin kullanim amaciyla tasarlanmis bir

cihazdir. Bu cihazla amaglanan, genel amagh tani prosedurlerindeki radyografik film/ekran sisteminin

yerini almasidir.

» Kullanim amaci:

Bu cihazin kullanim amaci, hastalik ve yaralanma tanisi igin tani gérintileri saglamak Gzere gorintl

verilerinin yazdirilmasidir.

Hedef kullanici kitlesi:

Cihaz, tani goriintileme alaninda galisan hekim veya radyoloji teknisyeni gibi yiiksek egitimli uzman-

lar tarafindan kullanilir.

» Hedef hasta populasyonu:

Sinirlama yoktur.

» Hedeflenen hasta tibbi durumu:

Tibbi durum konusunda bir sinirlama yoktur.

Klinik uygulama amacit:

Vucut bolgesi konusunda bir sinirlama yoktur.




Giris

Yalnizca AB liye devletleri

A DIKKAT

* Cihazla ilgili olabilecek tiim ciddi vaka ve yan etkiler Konica Minolta servis
temsilcinize ve AB yetkili makamlarina rapor edilmelidir.

Ticari marka
Windows, Microsoft Corporation'in Amerika Birlesik Devletleri ve/veya diger Ulkelerdeki tescilli ticari
markasidir.

Bu kilavuzdaki sirket adlari ve trtin adlari, sahiplerinin ticari markalari veya tescilli ticari markalaridir.

Telif Hakki © 2021 Konica Minolta, Inc. Tim Haklari Sakhdir.




Bolum 1

Guivenlik Uyarilari ve Onlemler



1.1 Uyarn Simge Isaretleri

Guvenlik uyari simgeleri kullaniciy kendisine ve bagkalarina zarar verebilecek hususlara ve/veya is-
lemlere kargi uyarir.

Bu mesaijlari okuyun ve talimatlari dikkatle takip edin.

Tum talimatlari ve guvenlik standartlarini mutlaka dikkatle okuyun ve galismaya baslamadan 6nce
artnd iyice taniyin.

Grafik Simgelerin Agiklamasi

* Miidahale gerektigini (tehlike ve uyarilar dahil) gosteren simgeler

A A A A A

Elektrik Carpma | Yiksek Sicaklik
Tehlikesi Uyarisi

Genel Onlemler | Yangin Tehlikesi Lazer Tehlikesi

* Yasak eylemleri gésteren simgeler

©C ® &

Islak elle Neme maruz
dokunmayin birakmayin

Yasak Sokmeyin

e Zorunlu ve gerekli eylemleri gosteren simgeler

@ €

Topraklama Fisi prizden gikarin

* Diger simgeler

~ O ORE" BN

AC Gerilimi | Gli¢ Kaynadi Devre Kesicisi | Gug Kaynagi Devre Kesicisi Calistirma
(Glg Kaynagr) KAPALI ACIK Diigmesi

MD C€

Bu simge bu cihazin 2017/745 numarali Avrupa Birligi
Duzenlemesi'ne uygun oldugunu gosterir.

Uretici Uretim Tarihi

Bu cihazin bir tibbi cihaz oldugunu gosterir.

* Bu sayfanin igerigi okunamaz hale gelirse litfen yeni bir elkitabi satin alin (Ucretlidir).
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1.2 Uyan Bildirimi (Sinyal Sozcukleri)

Sinyal s6zcukleri, trln igindeki tehlikenin diizeyini ifade eder.
Bu elkitabinda, asagida agiklandigi gibi, yaralanma veya hasar olasiligini ve ciddiyet dlizeyine gore Ug¢
farkh sinyal s6zcugu kullaniimaktadir.
» TEHLIKE
Kacinilmadigi takdirde 6lime veya agir yaralanmaya neden olacak ciddi tehlikeleri gosterir.
* UYARI
Kacinilmadigi takdirde 6lime veya agir yaralanmaya neden olabilecek tehlikeleri gosterir.
+ DIKKAT
Kacginilmadigi takdirde orta siddette veya kliglik yaralanmalara neden olabilecek tehlikeleri gosterir.
Ayrica, maddi hasar veya girilen verilerin kaybi, degismesi ya da gegici olarak erisiimez hale gelmesi

olasiligini da gosterir.

Maddi hasar olasihgi

Yiksek Dusuk

Olij g | .
Olim vey? aﬁlr yaralanma TEHLIKE UYARI

Yaralanma (veya maddi (agir hasar)
hasar) Orta siddette veya kuigiik ; ]
UYARI veya DIKKAT DIKKAT
yaralanma (az hasar)
Yalnizca maddi hasar DIKKAT

1"



1.3 Uyarn Etiketleri

DRYPRO 873'e, asagida gosterildigi gibi, gesitli uyar etiketleri takilidir. Burada amag, makineyi kulla-
nirken olusabilecek olasi tehlikeleri musterilerimize hatirlatmaktir.

1.3.1 Uyarn Etiketleri Hakkinda Bilgiler

Lazer uyari etiketi

A\3E B CAUTION PRECAUTION VORSICHT ATTENTION CUIDADO ATTENZIONE % &

STEBKEDDA I OFTRL YW, KA
e LiBEAREEICE, oF

» st
NFHRRBRTART

Lazer Gucu Etiketi

‘CAUTION- CLASS 38 INVISIBLE LASER RADIATION WHEN
OPEN AVOID

EXPOSURE TO THE BEAM
R {TFRABANE, RAEREARY

Maximum Output

maximaler Ausgangswert  280mMW

Wavelength

Wellsn\ﬁr?;s 784nm

Continuous Wave

Daverstrichlaser e 608251 200709

EF B
TTERMERTRY—GHNTET, KBEEBRLD,
DEEAARD, REERIBIESILT R
CAUTION

INVISIBLE LASER RADIATION WHEN OPEN.
AVOID DIRECT EXPOSURE TO BEAM.
R

T
UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG WENN ABDECKUNG
'GEOFFNET. NICHT DEM STRAHL AUSSETZEN.

Sinif 1 Lazer urinu etiketi

OS2 1L—F—siE
CLASS 1 LASER PRODUCT

S 1 AR
Ganplies vith 21 GF 10410 10411 excapt o itions
puriant o Laseroice o), daed Jue 24,

12



Uyar Etiketleri

Film yiikle etiketi/Film paketi agma uyarisi etiketi

1.3.2 Uyarn Etiketlerinin Yerleri

i¢ Goriiniim

Koku giderici filtreyi degistir/
Sikismay! gider etiketi

13




Uyar Etiketleri

Arka ve Sag Taraftan Gorliniim

Lazer uyari etiketi ==

V4
Y/
AR
\.
S\

Sinif 1 Lazer Uriini etiketi

Besleme Tepsisi

Yanlig  yUklemeyi
onleme etiketi

Film yukle etiketi/Film paketi
acma uyarisi etiketi

( AAAAAAAAAAAAAAAAAAI]

14



1.4 Giivenlik Onlemleri

Urtin( kullanmadan dnce tim glvenlik 6nlemlerini bastan sona okuyun.
Bu kisimda agiklanan givenlik énlemlerini mutlaka uygulayin.

1.4.1 Kurulum Sirasindaki Onlemler

A UYARI

« Uriinde modifikasyon yapilmamaldir.
Uriinde yapilacak modifikasyonlar arizaya, elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.

 Uriinii satin aldiginiz distribiitére veya Konica Minolta teknik temsilcilerine kurdurun.
Kendi baginiza yaptiginiz yanlis kurulum elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.

¢ Topraklama.
Topraklamayi gaz borusuna, su borusuna, paratonere veya telefona yapmayin.
Elektrik gcarpma riskini ortadan kaldirmak i¢in bu ekipmanin koruyucu topraklamayla bir besleme
sebekesine badlanmasi gerekir.

¢ Elektrik igleri (topraklama ve iletisim kablosu doseme islemleri vb.) elektrik kurulumu igin
ilgili teknik standartlara uygun gekilde yapilmalidir.
Yanlis islemler elektrik carpmasina veya arizaya neden olabilir.

» Kapasitesi gii¢ gereksinimlerini ve spesifikasyonlarini karsilamaya yeterli bir glic kaynagi kullanin.
Spesifikasyonlari karsilamayan veya yeterli akim saglamayan gi¢ kaynagi kullanirsaniz elektrikli
bilesenler asiri 1sinabilir veya yangin ¢ikabilir.

AL A%

1.4.2 Yer Degistirme, Gegici Depolama ve Onarima Alma Onlemleri

A DIKKAT

e Ay bir 15A priz kullanin.
Prizi bagka ekipmanla paylasmayin. Aksi takdirde devre kesici harekete gecebilir.

¢ Olagan disi bir ses veya koku duyulur ya da iiriinden duman ¢iktig: fark edilirse ¢alismayi hemen
durdurun ve fisi prizden ¢ikarin. Bunun ardindan, iiriinii satin aldiginiz distribiitorle veya Konica
Minolta teknik temsilcileriyle iletigsime gegin.
Olagan disi kosullara ragmen galistirmaya devam etmeniz ariza, elektrik garpmasi veya yangina neden
olabilir.

* Bu belgede agiklanmayan hatalarla ilgili islemler igin Konica Minolta teknik temsilcileriyle iletisime
gegin.
Kendi basiniza yaptiginiz yanlis onarim elektrik garpmasina veya yangina neden olabilir.

« Uriinii bagka yere tasimadan, gegici olarak depoya kaldirmadan veya yeniden kurmadan énce, satin
aldiginiz distribuitorle veya Konica Minolta teknik temsilcileriyle iletisime gegin.
Kendi basiniza yaptiginiz yanlis yer degistirme ve yeniden kurulum, elektrik carpmasina veya yangina
neden olabilir.

e Lityum pilleri ¢cikarmayin.
Lityum piller atese veya suya maruz kalirsa patlayabilir.

15



Guvenlik Onlemleri

1.4.3 Kullanim Onlemleri

A UYARI

Bu belgede agiklananlar digsinda amaglarla kapagi agip kapatmayin, iiriinii ayarlamayin ve
calistirmayin.

Urlin igindeki sicak kisimlar veya yiiksek gerilimli noktalara yanliglikla degerseniz yanabilirsiniz
veya elektrik garpabilir.

Filtreleri degistirirken veya gikarma ve aktarma biriminde sikisan filmi gikarirken bu belge-
de belirtilen adimlari izleyin.
Aksi takdirde yanabilirsiniz.

Her tapayi yerine iyice oturttugunuzdan emin olun.
Uriinii toz yapismis veya tapasi yerine tam oturmamis halde kullanirsaniz elektrik carpabilir veya
yangin gikabilir.

Yalnizca cihazla birlikte verilen gii¢ kablosunu kullanin. Uzatma kablosu kullanmayin ve
glic kablosunu baska ekipmanla paylasmayin.

Ayrica, verilen gii¢ kablosu bu ekipmanla kullanmak iizere 6zel olarak tasarlanmistir.
Bunu baska ekipmanla kullanmayin.

Aksi takdirde elektrik carpmasi, hararet veya yangin olasiligi vardir.

Kablonun ayaginiza dolasip hasar gérmemesine dikkat edin.
Hasarli kabloyu kullanmaya devam etmeniz elektrik garpmasina veya yangina neden olabilir.

Hava girigini veya cikisini tikamayin.
Aksi takdirde ariza olusabilir.

Bu iiriinii gii¢ kablosunu takarak veya gikararak galistirmayin veya durdurmayin.
Aksi takdirde elektrik carpabilir veya ariza olabilir.

Yildinm carpma riski varsa makineyi durdurun ve gii¢ kablosunun figini prizden ¢ikarin.
Yildinnmin siddetine baglh olarak ariza olusabilir.

QPO P PP> 6

Bu uriiniin kullanim amaci gorinti verilerini yazdirmaktir. Bagka amaglar igin kullanma-

yin.
Aksi takdirde ariza olusabilir.

(Z

Diigmelere i1slak elle dokunmayin.
Aksi takdirde elektrik carpabilir.

Fisten gikarirken gli¢ kablosundan tutup gcekmeyin.
Bu, kabloda kirilmayla asiri isinmaya veya yangina neden olabilir.

a"

¢

Uriinii suya ve neme maruz birakmayin. Ornegin islak bezle silmeyin veya iizerine vazo
gibi suyla dolu bir kap koymayin.
Aksi takdirde topraklama kagagi nedeniyle elektrik carpabilir.

Uriinii temizlemeden 6nce mutlaka galismayi durdurup gii¢ kablosunu prizden gikarin
veya devre kesiciyi kapatin.
igerideki fan yiiksek hizla déndiigii icin, buna uyulmamasi yaralanmaya veya arizaya neden olabilir.

Bu iiriin uzun siire kullaniimayacaksa gii¢ kablosunu prizden gikarin.
Aksi takdirde kalin bir toz tabakasi olusarak 1Isinmaya veya yangina neden olabilir.

Priz cevresine engelleyecek nesne koymayin.
Acil durumda gti¢ kablosu fisini prizden ¢ikarmak zor olabilir.

> B> 6

Uriin anizalanirsa arka sayfada listesi verilen Konica Minolta teknik temsilcileriyle iletisime
gegin.

Arizalanan Urini asla kullanmaya devam etmeyin, aksi takdirde tehlike olasihigi vardir. Bu driin
lazer kullanmaktadir. G6zi veya cildi dogrudan lazere maruz birakmaktan kaginin, aksi takdirde
g6zde veya ciltte yaralanma olabilir. Bu triinun iginde yuksek gerilim noktalari da vardir. Bu nok-
talara temas ederseniz elektrik carpabilecegi igin dikkatli olun.
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Giuvenlik Onlemleri

A DIKKAT

* Bu igletim elkitabinda aciklanan "Bakim ve Kullanicinin Kontrol Edecegi Noktalar" digindaki bakim
islemleri uzmanlik gerektirir. Konica Minolta teknik temsilcileriyle iletisime gecin.
Kendi basiniza yaptiginiz yanlis bakim elektrik garpmasina veya yangina neden olabilir.

¢ Bu urriinden rahatsiz edici bir koku geliyorsa, uriiniin kurulu oldugu odaya havalandirma fani takin.
(Fan boyutunu ve kapasitesini odanin yapisina gore belirleyin.)
Calisma sirasinda salinan kimyasal madde miktari, izin verilen limitin altindadir.

¢ GCalisma sirasinda ana birimi sarsmayin.
Aksi takdirde yazdirilan gérintiide bozukluk olabilir.

* Kontrol ve ayarlamalarin kullanilmasi ya da burada belirtilenler disindaki prosediir uygulamalar
tehlikeli radyasyona maruz kalinmasina neden olabilir.

« DRYPRO MODEL 873 gevresinde cep telefonu veya ¢agri cihazi kullanmayin.
DRYPRO MODEL 873 yakininda cep telefonu veya ¢agri cihazi kullaniimasi, elektromanyetik dalga girisimi
nedeniyle ¢alisma hatalarina neden olabilir. Birimin yakinindayken bu tir cihazlarin kapatiimasi gerekir.
Mikrodalga terapi ekipmani gibi elektromanyetik dalga treten cihazlar da cihazin ¢alismasinda veya gorun-
tllerde hatalara neden olabilir.
Konica Minolta teknik temsilcileriyle iletisime gecin.

4 N
Eg:l ® Yiksek kaliteli goriintiiler almak i¢in mutlaka diizenli olarak ba-

kim uygulayin. Aksi takdirde film lizerinde kir ve yabanci madde
birikerek anlagilmasi zor radyografik gorintiiler elde edilmesine
neden olabilir. Béyle durumlarda filmi degistirirken besleme tepsi-
sinin igini temizleyin. Mamografi medyasi ek tepsisi (istege baglh)
kullanirken temizlik silindirini de temizleyin.

Q "5.3.2 Besleme Tepsisini Temizleme" (sayfa 107)

Q "3.6.7 Silindir Temizleme" (sayfa 61)
G J

1.4.4 Kurulum Yeri Gereksinimleri

A DIKKAT

¢ Bu uriinun kurulacagi yer igin asagidaki gereksinimleri karsiladiginizdan emin olun.
Bu makineyi Radyoterapi Departmanina kurarak rahat bir is akisi saglayacak bir yerlestirme dizeni planlayin.

1
2

Makine, koyuldugu yerde suya maruz kalmamahdir.

Sicaklik ve nem, belirtilen ¢evre kosullarini asmamalidir.

3) Makine koyuldugu yerde dogrudan glines isigina maruz kalmamalidir.

4) Yerin diiz ve dengeli olmasi gerekir.

5) Makine bu yerde titresim ve darbeye maruz kalmamalidir.

6) Makine, koyuldugu yerde kimyasal madde, gaz, toz, tuz ve siilfiir gibi tehlikeli hava kosullarina maruz kalmamalidir.

7) Bu makineyi agirhgini destekleyecek saglamlikta bir zemin tizerinde kurun (Ana birim: 152 kg; Ek tepsi (istege bag-
h): 15 kg; Mamografi medyasi ek tepsisi (istege bagl): 17 kg; Ayirici (istege bagli): 18 kg).

== =
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Guvenlik Onlemleri

1.4.5 Bertaraf igin Onlemler

A DIKKAT

* DRYPRO 873 ana birimlerinin (lityum diigme tipi piller dahil), tiriinle verilen aksesuarlarin, ayrica
satilan aksesuarlarin, sarf malzemelerinin ve medyanin bertaraf igslemlerini yetkili bir endiistriyel atik
bertaraf firmasina yaptirin.

Atik bertaraf yontemi igin, yerel yonetimin ilgili karar ve diizenlemelerine uygun hareket edin.

Bu simge su anlama gelir: Bu Urtinu evsel atiklarinizla birlil@
atmayin!

Kullanim édmriinl tamamlamis elektrikli ve elektronik ekipman-
larin dogru bir sekilde islenmesiyle ilgili olarak yerel makamlara

danisin veya bayilerimizle baglanti kurun.

_ Bu Uriintin geri donistirilmesi dogal kaynaklarin korunmasina
ve uygun olmayan atik islemenin gevre ve insan sagligi uzerin-
deki olasi negatif sonuglarin dnlenmesine yardimci olacaktlr/

\\

\S

//“ YALNIZCA KALIFORNIYA-ABD ICIN ]|

Bu Urtinde Perklorat Malzeme i¢eren bir CR Lityum Pil

vaétlj(lzr ve bunun icin 6zel islem gerekebilir.

\ www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate

=
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Giuvenlik Onlemleri

1.4.6 Yasa ve Diizenleme Gereksinimlerine Uygun Onlemler

A DIKKAT

e Lazer kontroliiyle ilgili dikkat yazisi
Hasari 6nlemek icin, yalnizca uygun resmi egitimi almis servis teknisyenlerinin dig kapagi ¢ikarmasina veya
ekipmanin igine dokunmasina izin verin.

DRYPRO 873 Lazer Birimi Spesifikasyonlari

Oge Spesifikasyonlar
Dalga boyu 784 nm
Maksimum cikis 280 mW

(1) EMC Bildirimi
Bu cihaz, IEC 60601-1-2: 2007 veya IEC 60601-1-2: 2014 kapsaminda verilen tibbi cihaz sinirlari
bakimindan test edilmis ve s6z konusu sinirlar dahilinde oldugu saptanmistir. Bu sinirlar tipik bir
tibbi kurulumda zararl girisime kargi yeterli koruma saglamak amaciyla belirlenmigti. DRYPRO
873 radyo frekans enerjisi Uretip kullanir ve talimatlara uygun sekilde kurulmazsa bu enerjiyi yaya-
rak gevresindeki diger cihazlarda zararli girisime neden olabilir. Bununla birlikte, belirli bir kurulum-
da girisim olusmayacagi garantisi yoktur. DRYPRO 873 diger cihazlar i¢in zararli girisime neden
olursa (bu durum cihazi agip kapatarak belirlenebilir), kullanicinin asagidaki dnlemlerden bir veya
birkagiyla bu girisimi duzeltmeyi denemesi tavsiye edilir:
- Alici cihazin yéninu veya yerini degistirin.
- Ekipmanlar arasindaki uzakligi artirin.
- Ekipmani diger cihazin veya cihazlarin bagli oldugu devreden farkh bir devredeki prize takin.
- Yardim icin Ureticiye veya saha servis teknisyenine danisin.

O UYARI

* Bu cihazin gevresinde cep telefonu, ¢agri cihazi gibi mobil RF iletisim cihazlari kullanmayin. Bu tir RF cihazlarinin
cihaz yakininda kullaniimasi, elektromanyetik dalga girisimi kaynakl ¢alisma hatalarina neden olabilir. Mobil RF
cihazi kullanirken, s6z konusu RF cihazi ve bu cihaz arasinda en az 30 cm uzaklik saglayin.

* Dahili bilesen olarak Konica Minolta, Inc. tarafindan satilanlar haricindeki aksesuarlar, transdiserler ve kablolarin
kullanimi bu cihazda buyUk olasilikla arizaya neden olacak artan emisyon veya azalan elektromanyetik bagisikliga
neden olabilir.

* Bu cihazi diger cihazlarla bitisik halde veya Ust Uste koyarak kullanmayin. Bitisik veya st tste koyarak kullanmak
gerekiyorsa, bu cihazin kullanilacagi yapilandirmada normal ¢alismanin saglandigini dogrulayin.

®IEC 60601-1-2:2007 ve IEC 60601-1-2:2014 hakkinda ek bilgiler
(1) Bu cihaza karsi 6zellikle EMC ile ilgili dnlemler alin. Kurulum ve servise alma agsamalarini, elkita-
binda verilen elektromanyetik uyumluluk (EMC) bilgilerine gére uygulayin (Tablo 1 - Tablo 5).

(2) Bu cihaz hastane ve klinik gibi tip kuruluslarinda kullanima uygundur. Ancak, bu cihaz, ylksek
dizeyde elektromanyetik dalga paraziti olan ortamlarda (6rnegin cikis icin kullanilan elektrikli bir
cihaz veya yuksek frekansli tedavi cihazi yakininda) kullanima uygun degildir.

(3) Kablo Listesi-
AC Gug Kablosu (3 m)
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Tablo 1 (IEC 60601-1-2:2007 ve IEC 60601-1-2:2014 destegi)

Tabl

ilkeler ve (retici beyani - elektromanyetik emisyonlar

DRYPRO 873, asagida belirtilen elektromanyetik ortamda kullaniimak tizere tasarlanmistir. DRYPRO 873'U satin
alan musteri veya cihazin kullanicisi boyle bir ortamda kullaniimasini saglamak zorundadir.

Emisyon testi Uyumluluk Elektromanyetik ortam - ilkeler

RF emisyonlari Grup 1 DRYPRO 873, RF enerjisini yalnizca i¢ isleyisi igin kullanir. Bu neden-

CISPR 11 le RF emisyonlari ¢ok duslktir ve yakindaki elektronik ekipmanda
girisime neden olmasi pek mimkin degildir.

RF emisyonlari B Sinifi

CISPR 11

Harmonik emisyonlar A Sinifi DRYPRO 873, ev tipi tesisatlar ve ev tipi kullanim amaciyla binalara

IEC 61000-3-2 disik gerilimli glic saglayan sebekelere dogrudan bagli tesisatlar di-

Gerilim  dalgalanmalari Uygun sindaki tim sistemlerde kullanima uygundur.

ve titreme emisyonlari

IEC 61000-3-3

0 2 (IEC 60601-1-2:2007 destegi)

ilkeler ve (iretici beyani - elektromanyetik dayanikhlik

DRYPRO 873, asagida belirtilen elektromanyetik ortamda kullaniimak tzere tasarlanmistir. DRYPRO 873'U
satin alan musteri veya cihazin kullanicisi boyle bir ortamda kullaniimasini saglamak zorundadir.

Dayanikllik testi

IEC 60601 test dlizeyi

Uyumluluk dizeyi

Elektromanyetik ortam - ilkeler

Elektrostatik
desarj (ESD)
IEC 61000-4-2

+6 kV kontak

16 kV kontak

+8 kV hava

+8 kV hava

Zemin ahsap, beton veya fayans olmalidir.
Zemin sentetik malzemeyle kapliysa, bagil
nem en az %30 olmalidir. Sebeke gii¢ ka-
litesi tipik ticaret veya hastane ortami kali-
tesinde olmalidir.

Elektriksel hizli

Gug kaynagi hatlar

Gulg kaynagi hatlar

gegcis/patlama igin +2 kV icin £2 kV

IEC 61000-4-4 Girig/gikis hatlari igin | Girig/gikis hatlari igin
+1 kV +1 kV

Sok +1 kV diferansiyel +1 kV diferansiyel

IEC 61000-4-5 mod mod

2 kV genel mod

+2 kV genel mod

Sebeke gui¢ kalitesi tipik ticaret veya has-
tane ortami kalitesinde olmalidir.

Gerilim diigsmeleri,
kisa

kesintiler ve
gerilim degismeleri
(guc kaynagi giris
hatlarinda)

IEC 61000-4-11

0,5 doéngdi igin <%5
Ur (>%95 Uy icinde
daldirma)

0,5 doéngu igin <%5
Ut (>%95 Uy icinde
daldirma)

5 dongu igin %40
U (%60 U+ iginde
daldirma)

5 dongu igin %40
Ut (%60 U iginde
daldirma)

25 doéngu icin %70
U+ (%30 Uy icinde
daldirma)

25 dongl icin %70
U (%30 U+ icinde
daldirma)

5 saniye igin <%5
U+ (<%95 Uy icinde
daldirma)

5 saniye icin <%5
Ut (<%95 Uy icinde
daldirma)

Sebeke gu¢ kalitesi tipik ticaret veya has-
tane ortami kalitesinde olmalidir. DRYPRO
873 kullanicisi gu¢ sebekesindeki kesinti-
ler sirasinda galismaya devam etmek zo-
rundaysa DRYPRO 873'lin kesintisiz gii¢
kaynagindan veya bir akiiden beslenmesi
tavsiye edilir.

Gug frekansi

(50/60 Hz) manyetik
alan

IEC 61000-4-8

3 A/m

3A/m

Glc frekansi manyetik alanlari, tipik bir ti-
cari ortam veya hastane ortamindaki tipik
bir yerin karakteristiklerine uygun dizey-
lerde olmalidir.

[NOT] Uy test dlizeyinin uygulanmasindan énceki AC sebeke gerilimidir.
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Tablo 3 (IEC 60601-1-2:2007 destegi)

ilkeler ve (retici beyani - elektromanyetik dayaniklilik

DRYPRO 873, asagida belirtilen elektromanyetik ortamda kullaniimak lizere tasarlanmistir. DRYPRO 873'l satin
alan musteri veya cihazin kullanicisi boyle bir ortamda kullaniimasini saglamak zorundadir.
IEC 60601 test Uyumluluk

Dayanikllik testi . . Elektromanyetik ortam - ilkeler
diizeyi dizeyi

Portatif ve mobil RF iletisim ekipmani, birimin herhan-
gi bir kisminin (kablolar dahil), verici frekansina uy-
gulanan denklemle hesaplanmis tavsiye edilen ayir-
ma mesafesinden daha yakininda kullaniimamalidir.
Onerilen ayirma mesafesi

iletilen RF 3 Vemf 150 kHz [[3] V d=[1,2]V P

IEC 61000-4-6 ila 80 MHz

Yayilan RF 3 V/m 80 MHz ila | [3] V/m d=[1,2] v P 80 MHz ila 800 MHz
IEC 61000-4-3 2,5 GHz d=[2,3] V P 800 MHz ila 2,5 GHz

Burada P, verici Ureticisine gére, vericinin vat (W) cin-
sinden maksimum ¢ikis glici degeridir ve d, metre (m)
cinsinden, tavsiye edilen ayirma mesafesidir.

Sabit RF vericilerinin, elektromanyetik saha arastir-
masi@ ile belirlenen alan kuvvetleri her frekans arali-
gindaP uyum diizeyinden daha az olmalidir.

Asagidaki simgeyle isaretlenen ekipmanin gevresinde
girisim olugabilir:

((f-l)))

[NOT] 80 MHz ve 800 MHZz'de daha ylksek frekans araligi gegerlidir.

[NOT] Bu ilkeler tim durumlar igin gegerli olmayabilir. Elektromanyetik yayilim, yapilar, nesneler ve insanlardaki

emilimden ve yansimadan etkilenir.

a Sabit vericilerinin alan kuvvetleri, 6rnegin baz istasyonlari (cep/kablosuz) telefonlar ve kara mobil telsizleri,
amator telsizler, AM ve FM radyo yayini ve TV yayini gibi, teorik olarak dogru tahmin edilemez. Sabit RF
vericilerinden kaynaklanan elektromanyetik ortami 6lgmek igin bir elektromanyetik yer arastirmasi yapilmasi
gerekir. DRYPRO 873'lin kullanildigi yerde dl¢ilen alan kuvveti yukarida verilen ilgili RF uyumluluk diizeyini
asarsa, DRYPRO 873'Un normal ¢alismasini dogrulamak tzere gézlemlenmesi gerekir. Performansta bir
anormallik gorulirse, DRYPRO 873'Un yonunu veya yerini degistirme gibi bir ek 6nlem almak gerekebilir.

b 150 kHz ila 80 MHz frekans aralidinin Gzerinde, alan siddetleri [3] V/m'den az olmalidir.
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Tablo 4 (IEC 60601-1-2:2007 destegi)

Portatif ve mobil RF iletisim ekipmaniyla DRYPRO 873 arasinda tavsiye edilen ayirma mesafeleri

DRYPRO 873, yayilan RF bozulmalarinin kontrol edildigi bir elektromanyetik ortamda kullanilacak sekilde tasar-
lanmistir. DRYPRO 873'U satin alan musteri veya kullanici portatif ve mobil RF iletisim ekipmaniyla (vericiler)
DRYPRO 873 arasinda, asagida onerildigi gibi, iletisim ekipmaninin maksimum c¢ikis guicine gére minimum
mesafeyi koruyarak elektromanyetik girisimin énlenmesine yardimci olabilir.

o Vericinin frekansina gére ayirma mesafesi
Vericinin olctlen m
maksimum cikis glicl - - -
" 150 kHz ila 80 MHz 80 MHz ila 800 MHz 800 MHz ila 2,5 GHz
d=[1,2]V P d=[1,2]V P d=[2,3]V P
0,01 0,12 0,12 0,23
0,1 0,38 0,38 0,73
1 1,2 1,2 23
10 3,8 3,8 8
100 12 12 23

Yukaridaki listede yer almayan bir maksimum ¢ikis gliciindeki vericiler i¢in, dnerilen metre (m) cinsinden ayirma

mesafesi d, vericinin frekansina uygulanan denklem kullanilarak tahmin edilebilir; burada P, verici Ureticisine

gore, vericinin vat (W) cinsinden maksimum ¢ikis giict degeridir.

[NOT] 80 MHz ve 800 MHZ'de, ylksek frekans aralidi igin ayirma mesafesi gegerlidir.

[NOT] Bu ilkeler tim durumlar igin gecerli olmayabilir. Elektromanyetik yayilim, yapilar, nesneler ve insanlardaki
emilimden ve yansimadan etkilenir.
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Tablo 5 (IEC 60601-1-2:2014 destegi)

Temel EMC standard
Olay . : ! Dayaniklilik testi diizeyleri
veya test yontemi

. . +8 kV temas
Elektrostatik desarj IEC 61000-4-2
+2 kV, 4 kV, £8 kV, £15 kV hava
3V/m
Yayilan RF EM alanlari IEC 61000-4-3 80 MHz - 2,7 GHz, 5,1 GHz - 5,8 GHz

1 kHz'de %80 AM

Asagidaki tabloya bakin "eMahfaza baglanti nok-
IEC 61000-4-3 tasinin RF telsiz iletisim ekipmanina dayanikliligi
icin test spesifikasyonlari”.

+2 kV giris AC gli¢ baglanti noktasi

Elektriksel hizli gegis/patlama IEC 61000-4-4 +1 kV sinyal giris/gikis pargalari baglanti noktasi

100 kHz yineleme frekansi

0,5 kV, £1 KV hattan hata

Radyo frekansli telsiz iletisim
ekipmanindan uzaklik

Sok IEC 61000-4-5 .
+0,5 kV, £1 kV, 2 kV hattan topraga
3V

RF alanlarinin neden oldugu 0,15 MHz - 80 MHz

IEC 61000-4-6 6V - ISM bantlarinda

t I bozulmal
emasii bozuimalar 0,15 MHz ile 80 MHz arasinda @

1 kHz'de %80 AM

Nominal gui¢ frekansli manyetik

IEC 61000-4-8 30 A/m
alanlar
%0 UT; 0,5 dongi
0°, 45°, 90°, 135°, 180°, 225°, 270° ve 315°
derecelerde
Gerilim dismeleri IEC 61000-4-11 %0 UT; 1 déngu

ve

%70 UT; 25/30 dongu ®

Monofaze: 0° derecede

Gerilim kesintileri IEC 61000-4-11 %0 UT; 250/300 dongl ®

[NOT] UT test dlzeyinin uygulanmasindan 6nceki AC sebeke gerilimidir.

a. 0,15 MHz ile 80 MHz arasinda ISM (endustriyel, bilimsel ve tibbi) bantlari: 6,765 MHz ila 6,795 MHz;
13,553 MHz ila 13,567 MHz; 26,957 MHz ila 27,283 MHz; 40,66 MHz ila 40,70 MHz.

b. Ornegin: 10/12'nin anlami, 50 Hz'de 10 periyot veya 60 Hz'de 12 periyottur.
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eMahfaza baglanti noktasinin RF telsiz iletisim ekipmanina dayanikliligi igin test spesifikasyonlari

Test frekansi (MHz) Moddulasyon Dayaniklilik testi dizeyi (V/m)
Puls modulasyonu
385 27
18 Hz
FM
450 +5 kHz sapma 28
1 kHz sinls
710 Puls modulasyonu
745 217 H 9
780 z
810 Puls modulasyonu
870 18 H 28
930 z
1720 Puls modulasyonu
1845 217 H 28
1970 z
Puls modulasyonu
2450 28
217 Hz
5240
Puls modulasyonu
5500 9
217 Hz
5785
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Bolum 2

Uriiniin Genel Tanitimi
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2.1 DRYPRO 873 Genel Tanitimi |

2.1.1 Sistem Yapilandirma Ornegi
Filme yazdirilacak goérintiler bir tani ekipmanindan DICOM iletisim isleviyle DRYPRO 873'e gonderilir.

mStandart yapilandirma ornegi

konsol ~

Z/)

/
/
a7
LI A

\ Y A\N

CT e ]

AV

Y
V777774
V77774
AN

MRI -

Y4
V774

VAl

DRYPRO 873

En fazla 16 birim
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2.2 Parcalarin Adlari

DRYPRO 873 parcgalarinin ve islevlerinin adlari asagidadir:

2.21 On ve Sol Taraf

(1) Durum LED'i

(7) Film ¢ikarma tepsisi

(8) Kesici cebi
(9) Isletim paneli

(2) Calistirma digmesi

(3) Gug kaynagi
devre kesicisi E

(4) Glg kablosu —7/

(5) isletim elkitabi kutusu

(10) On kapak

(11) Besleme tepsisi 1

(11) Besleme tepsisi 2

N [ (12) Besleme tepsisi 3

(6) Hava girisi

S

V4

mwy
AN

Numara Ad islev Bkz.

(1) |Durum LED'i LED'in yanis sekli gesitli durumlari gosterir. 3.2.2 Durum LED'i Ekrani
(sayfa 41)

KAPALI | Glg kapali, bekleme modunda, kapaniyor,
yeniden baslatiliyor, giincelleniyor

Mavi Sicaklik artiyor veya yazdirma islemi ya-
yanip | piliyor

sonuyor

Mavi Yazdirmaya hazir

1sik

ACIK

Kirmizi | Yazdirmaya hazir degil (hata, hata gideriliyor
yanip | veya tim tepsiler bos)
sonuyor

Kirmizi | Yazdirmaya hazir degil (bir tepsi bos,
1sik bakim yapiliyor, film degistiriliyor, filtre
ACIK | degistiriliyor veya birim temizleniyor)

(2) guag%tgg?a DRYPRO 873'U baslatir ve durdurur. 3.1 Baglatma ve Kapatma (sayfa 36)
(3) | Gig kaynagi Ana gi¢ kaynagdini agmak/kapatmak igin kullanilir.

devre Kesicisi 3.1 Baslatma ve Kapatma (sayfa 36)

(4) | Glg kablosu DRYPRO 873 ile gi¢ kaynagi arasinda baglanti
kurmak igin kullanilir.

(5) |Isletim elkitabi | Isletim elkitabi saklanir.

kutusu
(6) | Hava girisi ic kismi sogutmak icin havayi geker. 5.3.3 Hava Giriglerinin/Cikiglarinin
Temizligi (sayfa 108)
(7) | Film cikarma Yazdirilan filmler bu tepsiye cikarilir. 5.3.1 Film Cikarma Tepsisini
tepsisi Temizleme (sayfa 107)
(8) | Kesici cebi Film paketini (korumali torba) agmak igin kullanilan _
Ozel kesiciyi tutar.
(9) |Isletim paneli DRYPRO 873'i galistirir. Ayrica, mesajlar bu 2.2.3 Igletim Paneli (sayfa 29)

panelde gorunur.
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Pargalarin Adlari

tepsileri 1 ve 2

Numara Ad islev Bkz.
(10) | On kapak Isi islem biriminde veya sogutma/aktarma birimin-
de sikisan filmi ¢ikarmak icin bu kapagi agin. Koku —
giderici filtreyi degistirmek icin de bu kapagi agin.
(11) | Besleme Filmleri tutar. 2.2.5 Besleme Tepsisi (sayfa 32)

(12)

Besleme tepsisi 3

istege bagll ek tepsiyi ve mamografi medyasi ek
tepsisini takmak icin de kullanilir.

2.2.6 Ek tepsi (istege bagl) (sayfa 32)
2.2.7 Mamografi medyasi ek tepsisi
(istege bagli) (sayfa 33)

2.2.2 Arka, Sag Taraf ve Ust

(3) Sag Ust kapak

(4) Sag alt kapak

(1) Hava girisi

(2) LAN kapagi

(5) Film ¢ikarma noktasi

(6) Hava cikis deligi

(1) Hava girisi

(7) Hava cikisi

tasi kapagi.

Numara Ad islev Bkz.
(1) | Hava girisi i¢ kismi sogutmak igin havayi geker. 5.3.3 Hava Giriglerinin/Cikislarinin
Temizligi (sayfa 108)
(2) | LAN kapagi Ethernet baglanti noktasi ve UPS seri baglanti nok- | 2.2.4 i¢ Kisim (sayfa 30)

©)

Sag ust kapak

Pozisyon ayar biriminde sikisan filmi ¢ikarmak igin
bu kapag agin.

4.5.1 Besleme Tepsisi 1 ve 2 ile
Pozisyon Ayar Birimi Arasinda
Film Sikismasi (sayfa 85)

(4)

Sag alt kapak

Ek besleme tepsisinde film sikisirsa bu kapagi agin
ve sikisan filmi gikarin.

4.5.4 Besleme Tepsisi 3'ten [istege
bagl] Film Sikismasi (Yukariya
Tasima Birimi) (sayfa 93)

4.5.5 Besleme Tepsisi 3'ten [istege
bagl] Film Sikismasi (Pozisyon
Ayar Birimi) (sayfa 95)

(5)

Film ¢ikarma
noktasi

Yazdirilan filmler gikarilir.

(6)

Hava cikig deligi

i¢ kismi sogutmak igin kullanilan havayi digariya
bosaltir.

(7)

Hava cikigl

ic kismi sogutmak igin kullanilan havayi disariya
bosaltir.

5.3.3 Hava Giriglerinin/Cikislarinin
Temizligi (sayfa 108)




Pargalarin Adlari

223

isletim Paneli

Reset/Cancel
z[¢c

(3) Reset/Cancel gostergesi

(4) Reset/Cancel digmesi

(1) Ekran

Test print Calibration

i ' O

_ ,

(6) imleg gostergeleri

(2) Tepsi
digmeleri

Service/Enter

(9) Service/Enter
digmesi

(8) Service/Enter gostergesi

(7) Calibration diigmesi

(5) Test print digmesi
Numara Ad islev Bkz.
(1) | Ekran DRYPRO 873'Un durumunu gosterir. 3.2.1 Mevcut Durum Ekrani (sayfa 40)
(2) | Tepsi dugmeleri | Tepsi se¢mek icin bir digmeye basin. Kullanilabilir | 3.4 Kalibrasyon (sayfa 50)
durumdaki tepsilerin digmeleri yanar ve yanip soner. | 3.3 Filmleri YUkleme (sayfa 44)
5.2.2 Kalite Kontrol Desenleri
Nasil Yazdirilir (sayfa 104)
(3) | Reset/Cancel Reset/Cancel dugmesi etkinlestirilince yanar. —
gOstergesi
(4) | Reset/Cancel Hatalari ¢g6zmek veya islemleri iptal etmek icin bu diig- | 3.4 Kalibrasyon (sayfa 50)
dugmesi meye basin. 3.6 Bakim Modu (sayfa 54)
4.4 1 Isletim Panelinden Sifirlama
(sayfa 82)
5.2.2 Kalite Kontrol Desenleri
Nasil Yazdirlir (sayfa 104)
(5) | Test print Kalite kontrol desenlerini yazdirmak igin bu diigme- | 5.2.2 Kalite Kontrol Desenleri
digmesi ye basin. imleci Bakim moduna ve isletim ekranina | Nasil Yazdirilir (sayfa 104)
tasimak icin bu digmeyi kullanin.
(6) |imleg Service/Enter diigmesi etkinlestirilince yanar. 3.6 Bakim Modu (sayfa 54)
gOstergeleri
(7) | Calibration Kalibrasyon sayfasini yazdirmak igin bu dugmeye | 3.4 Kalibrasyon (sayfa 50)
digmesi basin. imleci Bakim moduna ve isletim ekranina ta-
simak igin bu diigmeyi kullanin.
(8) | Service/Enter Service/Enter digmesi etkinlestirilince yanar. —
gOstergesi
(9) | Service/Enter Ana birim hakkinda ayrintili bilgileri gériintilemek | 3.6 Bakim Modu (sayfa 54)
digmesi veya ayarlari degistirmek Uzere Bakim moduna
girmek igin bu diigmeye basin. Ogeleri segmek ve
ayarlamak i¢in Bakim modunda bu digmeyi kulla-
nin.
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Pargalarin Adlari

224

i¢ Kisim

On Kapagin i¢ Tarafi

(2) Koku giderici filtre

(3) Kol B
(Kol ==
1 =
[ \S
Numara Ad islev Bkz.
(1) |AKolu Isi islem biriminde sikisan filmi gikarmak igin bu 4.5.2 Isi islem Biriminde Film
kolu dénduiriin. Sikismasi (sayfa 88)
(2) | Koku giderici Isi iglemi sirasinda ¢ikan kokulari alir. 5.4 Koku Giderici Filtreyi Degistir-
filtre Belirli araliklarla degistiriimesi gerekir. me (sayfa 109)

(3) | B Kolu Sag Ust kapagi agmak igin kullanilir. 4.5.1 Besleme Tepsisi 1 ve 2 ile

Pozisyon Ayar Birimi Arasinda
Film Sikismasi (sayfa 85)
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Pargalarin Adlari

LAN Kapaginin ig Tarafi

(1) LAN kapag

(3) Ethernet baglanti noktasi

(4) UPS seri baglanti noktasi

Numara Ad islev Bkz.

(1) |LAN kapagi Ethernet baglanti noktasi ve UPS seri baglanti

noktasi kapagi. B
(2) |Hava girisi ic kismi sogutmak igin havayi geker. 5.3.3 Hava Giriglerinin/Cikislarinin
Temizligi (sayfa 108)
(3) | Ethernet Ag baglantisi igin kullanilir.
baglanti noktasi o
(4) | UPS seri Yedek batarya kullanilirken seri kablosu buraya

baglanti noktasi |baglanir.

Ethernet Baglanti Noktasi LED'i

iletisim hizi LED'i (sol taraf) —=e 'i' @&———| Baglanti/Aktivite LED'i (sag taraf)
lletisim hizi LED durumu lletisim durumu LED durumu
10 Mbps | KAPALI Baglanti Yesil yanip
100 Mbps | Yesil isik ACIK soner
1000 Mbps | Turuncu 1sik ACIK Aktivite Yesil 1sik ACIK
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Pargalarin Adlari

2.2.5 Besleme Tepsisi

(2) Film ayar pimi takma deligi
(14 x 14 in¢ boyut icin)

(1) Film ayar pimi (sabit) \/ / (1) Film ayar pimi (sabit)

(3) Ara plaka

(2) Film ayar pimi takma deligi  (4) Tutma silindiri
(11 x 14 in¢ boyut igin)

Numara Ad islev Bkz.
(1) | Film ayar pimi Filmin pozisyonunu ayarlar.
(sabit) -
(2) |Film ayar pimi 14 x 14 ing ve 11 x 14 inc filmler kullanirken,
takma deligi verilen film ayar pimlerini takin. -
(3) |Ara plaka Filmlerin Gzerine koyuldugu regine plaka. —
(4) | Tutma silindiri Yalnizca film paketini (korumal torba) cekmek ve
filmleri besleme tepsisine koymak igin kullanilir. B

2.2.6 Ek tepsi (istege bagh)

(1) Lispl-873
Numara Ad islev Bkz.
(1) | Ek tepsi Bu ek (genisletme) tepsisidir. Besleme tepsisi 3'e
(Lispl-873) takin.
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Pargalarin Adlari

e ba

2.2.7 Mamografi medyasi ek tepsisi (iste

Q¢
Q¢
-

(1) Lispl-873M

Numara Ad islev Bkz.
(1) | Mamografi Mamografi medyasi ek tepsisi. Besleme tepsisi
medyasli ek 3'e takin.
tepsisi
(Lispl-873M)

2.2.8 Ayirici (istege bagh)

(1) LiS-873
A
°
Numara Ad islev Bkz.
(1) | Ek siralayici istege bagh ek siralayici. Filmi alti ayri kutuya
(LiS-873) cikarabilir.
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2.3

Yapi

DRYPRO 873'ln yapisi asagida gosteriimektedir. Film yazdirma iglemi sirasinda (1)'den ((2), (3)) bas-
layip (11)'e dogru beslenir.

(11) Film ¢ikarma noktasi ﬁ%
o

(10) Sogutma/Tagima birimi

(9) Is1 islem birimi

(1) Besleme tepsisi 1

(2) Besleme tepsisi 2

(3) Besleme tepsisi 3

(8) Koku Giderici Filtre

[©

L

H .

¢!
5000 00000
 — O —

O

(7) Ekspozir birimi

(6) Alt tarama birimi

(5) Pozisyon ayar birimi

I @]
e |
e
o @ (4) Yukariya tagima birimi
T )
o [ (4) Yukariya tagima birimi
e |

H H

Numara

Ad

islev

Bkz.

(1)

Besleme tepsisi 1

Besleme tepsisi 1'den bir film yapragi alip pozis-
yon ayar birimine aktarir.

(2)

Besleme tepsisi 2

Besleme tepsisi 2'den bir film yapragi alip yukari-
ya tagima birimine aktarir.

()

Besleme tepsisi 3

Ek tepsiden bir film yapragi alip pozisyon ayar
birimine aktarir.

2.2.6 Ek tepsi (istege bagli) (sayfa 32)
2.2.7 Mamografi medyasi ek tepsisi
(istege bagli) (sayfa 33)

(4)

Yukariya tagima
birimi

Tepsi 2 ve 3'ten aktarilan filmi pozisyon ayar
birimine aktarir.

(5)

Pozisyon ayar
birimi

Besleme biriminden ekspozir birimine aktarilan
filmin yatay pozisyonunu ayarlar.

(6) | Alt tarama birimi Filmi pozisyon ayar biriminden ekspozur birimine —
aktarir.
(7) | Ekspozur birimi Film aktarimiyla es zamanli olarak lazer isiniyla —
tarama yapar ve goruntuleri filme yazar.
(8) | Koku Giderici Isi islemi sirasinda gikan kokulari alir. Belirli aralik- | 5.4 Koku Giderici Filtreyi Degistirme
Filtre larla degistirilmesi gerekir. (sayfa 109)
(9) |Isiislem birimi Pozlanan filmi isitarak isler. —
(10) | Sogutma/Tasima | Isiyla islenen filmi sogutur ve gikarir. —
birimi
(11) | Film ¢ikarma Yazdirilan filmler ¢ikarilir. —
noktasi
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Bolum 3

Ana Birimden Calistirma
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3.1 Baslatma ve Kapatma

Bu bdlimde DRYPRO 873'Un nasil baslatilacag ve kapatilacagi agiklanmaktadir.
Normal kullanimda gti¢ kaynagi devre kesicisini acik birakin.

7,

Calistirma Digmesi

Glg kaynagi devre kesicisi

_Li —
I 11

Y

\

JHIY
V4
V4

AN

3.1.1 Nasil Baslatilir

1 DRYPRO 873 gii¢ kaynagi devre kesicisini agin.
Glc kaynagi devre kesicisi zaten agiksa sonraki adima gegin.

fi I p

Glg kaynagi devre kesicisi
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Baslatma ve Kapatma

2 Calistirma diigmesine bip sesi duyulana kadar (yaklasik bir saniye) basin.

Calistirma Digmesi

® Galistirma diigmesine yeniden basilirsa cihaz kapanir. Bu durum-
da calistirma diigmesine yeniden basin.

DRYPRO 873 acilir ve iIsinmaya baslar. Isinma tamamlaninca makine yazdirmaya
hazir hale gelir.

3.1.2 Bekleme Modu

Ekran caminin arka 15131 kapanir ve asagidaki mesaj goruntilenirse ana birim bekleme moduna gir-
mistir.
Bekleme modu iptal edilip ana birim baslatildigi zaman bagh bilgisayar da baglatilir.

Standby mode

Eg:l ® Bilgisayar yapilandirilarak, ana birim bekleme modunda kullanila-
bilir. Bilgisayari yapilandirma hakkinda bilgi igcin Konica Minolta
teknik temsilcileriyle iletisime gegin.

Ana birimi bekleme modundan baslatmak icin asagidaki yontemlerden biri kullanilabilir.

Calistirma Dugmesine Basarak

Calistirma dugmesine her zamanki gibi basin. Bir bip sesi duyulur ve bekleme modu iptal edilir.

isletim Panelinde Bir Diigmeye Basarak

isletim panelindeki bir digmeye (Reset/Cancel, Test Print, Calibration, Service/Enter veya tepsi diig-
melerinden biri) basilinca asagidaki mesaj gérunar.

Cancel standby mode?
TES FOND.

imleci tagimak igin [Test print] ve [Calibration] digmelerini kullanin.
[YES]'i segin ve [Service/Enter] digmesine basarak bekleme modunu iptal edin.
[NOJ'yu secin ve [Service/Enter] digmesine basarak bekleme modu ekranina dénin.
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Baglatma ve Kapatma

Bekleme modu iptal edilince DRYPRO 873 baglatilir ve ekran caminda asagidaki
mesaj gorunur.

* |sinma sirasinda yazdiramazsiniz.
* Isinma sirasinda ayarlar yapabilirsiniz.
» Makinenin yazdirmaya hazir hale gelmesi yaklagik 3 dakika alir. Ancak bu

stre mevsime ve ortam sicakligina gore degisir.

3.1.3 Nasil Kapatilir

DRYPRO 873'U kapatmak icin asagidaki adimlari uygulayin.

Eg:l ® Kapatma islemini yapmadan 6nce asagidaki noktalari kontrol edin.

« Ekranda "Yazdiriyor..." mesaji gérinmuyorsa.

® Kapatma isleminin ardindan li¢ dakika veya daha uzun bir siire
gectikten sonra makine kapanmazsa calistirma diigmesine yeni-
den basip en az 10 saniye basili tutun. Makine kapanacaktir. Bu-
nun ardindan, gii¢ kaynagi devre kesicisini kapatip yeniden agin.

¢ Kapatma igslemi tamamlaninca koku giderici fan ve besleme sogut-
ma fani yaklasik bir saat boyunca ¢alismaya devam eder.

¢ Kapatma igslemini yaparken gii¢ kaynagi devre kesicisini hemen
kapatmayin. (Gii¢ kaynagi devre kesicisini kapatmak icin, kapatma

isleminden sonra yaklasik 1 saat bekleyin.)
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Baslatma ve Kapatma

Calistirma diigmesine bip sesi duyulana kadar (yaklasik bir saniye) basin.
Ekranda "Simdi kapatiliyor Litfen biraz bekleyin" mesaji gorinir ve durum LED'i
soner.
Makine asagi yukari 10 saniye i¢cinde kapanir.
PA
* Normal kullanimda gi¢ kaynagi devre kesicisini agik birakin.
* Ana birimin bekleme moduna nasil alinacagi hakkinda bilgi igin bkz.
"3.6.3 Bekleme Modu" (sayfa 56).
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3.2 Calisma Modu

Bu bélimde DRYPRO MODEL 873'iin galisma modu agiklanmaktadir.

3.2.1 Mevcut Durum Ekrani

isletim panelinin ekraninda tepsi bilgileri ve mevcut durum gériintiilenir.

r— Durum bilgileri gértntlleme alani

s bilgileri goriintiileme alani Tepsi bilgileri gérinttleme alani

Olagan bakim bilgileri goriintiileme alani

Durum Ekrani

Ana birimin durumu gdsterilir.

Durum Mesaji Anlami
Isiniyor. Hazir olmasina XX dakika kaldi Makine Isiniyor.
Hazir Makine yazdirmaya hazir.
Yazdiriyor Makine yazdiriyor.
Film Kalmadi Hicbir tepside film yok.
CXXX Uyarisi Hata durumu (Kiigiik bir hata olugmustur. islem gerekmez.) islem

(burada "XXX" alfasayisal karakterler olup O -|gerekirse ekran degisir.
9 ve A - F araliklarindan olusur.)

Silindiri temizleyin/"Service/Enter"a basin Silindir Temizleme islemi gerekiyor.
(Yukaridaki mesajlar art arda doéniisumlu ola-
rak gorintilenir.)

Filtre degisimi/On kapagi agin Filtre deg@isimi gerekiyor.
(Yukaridaki mesajlar art arda dontusumli ola-
rak gorlntuilenir.)

Koruyucu bakim uygulayin /Litfen Servis Mer-|Olagan bakim gerekiyor.
kezi'yle iletisime gegin

(Yukaridaki mesajlar art arda donlisuimlu ola-
rak gorintilenir.)

Kalibrasyon Uygulayin Bu mesaj, ana birimin kalibre edilmesi gerektigi zaman, film yik-
lendikten sonra veya bir yogunluk okuma hatasi algilandigi zaman
goruntilenir. (Kalibrasyon yapildiktan sonra bu mesaj silinir.)

Tepsi segin Kalite kontrol desenleri veya bir kalibrasyon sayfasi yazdirmak igin
bir tepsi secilmesi gerektiginde bu mesaj gorintilenir.

Bilgisayara baglanmadi/Lutfen elkitabina bakin|Bilgisayarla baglanti kurulamadi. Bkz. "4.1 Yardim mi Gerekiyor?"
(Yukaridaki mesaijlar art arda donisumli olarak|(sayfa 78).
goriuntdlenir.)

is Bilgileri

Yazdirma kuyruguna alinan film miktari gérintulenir.

Simge Ad Anlami

Cikti Kuyrugu Yazdirma kuyruguna alinan iglerin sayisi

Yazdirma Sayisi Kuyruga alinan isler i¢in yazdirma islemi toplam sayisi. (Yazdirila-

cak yapraklarin gergek sayisi.)
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Calisma Modu

Olagan Bakim Bilgileri

Simge Ad Anlami
Silindir Temizleme Silindir Temizleme islemi gerekiyor.
e
Filtre Degisimi Filtre deg@isimi gerekiyor.
i}
% Olagan Bakim Olagan bakim gerekiyor.
Kalibrasyon Kalibrasyon gerekiyor veya bir yogunluk okuma hatasi algilandi.
E (Kalibrasyon yapildiktan sonra bu mesaj silinir.)

Tepsi Bilgileri

Her tepsi icin ayri ayri tepsi bilgisi, film boyutu, film tlrl ve yaprak sayisi géruntulenir.

Simge Ad Anlami
tray 1 Simgenin sag tarafinda tepsi 1'e iligkin bilgiler gériintllenir. Tepsi
= bosalinca simge belirli bir stire igin doner.
tray 2 Simgenin sag tarafinda tepsi 2'ye iliskin bilgiler goruntilenir. Tepsi
= bosalinca simge belirli bir sire igin doner.
tray 3 Simgenin sag tarafinda tepsi 3'e iligkin bilgiler gérintulenir. Tepsi
= bosalinca simge belirli bir siire igin déner.
Ogeler ekran
film boyutu |14x17, 14x14, 11x14, 10x12, 8x10
film tiiri_|B (MAVI), C (SAYDAM), M (MAMO)
film sayisi |0 ila 126 (Bu deger "0" ise tepsi bostur.)

3.2.2 Durum LED'i Ekrani

LED'in yanis sekli ¢esitli durumlari gosterir.

Durum Mesaji Anlami

KAPALI Guc kapall, bekleme modunda, kapaniyor, yeniden baslatiliyor, glincelleniyor
Mavi yanip sénliyor _[Isiniyor veya yazdiriyor
Mavi 1sik ACIK Yazdirmaya hazir
Kirmizi yanip soniyor [Yazdirmaya hazir degil (hata, hata gideriliyor veya tiim tepsiler bos)
Kirmizi 1isik ACIK Yazdirmaya hazir degil (bir tepsi bos, bakim yapihyor, film yukleniyor, filtre degistiriliyor
veya birim temizleniyor)
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Calisma Modu

3.2.3 Hata Ekrani

islem gereken bir hata olusursa asagidaki mesaj gérinir.

Hatayi gidermek igin igslem gerekiyorsa

DE *E4110.
Function A,

i[@Esstn
Open the front cower.

Yukaridaki mesaj gorinirse bkz. "4.5 Film Sikismasi Nasil Giderilir" (sayfa 85).

3.24 Uyku Modu

Ana birimde bir uyku modu islevi vardir.
Uyku modu, ana birim belirli bir sure igin isletim panelinden veya yazdirarak calistiriimadigi zaman
otomatik baslatmay etkinlestiren bir gii¢ tasarruf modudur.

1 Uyku modu sirasinda asagidaki mesaj goriniir.

Sleep modea ‘

2 isletim paneline dokunulunca asagidaki mesaj goriiniir.

Cancel sleep mode?

3 imleci tasimak igin [Test print] ve [Calibration] diigmelerini kullanin. [YES]'i
secgin ve [Service/Enter] diigmesine basarak uyku modunu iptal edin veya
[NOJ]'yu secerek uyku modu ekranina doniin.
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Calisma Modu

3.2.5 Birim Mesgul Mesaiji

Ana birim mesgulken (6rnegin bilgisayardan ayarlar degistirilirken) asagidaki mesaj gorinur. Asagidaki
mesaj gorunurken ana birim g¢alistirilamaz.

PC user
Al Logged in

3.2.6 Bilgisayar Baglanti Durumu

Bilgisayarla baglanti durumu gértntulenir.
Baglanti durumu asagidaki gibi gorlnlrse ana birim ve bilgisayar arasindaki ag baglantisiyla veya
bilgisayarla ilgili bir sorun vardir.

Yukaridaki mesaj gorinlrse bkz. "4.1 Yardim mi Gerekiyor?" (sayfa 78).
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3.3 Filmleri Yukleme

Besleme tepsisinde film kalmayinca bir sesli hata/tepsi bos uyarisi verilir, tepsi digmesi yanar ve tep-
siye karsilik gelen simge gérinima belirli bir sure i¢in negatif olur. Tim tepsilerde film bitince durum
bilgileri géruntileme alaninda "Film Kalmadi" mesaji gérundr.

Bu durumda asagidaki adimlari izleyerek film yukleyin.

1 Tepsi diigmesine basin.

[ 2]
R b U e
Ekranda asagidaki mesaj gorunur.
Operating
Please wait

Besleme tepsisi birkag santim disariya cikar.

Eg:l ® Besleme tepsisi asagidaki durumlarda agiimaz.
* Yazdirma iglemi devam eden film varken.
"Litfen biraz bekleyin." mesaji goérindr ve yazdirma islemi bitince
besleme tepsisi agilir.

2 Ekranda, uygulanacak adimla ilgili bir agiklama goruniir.

| I Full cuk the supply tray :
fully and remove 3 probec-
tion film and the paper tra
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Filmleri YUkleme

3 Besleme tepsisini yavasca c¢ekip ¢ikarin. Bir koruma filmi ve besleme
tepsisinde kalan kagit tepsisini ¢ikarin.

® Besleme tepsisine bir sey koymayin veya agik besleme tepsisi gekme-
cesine yaslanmayin. Aksi takdirde ariza olusabilir.

4 imleg gostergeleri yaninca [Test print] ve [Calibration] diigmelerini
kullanarak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goriintiileyin.

H et new film by
4| zligning the W mark with
4| the B on the tray.

5 Kutudan yeni bir film paketi alip paket (korumal torba) lizerindeki »
isaretlerini besleme tepsisinin orta plakasindaki P> isaretlerinin lizerinde

hizalayin.
Tepsideki € isaretlerini paketteki (korumali torba) »> isaretleriyle hizalayin.

v e
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Filmleri YUkleme

6 imleg gostergeleri yaninca [Test print] ve [Calibration] diigmelerini
kullanarak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goriintiileyin.

El Remowe the tape from
4| the film package.

8 imleg gostergeleri yaninca [Test print] ve [Calibration] diigmelerini
kullanarak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goriintiileyin.

Cut the far edge of the
4| film package with the

cutter provided.

9 Ozel kesiciyi, besleme tepsisinin arkasindaki kilavuzla (oluk) hizalayin.
\
\‘-
AL
V| | ~,§
4 7
4. Oy
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Filmleri Yikleme

1 0 Ozel kesiciyi kilavuz (oluk) boyunca kaydirin ve paketin (korumal torba)
ucunu kesin.

@A 00 0000000000000 00000000000000000000000000000000000 o
~N

+ Kesme iglemini sagdan sola veya soldan saga yapabilirsiniz.
+ Ozel kesiciyi kullandiktan sonra ana birimin kesici cebine koyun.

000000 000000000000000000000000000000000000000000000000000 o

4 )

Eg:l ® Kesme isleminden sonra paketin (korumal
torba) agzini agmayin. Aksi takdirde film 1g1-
ga maruz kalabilir.

® Paketi (korumali torba) egri kesmemek
icin diiz bir hat izleyerek kesin. Aksi tak-
dirde paket (korumal torba) ¢ekip ¢ikari-
lamayabilir.
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Filmleri YUkleme

11 imleg gostergeleri yaninca [Test print] ve [Calibration] diigmelerini
kullanarak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goriintiileyin.

H Close the tray firmly s0 |E
that the near end of the  |E
film package iz sticking out (|
af the tray :

12 Besleme tepsisini, besleme tepsisinden ¢ikinti yapan paketin (korumali
torba) 6n ucuna kilitlenene kadar itin.

Eg:l ® Besleme tepsisi birimini iterken sonuna kadar hi¢ duraksamayin
ve ana birimin arka kismina tam oturana kadar ittiginizden emin
olun.

13 imleg gostergeleri yaninca [Test print] ve [Calibration] diigmelerini
kullanarak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goriintiileyin.

4|8 Full out the film package|
4| 1o complete this process. | E

14 Besleme tepsisinden c¢ikinti yapan paketi (korumali torba) iki elinizle
tutup yavasca cekip yatay durumda ¢ikarin.
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Filmleri YUkleme

(- )
Eg:l ® Paketi (korumali torba) ¢cikarmadan 6nce, yiiklenen tepsinin diig-

mesinin yanip yanmadigini kontrol edin.

® Paketi (korumal torba) disariya ¢ekerken eg-
memeye dikkat edilmelidir. Aksi takdirde pa-
ket (korumali torba) gekip gikarilamayabilir.

-

Ekranda "Hazir" goriinirse makine yazdirmaya hazirdir. Ayarlara bagli olarak, film yiklenip isinma
islemi tamamlandiktan sonra ilk yazdirma isi alininca otomatik yogunluk dizeltme igin kalibrasyon
deseni yazdirilmis bir film yapragi ¢ikar.
Asagidaki gibi hatali islem yapilirsa bkz. "4.2 Film Yikleme Hatasi Nasil Giderilir" (sayfa 79).
» Paketin (korumali torba) 6n ucunu gekip gikarmadan tepsinin kapatiimasi.
» Paketin (korumali torba) arkasini bir kesiciyle kesmeden tepsinin kapatiimasi.
* Tepsinin film koymadan kapatiimasi.
q "4.2 Film YUkleme Hatasi Nasil Giderilir" (sayfa 79)
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3.4 Kalibrasyon

Bu islev, film yogunlugu 6zelligini dizeltmek igin kullanihr.

Bu makine, yeni bir film ylklendigi zaman, sogutma/tagsima biriminde yer alan bir yogunluk dlgerle go-
runtinin otomatik olarak kontrol edilmesini saglar. Normalde gorunti yogunlugunu dizeltmeniz gerek-
mez. Bununla birlikte, test yazdirmasinda kalite kontrol deseni ¢iktisinin "lyi Degil" sonucu gibi anormal
bir yogunluk olusursa asagidaki adimlari izleyerek kalibrasyon sayfasini yazdirin. Yogunluk dizeltme
otomatik olarak uygulanir.

Kalibrasyon sayfasi, otomatik yogunluk duizeltme igin verileri (yogunlugu dizeltiimeyen veriler) toplama-
da kullanilir. Yogunlugu kontrol eder veya yonetirseniz test yazdirmasinda kalite kontrol deseni ¢iktisini
kullanin.

Q "3.5 Test Yazdirmasi" (sayfa 52)
Q "5.2 Test Yazdirmasi islemi" (sayfa 103)

1 Ekranin durum bilgileri gériintiileme alaninda "Hazir" gériiniirse [Calibration]
diigmesine basin. Ekranda "Tepsi segin" goriiniir ve film aktarimina hazir tep-
silerin tepsi diigmeleri yanar.

selact tray

5 oL | jiggg
o e bl

Oncelikli kalibrasyon (6rnegin diizenli kalibrasyon) igin secilen tepsinin tepsi diig-

mesi yanip soner.
Kalibrasyonu iptal etmek icin [Reset/Cancel] digmesine basin. Ekranda "Hazir"
gorundr.

Eg:l ® Kalite kontrol deseni giktisinin sonucu "lyi Degil" oldugu igin kalib-
rasyon yapiyorsaniz, anormal yogunlugun olustugu tepsiyi segin.

2 Tepsi digmesine basin.

j
|

C gy R
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Kalibrasyon

Ekranda asagidaki mesaj gorundr.

Mow calibrating
Plegse wait

Asagida gosterildigi gibi, kalibrasyon sayfasi yazdirilir.

Bu sirada, icerideki yodunluk olcerle kalibrasyon verileri okunacaktir. Kalibrasyon

tamamlaninca mesaj ekrani normal gérinimune ("Hazir") déner.

s

Eg:l ® jgerideki yogunluk dlger kalibrasyon desenini dogru okuyamazsa

ekranda "Kalibrasyon Uygulayin™ goriiniir. Bu durumda tepsiyi
yeniden kalibre edin. Yogunluk dlger kalibrasyon desenini yine
okuyamazsa en yakininizdaki Konica Minolta teknik temsilcileriyle
iletisime gegin.

~
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3.5 Test Yazdirmasi

Test yazdirmasi uygulanirken, gorinti kalitesini degerlendirmek igin kalite kontrol deseni yazdirilr.
Ayni zamanda, igerideki yogunluk olcerle kalite kontrol deseninin yodunlugu da olgulir ve yogunluk
otomatik olarak kontrol edilir. Yazdirilan kalite kontrol desenlerini gézle inceleyerek goruintl kalitesinde
sorun olup olmadigini kontrol edebilirsiniz. Her besleme tepsisi i¢in test yazdirmasi uygulayin.

Bu boélimde ana birimin isletim panelinden kalite kontrol desenlerinin nasil yazdirilacagdi agiklanmakta-
dir. Test yazdirmasinin genel igleyisi hakkinda bilgi igin bkz. "5.2 Test Yazdirmasi islemi" (sayfa 103) ve
kalite kontrol desenlerini yazdirdiktan sonra sonugclarin nasil degerlendirilecedi hakkinda bilgi i¢in bkz.
"5.2.3 Kalite Kontrol Deseni Nasil Degerlendirilir" (sayfa 105).

Kalite kontrol desenleri yazdirmak icin asagidaki adimlari uygulayin.

1 isletim panelindeki [Test print] diigmesine basin.
Mesaj ekraninda asagidaki mesaj gorundir.

Kalibrasyonu iptal etmek igin [Reset/Cancel] digmesine basin. Ekranda "Hazir" go-
randr.

2 Tepsi diigmesine basin.

j
| —n

r— L R

Mesaj ekraninda asagidaki mesaj gorundar.

Test printing
Please wait
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Test Yazdirmasi

Asagida gosterildigi gibi, kalite kontrol desenleri yazdirilir.

Mesaj ekrani normal gérinimune ("Hazir") déner.

Eg:l @ Segilen tepsinin film tirii M (Mammo) ise, iki yapraga kalibrasyon
deseni ve Mammo QC deseni ciktisi alinir.
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3.6 Bakim Modu

Bakim modu, ana birim yazdirmaya hazir olmadigi sirada ayarlari kontrol etmek ve degistirmek icin
kullanilan moddur. Bu mod silindir temizligi ve bekleme modunu etkinlestirme gibi diger islevler i¢in de
kullanilir. Ayarlari degistirmek igin parola girilmelidir (6zel bir islemle).

" N
¢ Bakim modundayken ana birim yazdirma islemi yapamaz ve tani
ekipmanindan yazdirma verileri alamaz. Bakim modundan ¢iktik-

tan sonra, bekleyen tiim yazdirma igleri igleme alinir.

@ Kullanici harici bir cihazdan (6rnegin bilgisayardan) oturum actigi

zaman kullanilamaz.
N J

3.6.1 Bakim Modunu Etkinlestirme ve Kullanma

1 [Service/Enter] gostergesi yaninca [Service/Enter] diigmesine basarak
ekranda asagidaki mesaji ve bakim meniisiinii goriintiileyin.

Operating
Please wait

0 Meanu

»» Enter standby mode

2 Bakim meniusi iki sayfadir. Bakim meniisiiniin ikinci sayfasini goriintiile-
mek i¢in parolayi girmeniz gerekir.

3 imleci [Password] simgesine getirin ve [Service/Enter] diigmesine basa-
rak parola giris ekranini goriintiileyin.

M O1 Input Password
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Bakim Modu

Tepsi numaralarina karsilik gelen "1," "2" veya "3" rakamlarini girmek
icin tepsi diigmelerini kullanin.

= = =l

Parolaicin [12321] girin ve [Service/Enter] diigmesine basarak bakim me-
nusunun ikinci sayfasini gorintileyin.
Parola en fazla on basamak olabilir.

wroystem Reset

imleci tagimak igin [Test print] diigmesine veya [Calibration] diigmesine
basin ve birinci sayfaya donmek igin imleci uca hareket ettirin.

»» Enter standby mode

Girilen parola yanligsa, bu yanlishgi gosteren bir mesaj goérintiilenir.

Bakim meniisiiniin birinci sayfasina donmek igin biraz bekleyin ve her-
hangi bir diigmeye basin.

Bakim menusu gorintilenmis durumdayken imleci bir menl 6desine (simgeye) ge-
tirmek icin [Test print] ve [Calibration] digmelerine basin ve [Service/Enter] dUgmesi-
ne basarak s6z konusu égeyi segin. imleg, segilemeyen menii 6Jelerine getirilemez.
Bakim modunu iptal etmek ve bakim modundan ¢ikmak igin [Reset/Cancel] digme-
sine basin.

» Parolayi girdikten sonra bakim modundan ¢ikana kadar tekrar girmeniz ge-
rekmez. Bakim modunu iptal etmek ve bakim modundan ¢ikmak igin bakim

modunun birinci veya ikinci sayfasinda [Reset/Cancel] dugmesine basin.
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Bakim Modu

3.6.2 Bakim Meniisii

Bakim modu asagidaki mentlerden olusur.

Simge

Oge

Anlami

2

Bekleme Modu

Bekleme modunu etkinlestirir. Bekleme modundayken ana birimin isinma
suresi kisalir ve bagl bilgisayarin giict kapatilir.

Bilgisayarin ayarina bagh olarak bu menu 6gesi kullanim disi olabilir (sim-
gesi gri olur).

[

Film Isleme Miktari

Kullaniimakta olan filmin kiimulatif verilerini gortntuler.
Her film boyutu ve turu igin verileri gunluk, haftalik veya aylik bazda gorun-
tileyebilirsiniz.

Kalite Kontrol

Kalite kontrol desenlerinin ¢ikti sonuglarini gorintler.
Son Ug kalite kontrol deseninin sonuglarini gérintuler.
Gegmis silinebilir.

Hata Gegmisi

Olusan hatalarin hata kodlarini goérintiler.

Silindir Temizleme

Silindir temizleme islemini yapar. Tepsi 3'e (ek tepsi) mamografi medyasi ek
tepsisi takili olmadidi zaman bu menu 6gesi kullanim disi olabilir (simgesi
gri olur). Son silindir temizleme isleminden sonra belirlenen sure asilinca
simge yanip soner.

Parola

Parolanin girildigi ekrani gorintdler.

Sistem Sifirlama

Kuyruktaki tim igleri siler ve ana birimi yeniden baglatir.

Ana Birim Ayarlari

Tepsi, film ve ayirici ayarlarini yapilandirmanizi saglar.

Mevcut Tarih ve Saat

Ana birim ve bagl bilgisayar icin tarihi ve saati ayarlar. Ayarlanabilecek en
ileri tarih 31 Aralik 2037'dir.

(Bilgisayarinizin ayarina bagli olarak, tarih ve saat ayari kullanim disi ola-
bilir.)

Uyku Modu Ayari

Ana birimin uyku modu ayarini yapilandirmanizi saglar.

Ag Bilgileri

Ana birim ve bagli bilgisayar icin ag bilgilerini gorintuler.

EllE @ JHER B =@

Servis Bilgileri

Seri numarasini, galistirma suresini, ¢iktisi alinan toplam yaprak sayisini ve
ana birimin strtim bilgilerini géruntuler.

3.6.3 Bekleme Modu

Bekleme modundayken ana birimin i1sinma stresi kisalir ve bagli bilgisayarin gtict kapatilir.

Bilgisayarin ayarina bagli olarak bu menu 6gesi kullanim digi olabilir.

1

2

Bakim modunu etkinlestirin.

Q "3.6.1 Bakim Modunu Etkinlestirme ve Kullanma" (sayfa 54)

imleci [Bekleme Modu] simgesine @ tasimak igin [Test print] ve [Calibration]
diigmelerini kullanin. [Service/Enter] digmesine basarak 6geyi segin.
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Bakim Modu

3.6.4

Ekranda asagidaki mesaj goriindir.

M0 Standby

JShut dowin rmackine in standby mode §

imleci [YES]'e veya [NO]'ya tasimak igin [Test print] ve [Calibration]
diigmelerini kullanin.

[Service/Enter] diigmesine basarak 6geyi segin.
Bekleme modunu etkinlestirmek icin [YES]'i secin.
Bakim menusiine dénmek icin [NO]'yu segin.

Bakim meniisiine donmek icin [Reset/Cancel] diigmesine basin.

Film isleme Miktari

Eg:l ® Tarih [Mevcut Tarih ve Saat] ile degistirilirse, degisiklikten onceki
film sayisi (Film isleme Miktari) kaybedilebilir.
Q "3.6.10 Mevcut Tarih ve Saat" (sayfa 67)

Kullaniimakta olan filmin kiimdilatif verilerini gérintuler.

Tepsilere yUklu her film boyutu ve tiirl igin kimuilatif verileri glinlik, haftalik veya aylik bazda goérinti-

leyebilirsiniz.
Veriler normal film giktilariyla hesaplanir ve film ylklendikten sonraki kalibrasyon sayfasi ¢iktilari bu
verilere dahil edilmez.

Kiimiilatif veriler Anlami

Daily [Daily] segilirse, 90 guinliik bir ddnemin gunlik kimdalatif verileri gérintilenir.

(En son gunin verileri, sol bolmenin en Ust kisminda gorintilenir.)

Bu, o surede saat 00:00:00 ile 23:59:59 saatleri arasindaki yaprak ¢iktilarinin toplam sa-
yisidir.

Weekly [Weekly] segilirse, 12 haftalik bir dénemin haftalik kimlatif verileri gortntdlenir.

(En son haftanin verileri, sol bélmenin en Ust kisminda gdrintilenir.)

Bu, o slrede Pazar giininden Cumartesi guiniine kadar alinan yaprak ¢iktilarinin toplam
sayisidir.

Monthly [Monthly] segilirse, U¢ aylik bir dénemin aylik kiimulatif verileri gérintilenir.
(En son ayin verileri, sol bélmenin en Ust kisminda gorintulenir.)
31 gunden kisa aylar igin veriler ayin son guninde otomatik olarak hesaplanir.

Bakim modunu etkinlestirin.
q "3.6.1 Bakim Modunu Etkinlestirme ve Kullanma" (sayfa 54)
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Bakim Modu

2 imleci [Film isleme Miktari] simgesine @ tasimak igin [Test print] ve [Calibration]
diigmelerini kullanin. [Service/Enter] diigmesini basarak 6geyi segin.

3 Ekranda asagidaki mesaj gorundir.

Zaman Dilimi Segimi =——z,

Film Boyutu/Tiru Segimi

4 [Test print] ve [Calibration] diigmelerini kullanarak imleci bir 6geye getirin
ve [Service/Enter] diigmesine basarak s6z konusu 6geyi segip ayarlayin.
* [Zaman Dilimi Segimi]
Zaman dilimini degistirmek icin [Service/Enter] digmesine basin.
Ayar [Daily] — [Weekly] — [Monthly] sirasiyla degisir.
+ [Film Boyutu/TUri Segimi]
Film boyutunu ve tariini degistirmek icin [Service/Enter] digmesine basin.
Ayar [Tepsi 1] — [Tepsi 2] — [Tepsi 3] — [Tepsi 1] sirasiyla degisir.
(Kullanilabilecek ayarlar, ytklenen filmin boyutuna ve tiriine gore degisir.)

5 Segilen zaman diliminin ve film boyut ve turiiniin kiimiulatif verilerini
gorintiilemek i¢cin [Tamam]'i se¢in ve [Service/Enter] diigmesine basin.

Segilen zaman dilimi: Gunltk/Haftalik/Aylik

M2 | el BRSRERAG 1712 b

dheoleBr U sRlei i
OB /01480 ap0 2009/ 01¢ 16
0B /0 2009/ 01¢ 1F

Segcilen film boyutu ve turl

1
1513 200

it Kiimlatif veriler

6 Onceki ekrana donmek igin [Reset/Cancel] diigmesine basin.
Daily veya Weekly seciliyse, sayfalar arasinda gegis yapmak igin [Test print] ve [Ca-
libration] diigmelerini kullanin. Daily igin 12 sayfa, Weekly i¢in 2 sayfa vardir.

3.6.5 Kalite Kontrol
Kalite kontrol desenlerinin ¢ikti sonuglarini gérintiler. Gegmis silinebilir.

1 Bakim modunu etkinlestirin.
q "3.6.1 Bakim Modunu Etkinlestirme ve Kullanma" (sayfa 54)

2 imleci [Kalite Kontrol Sonuglari] simgesine ; :ta§|mak icin [Test print]
ve [Calibration] diigmelerini kullanin. [Service/Enter] diigmesine basarak
6geyi segin.
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Bakim Modu

3 Ekranda asagidaki mesaj goruniir.

Kalite Kontrol
Gegmisini Temizle

Kalite Kontrol
Sonuglari

4 [Test print] ve [Calibration] diigmelerini kullanarak imleci bir 6geye getirin
ve [Service/Enter] diigmesine basarak s6z konusu 6geyi se¢ip ayarlayin.
* [Kalite Kontrol Gegmisi]
Kalite kontrol ge¢gmisi ekranini gérintilemek icin [Service/Enter] digmesine basin.
Bkz. "Kalite Kontrol Gegmisi Ekrani".
* [Kalite Kontrol Gegmisini Temizle]
Kalite kontrol gegmisini temizle ekranini gérintilemek i¢in [Service/Enter] digme-
sine basin.
Bkz. "Kalite Kontrol Gegmisini Temizle Ekrani".

5 Onceki ekrana donmek igin [Reset/Cancel] diigmesine basin.

Sonug Verileri Ekrani

En son Ug kalite kontrol deseninin sonuglarini géruntuler.

1'den 4'e kadar olan adimlarin yogunluk degerleri (x100) géruntdlenir.

1 ile 4 arasi adimlar icin bir yogunluk okuma hatasi olursa [iyi Degil] gérindir.

([iyi Degil] gériinirse bir kalibrasyon yapin ve kalite kontrol desenini yeniden yazdirmayi deneyin.)

Secilen tepsi

Sonug verileri

® Goriintiilenen sonug verileri ondalik isaretinden sonraki deger ati-
larak yuvarlanir. Bu nedenle, ayni degerler goriintiilenirken sonug-
lar farkl olabilir.

* Segilen tepsiyi degistirmek icin [Test print] ve [Calibration] digmelerini kullanin.
« Alternatif olarak, segcilen tepsiyi degistirmek igin tepsi digmesine basin.
» Kalite kontrol sonuglari ekranina donmek i¢in [Reset/Cancel] digmesine basin.
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Bakim Modu

Kalite Kontrol Gegmisini Temizle Ekrani

Tepsi Segimi

« imleci tagimak igin [Test print] ve [Calibration] digmelerine basin. [Service/Enter] Ogeyi se¢gmek igin
[Service/Enter] digmesine basin.

« Onceki ekrana dénmek igin [Reset/Cancel] digmesine basin.

* [Tepsi Sec¢imi] seciliyken [Service/Enter] digmesine basarak segili tepsiyi degistirin.

Ayar [Tepsi 1] — [Tepsi 2] — [Tepsi 3] — [Tepsi 1] sirasiyla degisir.

(Kullanilabilecek ayarlar, ylklenen tepsilerin sayisina gore degisir.)

« imleci [YES]'e veya [NO]'ya tasimak igin [Test print] ve [Calibration] diigmelerini kullanin.

* [Service/Enter] digmesine basarak 6geyi secin. Secilen tepsinin kalite kontrol sonuglarini silmek igin
[YESY]'i segin. Onceki ekrana dénmek igin [NO]'yu segin.

M33 Clear QC history

« Onceki ekrana dénmek igin [Reset/Cancel] digmesine basin.
3.6.6 Hata Gegmisi
Olusan hatalarin gegmisini gorintiler. En fazla 100 hata gortntilenebilir.

1 Bakim modunu etkinlestirin.
q "3.6.1 Bakim Modunu Etkinlestirme ve Kullanma" (sayfa 54)

2 imleci [Hata Gegmisi] simgesine E tasimak igin [Test print] ve [Calibration]
diigmelerini kullanin. [Service/Enter] diigmesine basarak 6geyi segin.

3 Ekranda asagidaki mesaj gorundir.

Sayfa numarasi

Hata gecmisi
verileri
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4 Sayfalar arasinda gezinmek igin [Test print] ve [Calibration] diigmelerini
kullanin. Hata ge¢misinde en fazla 25 sayfa olabilir.

5 Bakim menisiine dénmek icin [Reset/Cancel] diigmesine basin.

3.6.7 Silindir Temizleme

Tepsi 3'e (ek tepsi) mamografi medyasi ek tepsisi takiliyken her 2000 yaprak yazdirildiginda ekranda

[Silindir Temizleme] simgesi goriunir. Bu 6de segilip etkinlestirilirse temizleme silindirini temizleme is-
levi devreye girer.

Bu iglev, ekranda [Silindir Temizleme] simgesi gérinmese bile temizleme silindirini temizlemek igin
kullanilabilir.

1 Bakim modunu etkinlestirin.
q "3.6.1 Bakim Modunu Etkinlestirme ve Kullanma" (sayfa 54)

2 imleci [Silindir Temizleme] simgesine tasimak icin [Test print] ve [Calibration]
diigmelerini kullanin. [Service/Enter] diigmesine basarak 6geyi segin.

3 Calistirma ekrani goriiniir.

Hl Open the lower right

Sag alt kapak
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Bakim Modu

4 Ekrandaki talimatlari izleyin ve sag alt kapagi a¢in.

H Flease clean the roller
q| referring fo the label. E

5 Temizleme silindirini temizlemek igin sag alt kapaktaki etikette yer ala
talimatlan izleyin.

p
Temizleme Yontemi

Kolu yukariya kaldirip asagiya indirerek temizleme silindirini dondurdn.

1. Urlinle verilen bezi etanolle nemlendirin.

Etanol
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Bakim Modu

2. Temizleme silindirini bezle silin.

4. 1'den 3'e kadar olan adimlari 10 kez tekrarlayin.
5. Kilavuz plakasini ve silindiri bezle silin.

Sag alt kapagdi kapatin.
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6

Temizleme silindirini temizledikten sonra kapagi kapatarak temizleme iglemini

tamamlayin.
Lff’J | El Close the lower right
_ wover o finish.

Kapak kapaninca asagidaki mesaj goriiniir ve ana birim temizleme
silindirini kurutmaya baslar. Kurutma islemi yaklasik li¢ dakika siirer.

Operating
Plegsae wait

islemler bitince bakim meniisii goériiniir ve silindir temizleme iglemi
tamamlanir.

3.6.8 Sistem Sifirlama

Ana birimi soguk baslatma (yeniden baslatma) islemini uygular. Bagl bilgisayar da yeniden baslatilir.

Sistem sifirlaninca kuyruktaki tim yazdirma verileri silinir.

1

Bakim modunu etkinlestirin.
q "3.6.1 Bakim Modunu Etkinlestirme ve Kullanma" (sayfa 54)

imleci [Sistem Sifirlama] simgesine = tasimak icin [Test print] ve [Calibration]
diigmelerini kullanin. [Service/Enter] diigmesine basarak 6geyi segin.

Ekranda asagidaki mesaj gorindir.

ME0 Reset system

: Execute ?

imleci [YES]'e veya [NO]'ya tasimak igin [Test print] ve [Calibration]
diigmelerini kullanin.

[Service/Enter] digmesine basarak 6geyi segin.
Sistem sifirlama islemi yapmak icin [YES]'i segin.
Bakim menusuiine dénmek icin [NO]'yu segin.

Bakim meniisiine donmek i¢in [Reset/Cancel] diigmesine basin.
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3.6.9 Ana Birim Ayarlari

Asagidaki tepsi, film tlrd/boyutu ve ayirici ayarlarini yapilandirabilirsiniz.

Ayar

Anlami

Tepsi Kullanimi

Her bir tepsinin kullanilip kullaniimayacagini segin.

Film Boyutu Film boyutunu segin.
8x%10,10%x12,11x14,14x14,14x17
([14x14] ve [14x17] ayarlari, besleme tepsisi 3'e mamografi medyasi tepsisi takiliyken
kullanilamaz.)

Film Turu Film tiriini segin. B (MAVI), C (SAYDAM), M (MAMO)

([B] (Blue) ve [C] (Clear) ayarlari, besleme tepsisi 3'e mamografi medyasi tepsisi takiliy-
ken kullanilamaz.)

Ayirict Kullanimi

Ayiricinin kullanilip kullanilmayacagini segin. Ayirici takilmazsa bu ayar gériinmez.

1 Bakim modunu etkinlestirin.
q "3.6.1 Bakim Modunu Etkinlestirme ve Kullanma" (sayfa 54)

2 imleci [Ana Birim Ayarlari] simgesine @ tasimak igin [Test print] ve [Calibration]
diigmelerini kullanin. [Service/Enter] diigmesine basarak 6geyi segin.

3 Ekranda asagidaki mesaj goruniir.

Tepsi Kullanimi | Ayirict Kullanimi

Film Boyutu  Film Turd
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4

[Test print] ve [Calibration] diigmelerini kullanarak imleci bir 6geye getirin
ve [Service/Enter] diigmesine basarak s6z konusu 6geyi segip ayarlayin.
imleci, segilen tepsinin [Tepsi Kullanimi] simgesine getirmek igin bir tep-
si diigmesine basin.

Secilen ayar asagidaki sirayla degisir:

[Tepsi 1: Tepsi Kullanimi] — [Tepsi 1: Film Boyutu] — [Tepsi 1: Film Turd] —

[Tepsi 2: Tepsi Kullanimi] — [Tepsi 2: Film Boyutu] — [Tepsi 2: Film Turd] —

[Tepsi 3: Tepsi Kullanimi] — [Tepsi 3: Film Boyutu] — [Tepsi 3: Film Turd] —
[Ayinict Kullanimi] — [Tamam] — [Tepsi 1: Tepsi Kullanimi] « ¢ «

* [Tepsi Kullanimi]
Segilen tepsiyi etkinlestirmek veya devre disi birakmak igin [Service/Enter] digme-
sine basin.
[ACIK] — [KAPALI] — [ACIK] ¢ « ¢
* [Film Boyutu]
Segcilen tepsinin film boyutunu degistirmek i¢in [Service/Enter] digmesine basin.
[14x17] — [14x14] — [11x14] — [10x12] — [8x10] — [14x17] —> e = *
e [Film Tard]
Secilen tepsinin film trdnu degdistirmek igin [Service/Enter] digmesine basin.
Bl = [C]>[M] —=<--
* [Ayirici Kullanimi]
Ayiriciy etkinlestirmek veya devre digl birakmak igin [Service/Enter] digmesine
basin.
[ACIK] — [KAPALI] — [ACIK] — o = »

Ayarlari kaydetmek icin imleci [Tamam]'e getirin ve [Service/Enter]
diigmesine basin.

(Asagidaki mesaj gorunidrse ayarlar dogru kaydedilmemis demektir. Bu durumda
ana birimi kapatip yeniden baglatin ve ayarlari yeniden yapilandirin.)

Failed to save
the sattings

Ayarlarn degistirdikten sonra [Reset/Cancel] diigmesine basilinca bir
kaydetme onay mesaji goruniir.

M7 1 Iain unit settings

: Save settings ¥

66



Bakim Modu

7 imleci [YES]'e veya [NO]'ya tasimak igin [Test print] ve [Calibration]
digmelerini kullanin.

8 [Service/Enter] diigmesine basarak 6geyi segin.
Ayarlari kaydetmek i¢in [YES]'i secin. Bakim menusu gorunur.
Ayarlari kaydetmeden bakim menlstne dénmek icin [NO]'yu segin.

(8 N
® Ana birim ayarlarinda degisiklikler yapildigi zaman ana birim bilgi-
sayarla baglantisini kesip yeniden baglanarak ayarlari giinceller.

® Ekranda ana birimin bilgisayarla baglantisini kesecegini bildiren
bir mesaj goriinebilir. Bu bir ariza degildir. Ana birim yeniden bag-

lantiy1 hizli bir sekilde kurar.
. J

3.6.10 Mevcut Tarih ve Saat

Ana birimin ve bilgisayarin yil, ay, gun, saat ve dakikasini ayarlayabilirsiniz.

1 Bakim modunu etkinlestirin.
q "3.6.1 Bakim Modunu Etkinlestirme ve Kullanma" (sayfa 54)

2 imleci [Mevcut Tarih ve Saat] simgesine @ tasimak igin [Test print] ve [Calibration]
diigmelerini kullanin. [Service/Enter] diigmesine basarak 6geyi segin.

3 Ekranda asagidaki mesaj gorindir.

M1 80 Current date and time settings
“EARE MONTH DAY HOUE MIN

o215 1438 (&)

Yil Gln Dakika
Ay Saat

4 imleci tagimak igin [Test print] ve [Calibration] diigmelerini kullanin.
Secilen ayar asagidaki sirayla degisir.
[YIL] — [AY] — [GUN] — [SAAT] — [DAKIKA] — [Tamam] — [YIL] * * +
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5 [Service/Enter] digmesine basarak 6geyi segin.
* [YIL]
[Service/Enter] digmesine basarak yili segin.
[08] - [09] - ¢+ —[36] > [37] > [08] > <=~
* [AY]
[Service/Enter] digmesine basarak ayi segin.
[01] 5 [02] e —[11] > [12] > [01] > e =
* [GUN]
[Service/Enter] dugmesine basarak ginu segin.
[01] 5 [02] - +*+—[30] > [31] > [01] > =~
(31 guinden kisa aylar igin segebileceginiz en son gliin ayin son ginudur.)
* [SAAT]
[Service/Enter] dugmesine basarak saati segin.
[01] > [02] > eee—[1M1] > [12] > [01] > o=
* [DAKIKA]
[Service/Enter] diigmesine basarak dakikay! segin.
[00] > [01] > ¢++—[58] > [69] — [00] > * =

6 Ayarlari kaydetmek igin imleci [Tamam]'e getirin ve [Service/Enter] diig-
mesine basin.
(Tarih ve saat bigimi bilgisayarin ayarlarina goére degisirse, tarih ve saat, yukaridaki
ayardan farkh bir bicimde gdruntulenir.)
Ornegin: 12/25'07 PM 12:39

(Bilgisayarin ortamina bagli olarak, saati ana birimden ayarlayamayabilirsiniz. Asa-
gidaki mesaj goérlnurse saati bilgisayarda ayarlayin.)

Failed to save
the sattings

7 Ayarlari degistirdikten sonra [Reset/Cancel] diigmesine basilinca bir kay-
detme onay mesaiji goriniir.

M2 Current date and time settings
|| Save settings
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8 Ayarlar kaydederseniz agsagidaki ekran goriinebilir ve tarih degisikligine
bagli olarak film sayisi (Film isleme Miktari) kaybedilebilir. Tarihi degistir-
meden 6nce Film isleme Miktar altindaki sayiy1 onaylayin.

Q "3.6.4 Film Isleme Miktar" (sayfa 57)

Processed film count will be
deleted. COK7?

9 imleci [YES]'e veya [NO]'ya tagimak igin [Test print] ve [Calibration] diig-
melerini kullanin.

1 0 [Service/Enter] diigmesine basarak 6geyi segin.
Ayarlari kaydetmek i¢in [YES]'i segin. Bakim menusu gorunr.
Ayarlari kaydetmeden bakim menisiine dénmek icin [NO]'yu segin.

Eg:l ® Bilgisayarin ayarina bagl olarak, tarih ve saat ayar kullanim disi
olabilir.

® Ayarlanabilecek en ileri tarih 31 Aralik 2037'dir.

3.6.11 Uyku Modu Ayari

Ana birimin uyku modu ayarini yapilandirabilirsiniz. Uyku modunu acabilir veya kapatabilir ve uyku
modu zamanlayicisini ayarlayabilirsiniz.

1 Bakim modunu etkinlestirin.
Q "3.6.1 Bakim Modunu Etkinlestirme ve Kullanma" (sayfa 54)

libration] diigmelerini kullanin. [Service/Enter] diigmesine basarak 6geyi
segin.

2 imleci [Uyku Modu Ayari] simgesine @ tasimak igin [Test print] ve [Ca-

3 Ekranda asagidaki mesaj gorundir.

Uyku Modu Kullanimi Uyku Modu Zamanlayicisi
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4

imleci tagimak igin [Test print] ve [Calibration] diigmelerini kullanin.
Segcilen ayar asagidaki sirayla degisir.
[Uyku Modu Kullanimi] — [Uyku Modu Zamanlayicisi] ([Basamak 1] — [Basa-
mak 2] — [Basamak 3]) — [Tamam] — [Uyku Modu Kullanimi] — ¢« ¢

[Service/Enter] diigmesine basarak 6geyi segin.
* [Uyku Modu Kullanimi]
Uyku modunu etkinlestirmek veya devre digi birakmak icin [Service/Enter] digme-
sine basin.
[ACIK] — [KAPALI] — [ACIK] — ¢ = »
* [Uyku Modu Zamanlayicisi]
Uyku modunun etkinlestirilene kadar gegcmesi gereken dakika sayisini belirlemek
igin [Service/Enter] diigmesine basin. Ug basamagin her biri igin [0] ile [9] arasi bir
say| segin.
0] = [1]—=<-+[8] - [9]1—[0]
Bu ayari 20 ile 720 dakika arasinda bir deger yapin.
20 dakikadan kisa veya 720 dakikadan uzun bir sureye ayarlayamazsiniz.

Ayarlari kaydetmek i¢in imleci [Tamam]'e getirin ve [Service/Enter] diig-
mesine basin.

(Asagidaki mesaj goérunirse ayarlar dogru kaydedilmemis demektir. Bu durumda
ana birimi kapatip yeniden baslatin ve ayarlari yeniden yapilandirin.)

Failed to save
the settings

Ayarlari degistirdikten sonra [Reset/Cancel] diigmesine basilinca bir kay-
detme onay mesaiji goriniir.

M 91 Sleep mode settings
|| Save settings?

imleci [YES]'e veya [NO]'ya tasimak igin [Test print] ve [Calibration] diig-
melerini kullanin.

[Service/Enter] digmesine basarak 6geyi segin.
Ayarlari kaydetmek icin [YES]'i segin. Bakim menusu gorinur.
Ayarlari kaydetmeden bakim menuisiine dénmek igin [NO]'yu segin.
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3.6.12 Ag Bilgileri

Ana birim ve bagl bilgisayar icin ag bilgilerini gérintiler.
(Bilgisayar bagli degilse bilgisayar bilgileri gértintilenmez.)

1 Bakim modunu etkinlestirin.
q "3.6.1 Bakim Modunu Etkinlestirme ve Kullanma" (sayfa 54)

diigmelerini kullanin. [Service/Enter] diigmesine basarak 6geyi segin.

2 imleci [Ag Bilgileri] simgesine @ tasimak igin [Test print] ve [Calibration]

3 Ekranda asagidaki mesaj goruniir.

on

MAC Adresi

IP Adresi

P addless

Alt Ag Maskesi  Varsayillan Ag Gegidi

4 [Test print] ve [Calibration] diigmelerini kullanarak imleci bir 6geye ge-
tirin ve [Service/Enter] diigmesine basarak s6z konusu 6geyi se¢in. Ag
bilgileri meniisiine donmek i¢in [Reset/Cancel] diigmesine basin.

* [IP Adresi]
[Service/Enter] digmesine basarak IP adresini gorintileyin.

AT IF Addr

o3 192, 168,20, 163 |
T 192 168, 20, 164]

Ustteki IP adresi ana birimin, alttaki IP adresi bagli bilgisayarin IP adresidir.

[ ® Bilgisayar bagl degilse bilgisayarin IP adresi goriintiilenmez. ]

* [Alt Ag Maskesi]
[Service/Enter] digmesine basarak alt ag maskesini goruntuleyin.

A2 SubMet WMashk

flors 200 200 255 0

Ana birimin alt ag maskesi gorintilenir.
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* [Varsayilan Ag Gegidi]
[Service/Enter] dugmesine basarak varsayilan ag gecidini goruntileyin.

Ana birimin varsaylilan ag gecidi goruntulenir.

* [MAC Adresi]
[Service/Enter] dugmesine basarak MAC adresini goruntileyin.

MA4 WAL Addr

ara FRLFFLFFIFFLFFIFF ]
k- _00:00:00:00:00:00 ]

Ustteki MAC adresi ana birimin, alttaki MAC adresi bagh bilgisayarin MAC adre-

sidir.
[ ® Bilgisayar bagl degilse bilgisayarin MAC adresi goriintiilenmez. ]

3.6.13 Servis Bilgileri

Seri numarasini, ¢alistirma suresini, ¢iktisi alinan toplam yaprak sayisini ve ana birimin stirim bilgile-

rini géruntaler.

1 Bakim modunu etkinlestirin.
q "3.6.1 Bakim Modunu Etkinlestirme ve Kullanma" (sayfa 54)

2 imleci [Servis Bilgileri] simgesine @ tasimak igin [Test print] ve [Calibration]
diugmelerini kullanin. [Service/Enter] diigmesine basarak bir 6ge segin.

3 Ekranda asagidaki mesaj gorindir.
M EBO Sarvice information

Seri Numarasi #DDDD]
Yazilim Surima : W1, 00R0O0

Toplam Calisma Sdresi
Ciktisi Alinan Yapraklarin Toplam
Sayisi

0000000000 heur 3

Goriintiilenen Oge Anlami

Ana birimin seri numarasini gortntuler.

Ana birimin yazilim sirimdni gorintiler.
Ana birimin toplam ¢alisma suresini dakika cinsinden goruntdiler.

Seri Numarasi
Yazilim Strdmu
Toplam Caligma Siresi

Ciktisi Alinan
Yapraklarin Toplam
Sayisi

4 Bakim meniisiine dénmek icin [Reset/Cancel] diigmesine basin.

Ana birimin toplam yaprak ¢ikti sayisini gérintuler.
Bu deger, kurulum sirasindaki kalibrasyon yaprak giktilarinin sayisini igerir.

72



3.7 Filmle llgili Ayarlar

Film boyutu veya film turt ayarlarini DRYPRO 873 isletim panelinden degistirebilirsiniz.

3.7.1 Film Boyutunu isletim Panelinden Degistirme

: N

Eg:l ® Filmle ilgili ayarlan degistirirken, ayarlarini degistirmek istediginiz
besleme tepsisinde film kalmadigindan emin olun. igletim panelin-
deki ayarlarn degistirdikten sonra besleme tepsisi biriminin ayarla-
rini degistirmeniz gerekir.

® Film boyutunu 10%12 veya 8x10'a ya da 10x12'den veya 8x10'dan
baska bir boyuta degistirmek isterseniz bazi mekanik parcalarin
ayarlarinin da degistirilmesi gerekir. Konica Minolta teknik temsil-
cileriyle iletisime gegin.

® Film boyutunu kuyrukta 6ge varken degistirirseniz, isteki 6ge sayi-
s1 kadar E9211 hatasi olusacaktir. Ayarlari degistirirken iste bir sey

kalmadigindan emin olun.
N J

1 Besleme tepsisindeki filmleri ¢ikarin.

2 Bakim modundayken [Ana Birim Ayarlari]'ni kullanarak [Film Boyutu] ve
[Film Tiru] ayarlarini yapin.

3 Tepsi diigmesine basin.

|
L S
Ekranda asagidaki mesaj gorundr.
Oparating
Al Please it
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/

Eg:l ® Besleme tepsisi agagidaki durumlarda agilmaz.

* Filmler yazdirlirken
Yazdirma tamamlandiginda "Lutfen biraz bekleyin" mesaji gorintilenmis
ve besleme tepsisi agiimis durumdayken.

 Bilgisayardan vb. baska bir kullanici oturum agtigi zaman,

O kullanici oturumu kapattiktan sonra [Service/Enter] digmesine bir kez

daha basin.
%

4 Bes

» Film boyutu ve tiru, hedef tepsi icin belirlenen degerler olarak goéruntilenir.

leme tepsisinde film veya kagit tepsisi varsa bunlar ¢ikarin.

5 Film ayar piminin takilis pozisyonunu kontrol edin.

® Film ayar pimi takma deligi Film ayar pimi takma deligi

Fil

|ma deligi

(14x14 ing) (11x14 ing) -

I 1]

Kilavuz deligi I i SR T l..
$ . AN
S e =" D\\D\

Ara Plaka

T [
. . = D
m ayar pimi tak-% - Q\ é%\
- =

Kullanilacak filmin boyutu Film ayar piminin takihg pozisyonu
14%17 ing Yok (film yar pimi kullaniimiyor)

14%14 ing ®

11x14 ing

/

e

~

® Besleme tepsisine bir sey koymayin veya disariya gekili durumda-
ki besleme tepsisine yaslanmayin. Aksi takdirde ariza olusabilir.

® Besleme tepsisinin iginde Allen anahtari, film ayar pimi, vida veya
baska bir nesne birakmayin. Aksi takdirde ariza olusabilir.

® Besleme tepsisinin dort kosesindeki film ayar pimleri yerlerine sa-

bittir ve degistirilemez.
J
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14%17 in¢'ten 14%x14 ing'e veya 11x14 in¢'e degistirirken

Film ayar pimlerini belirtilen yerlere (2 yer) Allen civatalariyla takmak
icin, liriinle verilen Allen anahtarini kullanin. Bu sirada film ayar piminin
tabanindaki ¢ikintiy1 ara plakanin kilavuz deligiyle hizalayin.

Allen anahtari g .
Not: Urlinle verilen Allen anahtarinin

turd, cizimde gosterilenden farkli

olabilir.
Allen civatalar ° %
I
]
-
O o]
oo
! 1
i
Film ayar pimi 0 !
I
.
oo
Cikinti T C:LQ?
1
o
Kilavuz deligi "’% o Film ayar pimi tak-

ma deligi

Ara Plaka (Kesit)  J

14x14 in¢'ten 11x14 in¢'ten 14%17 ing'e degistirirken

14%14 in¢ veya 11%14 in¢ filmlerin film ayar pimlerini (2 pim) ¢ikarmak
icin, Uirlinle verilen Allen anahtarini kullanin.

® Tepsinin iginde film ayar pimlerini (2 pim) veya Allen civatalarini
(2 civata) birakmamaya dikkat edin ve bunlari kaybetmediginizden
emin olun.

Filmleri yiiklerken [3.3 Filmleri Yiikleme] (s.45) konusuna basvurarak
adim 5'i ve sonraki adimlari uygulayin.
Ekranda "Hazir" goérinirse makine yazdirmaya hazirdir.
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Bolum 4

Sorun giderme
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4.1 Yardim mi Gerekiyor?

Ariza belirtileri varsa agagidaki tabloya gore kontrol edin. Ayrica ilgili sayfaya da bakin. Belirtilerde bir

iyilesme yoksa Konica Minolta teknik temsilcileriyle iletisime gegin.

Sorun Kontrol edilecek 6ge Bkz.

Gug agiimiyor Calistirma diigmesine bip sesi duyulana kadar | 3.1.1 Nasil Baslatilir (sayfa 36)
(yaklasik bir saniye) bastiniz mi?

Calistirma digmesine iki kez bastiniz mi?

Gug kaynagi devre kesicisi agik mi?

Calistirma anahtarini 10 saniye basih tutarak ka-
patma islemi yaptiysaniz, bunun ardindan gig¢
kaynag devre kesicisini kapatip tekrar agtiniz mi?
Prizin gli¢ beslemesi normal mi?

Yazdirma iglemi Ekranda bir hata mesaji goriiniyor mu? 4.3 Hata Ekrani ve Gézlmler (sayfa 80)
yapilmiyor "Bilgisayar baglanmadi" mesaji gérindi mi
veya yazdirma sirasinda gug kesildi mi? Bu du-
rumda ig kismen yazdirilamayabilir. Yazdirma
ciktisini inceleyin ve gerekirse yeniden yazdi-

rn.
Film sikisti Filmin sikistigr bolima belirleyin. 4.5 Film Sikismasi Nasil Giderilir (sayfa 85)
Kapatma islemi Calistirma dugmesine bip sesi duyulana kadar | 3.1.3 Nasil Kapatilir (sayfa 38)
yapilamiyor (yaklasik bir saniye) bastiniz mi?

Calistirma digmesini 10 saniye basili tuttunuz

mu?
Film yuklerken Ana birim bir sey yazdiriyor mu? 3.3 Filmleri Yukleme (sayfa 44)
tepsiler agilamiyor | Bakim igin oturum agmis bagka kullanici var mi?
Bir hata mesaji Hata mesajini kontrol edin. 4.3 Hata Ekrani ve Gézlmler (sayfa 80)

gOruntileniyor

Tani gorantisinin | Mesaj ekraninda [E9211] gorintileniyor mu? | 4.3 Hata Ekrani ve Cozimler (sayfa 80)
ciktisi alinmiyor

Bilgisayarla iletisim | Ekranda "Bilgisayar baglanmadi" mesaji go- 2.2.4 ¢ Kisim (sayfa 30)

kurulamiyor rintUleniyor mu?

Asagidakileri kontrol edin. Nerenin kontrol

edileceginden emin degilseniz Konica Minolta

teknik temsilcileriyle iletisime gegin.

1. Ethernet kablosunun DRYPRO 873 ve bil-
gisayar arasinda dogru bir sekilde baglanip
baglanmadigini kontrol edin. Dogru baglan-
mamigsa kabloyu baglayin.

2. DRYPRO 873'e ve bilgisayara bagl hub'in
dogru ¢alisip calismadigini hub'in dntindeki
LED igiklarini inceleyerek kontrol edin.
LED isiklari kapaliysa veya hub ¢alismiyor-
sa hub'l degistirin.

3. Ethernet kablosunun hub'a dogru baglan-
digindan emin olun. Dogru baglanmamigsa
kabloyu baglayin.

4. DRYPRO 873'teki Ethernet LED goster-
gesinin yandigini veya yanip sénduguna
kontrol edin. Gosterge kapaliysa Konica
Minolta teknik temsilcileriyle iletisime gegin.

5. Bilgisayarla ilgili bir sorun olabilir. F8700
hatasini gidermek igin "4.4 Hatalar Nasil
Giderilir" bagligi altinda agiklanan islemi
yapin.

Hata yinelenirse Konica Minolta teknik
temsilcileriyle iletisime gegin.
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4.2 Film Yukleme Hatasi Nasil Giderilir

Bir film yukleme hatasi olustugu zaman asagidaki islemleri yapin.

Asagidaki hatali islem durumunda yapilmasi gerekenler

» Paketin (korumali torba) 6n ucunu ¢ekip ¢ikarmadan tepsinin kapatiimasi.
» Tepsinin film koymadan kapatiimasi.

Film ylkleme islemi bitiyor ama kalan film miktari gostergesi "0" géstermeye devam ediyor, tepsi sim-
gesi yanip sonuyor ve tepsi dugmesi yanik kaliyor.

"3.3 Filmleri Yikleme" (sayfa 44) bashgi altindaki adim 1'den baslayan proseduri uygulayin.
» Paketin (korumali torba) arkasini bir kesiciyle kesmeden tepsinin kapatiimasi.

Yanan tepsi digmesine basinca ekranda asagidaki mesaj goruntilenir.

Cpen tray?
YES

[Test print] digmesine veya [Calibration] digmesine basip [YES]'i sectikten sonra [Service/Enter] dig-
mesine basinca tepsi agilir. Bu durumda "3.3 Filmleri Yikleme" (sayfa 44) basligi altindaki adim 7'den
baslayan proseduiri uygulayin.
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4.3 Hata Ekrani ve Cozumler

Hata olustugu zaman, isletim panelindeki mesaj ekraninda hata mesaji ve ¢éztimler gérintulenir.

4.3.1 isletim Panelindeki Ekran ve Céziimler

isletim panelindeki ekranda gériinebilecek hata mesajlari ve 6nerilen ¢éziimler asagida agiklanmak-
tadir.

Hata Tiirii Ekran Mesaji Ornegi Hata Coziumler
Aciklamasi
C hatasi Cxxxx Dikkat Onemsiz hata | Bir islem yapmak gerekmez.
E hatasi E4125: <Hata mesaji> Film Besleme tepsisi 1'i kapatin.
Tepsiyi Kapatin ylklenmedigi
halde
besleme
tepsisi 1
acihyor
E4225: <Hata mesaji> Film Besleme tepsisi 2'yi kapatin.
Tepsiyi Kapatin ylklenmedigi
halde
besleme
tepsisi 2
acihyor
E4325: <Hata mesaji> Film Besleme tepsisi 3'U0 kapatin.
Tepsiyi Kapatin ylklenmedigi
halde
besleme
tepsisi 3
aciliyor
E4211, E4410, E4411, E4412, E4510, | Film Sikisan filmi gikarin.
E4511, E4512,E4522, E4610, E4611: | sikismasi Q "4.5 Film Sikismasi Nasil Giderilir"
<Hata mesaji> (sayfa 85)
On Kapagi Agin
E4311: <Hata mesaji>
Sag Alt Kapagi Agin
E4511, E4610, E4611 (ayirici takiliyken)
E4712: <Hata mesaji>
On Kapag! ve Ayirici Kapagini Agin
E4A20: <Hata mesaji> Calisma On kapag kapatin.
Kapagi kapatin sirasinda
on kapak
aclliyor.
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Hata Ekrani ve Cozimler

Hata Tiirii Ekran Mesaji Ornegi Hata Cozumler
Aciklamasi
E hatasi E4A21: <Hata mesaji> Calisma Sag ust kapagi kapatin.
Kapagi kapatin sirasinda
sag ust
kapak
acihyor.
E4A22, E4AA24: <Hata mesaji> Calisma Sag alt kapagi kapatin.
Kapagi kapatin sirasinda
sag alt
kapak
aclliyor.
E4A23: <Hata mesaji> Calisma Ayirici kapagini kapatin.
Kapagi kapatin sirasinda
ayiricl
kapagi
acihyor.
Exxxx: <Hata mesaji> Film Hata aciklamasini inceleyin, 6nerilen ¢6zU-
Sifirla dligmesine basin Z:I;?Q:illr mii uygulayin ve [Reset/Cancel] digmesine
hata basin.
q "4.4.1 Isletim Panelinden Sifirlama"
(sayfa 82)
E9211: <Hata mesaji> Girilen film | Ana birim ayarlarindan farkl bir film boyu-
Sifirla diigmesine basin ;’gzﬁ;f{:“f“ tunda/tiriinde gorinti girisi belirtiimistir.
E)'ﬁ’cy,)%“ek‘a Giris hedefi modalitesi icin film boyutu/tiirii
varken ana | ayarlarini kontrol edin ve [Reset/Cancel]
birim isletim . .
panelinde | dUgmesine basin.
film boyutu "4.4.1 Isletim Panelinden Sifirlama"
veya turu
degistirildigi | (sayfa 82)
zaman
olusur).
F hatasi Fxxxx: <Hata mesaji> Dahili Calistirma diigmesine bip sesi duyulana
Sifirla digmesine basin hata kadar (yaklasik bir saniye) basin ve bu
makineyi kapatin. Makinenin kapanip kapan-
madigini kontrol edin ve galistirma digme-
sini bir bip sesi duyulana kadar (yaklasik
bir saniye) basil tuttuktan sonra makineyi
yeniden baglatin.
"4.4.1 Isletim Panelinden Sifirlama"
(sayfa 82)
F8700: <Hata mesaji> Bilgisayarla |"Bir F8700 Hatasi Olustugu Zaman" (sayfa 83)
Elkitabina bakarak bilgisayari yeniden | ilgili bir basligi altinda agiklanan iglemi yapin.
baslatin sorun
olabilir.
Fxxxx: <Hata mesaji> Bilgisayarla | "Bilgisayar Uygulamasi Hatasi Olustugu Za-
Bilgisayar Uygulama Hatasi ilgili bir man" (sayfa 83) basligi altinda agiklanan
sorun islemi yapin.
olabilir.

Not: "xxxx" onaltilik deger gosterimini (0 ila 9 veya A ila F) ifade eder.

81




4.4 Hatalar Nasil Temizlenir

Bu bolimde hatalarin nasil temizlenecegi (sifirlanacagi) aciklanmaktadir.
"Film kalmadi", "Film sikismasi" veya "Filtre degisimi" mesaji goértnttlendigi zaman gerekli islemi ya-
pin.

q "3.3 Filmleri YUkleme" (sayfa 44)
Q "4.5 Film Sikismasi Nasil Giderilir" (sayfa 85)
q "5.4 Koku Giderici Filtreyi Degistirme" (sayfa 109)

Asagida aciklandigi gibi ilgili islem yapildiktan sonra bile hata devam ederse Konica Minolta teknik

temsilcileriyle iletisime gecin. Hizli ve etkili destek almak icin litfen sorunun agiklamasinin yani sira,
ekranda goruntilenen hata kodunu ve hata mesajini da verin.

4.41 isletim Panelinden Sifirlama

DRYPRO 873'te hata olustugu zaman, isletim panelinin mesaj ekraninda hata mesaji goérunur. Ayrica,
[Reset/Cancel] lambasi ve kirmizi durum lambasi yanar.
Hata mesajina uygun sekilde hata giderildikten sonra hata ekranini sifirlayin.

"E" ile Baglayan Hata Mesaji (film sikismasi, kapak ve tepsi disindaki hatalar)

[Reset/Cancel] digmesine basilinca "Calisiyor Litfen bekleyin" mesaji gorintilenir.
Hata basariyla sifirlandiktan sonra mesaj ekraninda "Hazir" mesaji goriinir ve makine yazdirmaya
hazirdir.

"E" ile Baglayan Hata Mesaji (kapak ve tepsi hatalari)

Calisma sirasinda bir kapak acilirsa veya film yuklenmedigi halde bir tepsi agilirsa, kapak veya tepsi
kapatilinca hata otomatik olarak sifirlanir ve "Calisiyor Litfen bekleyin" mesaji géruntuilenir.

Hata bagariyla sifirlandiktan sonra mesaj ekraninda "Hazir" mesaji gorinur ve makine yazdirmaya
hazirdir.
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Hatalar Nasil Temizlenir

"F" ile Baglayan Hata Mesaji
"F" ile baglayan hata mesaji gérinttlenirse DRYPRO 873'U kapatip yeniden baglatin. DRYPRO 873 bir

nedenle galisamaz hale gelirse DRYPRO 873'U yeniden baslatin.
DRYPRO 873'U yeniden baslatmak icin asagidaki adimlari uygulayin.

1 Calistirma diigmesine bip sesi duyulana kadar (yaklasik bir saniye) basin.
Ekranda "$imdi kapatiliyor Lutfen biraz bekleyin" mesaji gorinur ve durum LED'i
yanip soner.

Makine asagi yukari 10 saniye icinde kapanir.

2 Makinenin kapanip kapanmadigini kontrol edin ve g¢alistirma diigmesini
bir bip sesi duyulana kadar (yaklasik bir saniye) basil tutun.
Ana birim baglatildiktan sonra ekranda "Hazir" goériinlirse makine yazdirmaya hazirdir.

Bilgisayar Uygulamasi Hatasi Olustugu Zaman
isletim panelinin bakim menisiinden parolay! girin ve ikinci ekranda agiklanan sistem sifirlama iglemini
yapin.

Manu

»roystem Reset

Q "3.6.1 Bakim Modunu Etkinlestirme ve Kullanma" (sayfa 54)

» Hata olusursa Konica Minolta teknik temsilcileriyle iletisime gegin.

Bir F8700 Hatasi1 Olustugu Zaman

Bilgisayarla ilgili bir sorun olabilir.

1 Bilgisayar ana birimin altindaysa alt kapagi a¢in ve gii¢ anahtarina bir
saniye basin.
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Hatalar Nasil Temizlenir

y/s

V)4

()

Gulg Anahtari

Alt kapak

Bilgisayar kapanir ve gui¢ LED'i 30 saniye ila 1 dakika stire boyunca kapanir.

Giig LED'i

2 Gi¢ LED'i kapaninca gii¢ anahtarina tekrar basarak bilgisayari baslatin.

» Hata olusursa Konica Minolta teknik temsilcileriyle iletisime gecin.
+ Bilgisayar ana birimin altinda tutulmuyorsa ama ekran monitérde gorilebili-
yorsa bilgisayari yeniden baslatmak veya kapatmak icin normal proseduri

kullanin.
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4.5 Film Sikismasi Nasil Giderilir

Film sikisma hatasi olustugu zaman, isletim panelindeki mesaj ekraninda hata kodu, hata durumu ve
¢o6zumler gorintdlenir.

{[ Evui0
Open the front cowver.

.......

4.5.1 Besleme Tepsisi 1 ve 2 ile Pozisyon Ayar Birimi Arasinda Film Sikismasi

Hata kodu 4211, 4410, 4411, 4412, 4510, 4522 veya 4512 goruntilenir. (Hata kodu 4211 yalnizca bes-
leme tepsisi 3 ayarlanmadigi zaman goérintulenir.)
Besleme tepsisi 1 ve 2 ile pozisyon ayar birimi arasinda bir film sikismasi oldugu zaman asagidaki

adimlari izleyerek filmi ¢ikarin.

1 Ekranda, uygulanacak adimla ilgili bir agiklama goruniir.

Open the front cowver.

e

{[ Evui0

.....................................................................................

2 On kapag agin.

-

Eg:l ® Acik haldeki 6n kapagi asagiya bastirma-
yin veya lizerine bir sey koymayin. Aksi
takdirde on kapak hasar gorebilir.

85



Film Sikismasi Nasil Giderilir

3 imleg gostergeleri yaninca [Test print] diigmesine veya [Calibration] diig-
mesine basarak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goriintiileyin.

H Fiotate the lewver B inthe
directionaf arrow and open( B
the upper right cowver. i

.....

4 B kolunu ok yoniinde dondiiriip sag list kapagi a¢in.

B Kolu

-
® Acik haldeki sag iist kapag! asagiya bas-
- tirmayin veya lizerine bir sey koymayin.
Aksi takdirde sag list kapak hasar goérebi-
lir.
® Sag ust kapagin i¢ kismini gizmeyin. Aksi
takdirde film hasar gorebilir.
.

5 imleg gdstergeleri yaninca [Test print] ve [Calibration] diigmelerini kulla-
narak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goriintiileyin.

El Remove the film. ‘
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Film Sikismasi Nasil Giderilir

6 Filmi cikarin.

7 imleg gostergeleri yaninca [Test print] diigmesine veya [Calibration] diig-
mesine basarak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goériintiileyin.

8 Kapagi kapatin.

Sikisan film ¢ikarildiktan sonra makine otomatik olarak Hazir durumuna déner.

Eg:l ® On kapag: kapatirken iist kenarindaki iki miknatisin ana birimde
dogru pozisyona yerlesip yerlesmedigini kontrol edin.
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Film Sikismasi Nasil Giderilir

4.5.2

Isi islem Biriminde Film Sikismasi

Hata kodu 4511, 4610 veya 4611 gorintilenir. (Ancak yalnizca ayirici mekanik olarak takilmadigi zaman.)

Isi igslem biriminde bir film sikismasi oldugu zaman asagidaki adimlari izleyerek filmi ¢ikarin.

1

2

3

/

-

Ekranda, uygulanacak adimla ilgili bir agiklama goriniir.

M Eus11
Open the front cower.

.......................................................................................

On kapagi agin.

Eg:l ® Acik haldeki 6n kapagi asagiya bastirmayin
veya uzerine bir sey koymayin. Aksi takdirde E
on kapak hasar gorebilir.

imleg gostergeleri yaninca [Test print] diigmesine veya [Calibration]
diigmesine basarak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goriintiileyin.

il

"TL_% B Turn the lever & clock- |
in‘?@ 4| wise & to B times.

|
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Film Sikismasi Nasil Giderilir

Film besleme tepsisinden daha fazla ¢ikmaz duruma gelene kadar A
kolunu ok yoniinde dondiiriin.

= =
——

T )
i

A Kolu

~

72 -

5

imleg gostergeleri yaninca [Test print] diigmesine veya [Calibration]
diigmesine basarak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goriintiileyin.

El Remove the film.

6

s

~
Eg:l ® A kolunu bes-alti kez dondiirdiikten sonra film ¢ikarma noktasin-

dan gikarilamiyorsa adim 8'e gegin. Sikisan filmi ¢ikardiktan sonra
hata mesaji goriintiileniyorsa hatayla ilgili islemi yapin. Ayni hata
devam ederse Konica Minolta teknik temsilcileriyle iletisime gegin.
-

J
7 imleg gostergeleri yaninca [Test print] diigmesine veya [Calibration]
diigmesine basarak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goériintiileyin.

Cloze the frant cower. ‘
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Film Sikismasi Nasil Giderilir

8 On kapagi kapatin.

Sikisan film ¢ikarildiktan sonra makine otomatik olarak Hazir durumuna déner.

Eg:l ® On kapag kapatirken iist kenarindaki iki miknatisin ana birimde dogru
pozisyona yerlesip yerlesmedigini kontrol edin.

4.5.3 istege Bagl Ayirici Biriminde Film Sikismasi

Hata kodu 4511, 4610, 4611 veya 4712 goérUntilenir. (Hata kodlari 4511, 4610 ve 4611 yalnizca ayirici
[istege bagl] mekanik olarak takildigi zaman géruntulenir.)

1 Ekranda, uygulanacak adimla ilgili bir agiklama goruniir.

1T :
4| Oren the front cover and |
A sorter cower . §

2
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Film Sikismasi Nasil Giderilir

3 imleg gbstergeleri yaninca [Test print] diigmesine veya [Calibration]

B Turn the lever & clock- ||

| wize & to £ timas

4 Film besleme tepsisinden daha fazla ¢ikmaz duruma gelene kadar A
kolunu ok yoniinde déndiiriin.

AKolu

Eg:l ® A kolunu bes-alti kez dondiirdiikten sonra film ¢ikarma noktasin-
dan gikarilamiyorsa adim 8'e gegin. Sikisan filmi ¢ikardiktan sonra
hata mesaji goriintiileniyorsa hatayla ilgili islemi yapin. Ayni hata
devam ederse Konica Minolta teknik temsilcileriyle iletigsime gegin.

5 imleg gostergeleri yaninca [Test print] diigmesine veya [Calibration]
diigmesine basarak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goériintiileyin.

Bl Femowe the film.
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Film Sikismasi Nasil Giderilir

6 Filmi film gikarma noktasindan ¢ikarin veya kilavuzu agarak ¢ikarin.

7 imle¢ gostergeleri yaninca [Test print] diigmesine veya [Calibration]
diigmesine basarak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goériintiileyin.

8 Kapagi kapatin.

® On kapag ve ayirici kapagini kapatirken kapagin iist kenarindaki
iki miknatisin ana birimde dogru pozisyona temas edip etmedigini
kontrol edin.
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Film Sikismasi Nasil Giderilir

4.5.4 Besleme Tepsisi 3'ten [istege bagl] Film Sikigmasi (Yukariya Tagima Birimi)

Hata kodu 4311 gdrunttlenir.

1 Ekranda, uygulanacak adimla ilgili bir agiklama goriniir.

TE :
4| Open the lower right cover. |

2

4 N
Eg:l ® Acik durumdaki sag alt kapagi asagiya bastirmayin veya lizerine

bir sey koymayin; aksi takdirde sag alt kapak hasar gorebilir.
® Sag alt kapagin i¢ kisminin hasar géormemesine dikkat edin; aksi

takdirde film hasar goérebilir.

~

93




Film Sikismasi Nasil Giderilir

3 imleg gbstergeleri yaninca [Test print] diigmesine veya [Calibration]
diigmesine basarak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goriintiileyin.

H Femove the filn. ‘

4 Filmi yukariya tagima biriminden ¢ikarin.

==

- U 7 =

)

5 imleg gostergeleri yaninca [Test print] diigmesine veya [Calibration]
diigmesine basarak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goriintiileyin.

=

El Cloze the lower right
q| cover.

6 Sag alt kapagi kapatin.
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Film Sikismasi Nasil Giderilir

E-g:l ® Sag alt kapagi kapatirken kapagin iist kenarindaki iki miknatisin
ana birimde dogru pozisyona temas ettiginden emin olun.

4.5.5 Besleme Tepsisi 3'ten [istege bagli] Film Sikismasi (Pozisyon Ayar Birimi)

Hata kodu 4211 gortntulenir. (Hata kodu 4211 yalnizca besleme tepsisi 3 [istege bagli] mekanik olarak
takildigi zaman goérintilenir.)

1 Ekranda, uygulanacak adimla ilgili bir agiklama goriniir.

Open the front cower.

M Euz11

2 On kapag agin.

[ _=a
® Acik haldeki 6n kapagi agagiya bastirmayin
veya lizerine bir sey koymayin. Aksi takdir-
de 6n kapak hasar gorebilir.
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Film Sikismasi Nasil Giderilir

3 imleg gbstergeleri yaninca [Test print] diigmesine veya [Calibration]
diigmesine basarak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goriintiileyin.

H Fiotate the lewver B inthe
directionaf arrow and open( B
the upper right cowver. i

...........................................

4

B Kolu

-

Eg:l ® Acik durumdaki sag ist kapagl asagiya
bastirmayin veya lizerine bir sey koyma-
yin; aksi takdirde sag alt kapak hasar go-
rebilir.

® Sag lst kapagin i¢ kisminin hasar gérme-
mesine dikkat edin; aksi takdirde film ha-
sar gorebilir.

5 imleg gostergeleri yaninca [Test print] diigmesine veya [Calibration]
diigmesine basarak, uygulanacak sonraki adimi ekranda gériintiileyin.

El Open the lower right
| cower.
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Film Sikismasi Nasil Giderilir

6 Sag alt kapagi acin.

- M
® Acik durumdaki sag alt kapagi asagiya bastirmayin veya iizerine
bir sey koymayin; aksi takdirde sag alt kapak hasar gorebilir.
® Sag alt kapagin i¢ kisminin hasar gormemesine dikkat edin; aksi
takdirde film hasar gorebilir.
- J

7 imleg gostergeleri yaninca [Test print] diigmesine veya [Calibration]
diigmesine basarak, uygulanacak sonraki adimi ekranda gériintiileyin.

4| E¥ Femove the film.

..........................
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Film Sikismasi Nasil Giderilir

8 Filmi pozisyon ayar biriminden veya yukariya tagima biriminden ¢ikarin.

9 imle¢ gostergeleri yaninca [Test print] diigmesine veya [Calibration]
diigmesine basarak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goériintiileyin.

4B Close all cowers.

1 0 Kapagi kapatin.

Eg:l ® On kapag, sag list kapagi ve sag alt kapagi kapatirken her kapagin
Uist kenarindaki iki miknatisin ana birimde dogru pozisyona temas
edip etmedigini kontrol edin.
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4.6 Filmdeki Bozukluklar Nasil Giderilir

Surekli Ayni Pozisyonda Olusan Film Bozukluklari Nasil Giderilir
Yazdirilan filmlerde surekli ayni pozisyonda bozukluklar olusuyorsa besleme kilavuzlarinda yabanci
madde birikmis olabilir.

Bu durumda, besleme kilavuzlarini havsiz, etanol emdirilmis bir bezle silin. Asagdidaki 2 yerde bulunan
besleme kilavuzlari temizlenmelidir.

» Sag Ust kapagin i¢ kismi

» Sag alt kapagin i¢ kismi (bir ek tepsi veya mamografi medyasi ek tepsisi takiliyken)

® Besleme kilavuzlarini ¢cok sert silmek hasar gérmelerine ve dola-
yisiyla filmlerde daha fazla bozulmalara neden olabilir. Bu yiizden,
kilavuzlar dikkatle silin.

r

'@é $0000000000000000000000000000000000000000000000000 o

» Besleme kilavuzlar temizlenmesine ragmen radyografiklerin anlasiimasi-
na olumsuz etki eden film bozukluklari olursa Konica Minolta teknik temsil-
cileriyle iletisime gegin.

Sag ust kapagin icindeki besleme kilavuzlarini temizleme

Sag ust kapagi agin, kilavuz plakasini ve silindiri etanol emdirilmis bir bezle silin.

Sag alt kapagin igindeki besleme kilavuzlarini temizleme (bir ek tepsi veya
mamografi medyasi ek tepsisi takiliyken)

Sag alt kapagdi a¢in, kilavuz plakasini ve silindiri etanol emdirilmis bir bezle silin.

Etanol
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Bolum 5
Bakim
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5.1 Bakim, Kontrol Edilecek Ogeler ve Zaman Plan

Bu bolimde DRYPRO 873'ln en iyi kosullarda kullanimini saglamak icin kontrol edilmesi gereken
Ogeler ve bakim konusu agiklanmaktadir.

Kullanicinin Yapacagi Bakim ve Kontrol Edecegi Ogeler

Kullanicinin yapacagi bakim ve kontrol edecegdi 6deler sunlardir: Bakim dénemini bir kilavuz olarak
kullanmak. Kullanim ortami gerektirdigi takdirde performans bakimi.

Bakim Zamani .
Haftada bir Ug ayda bir Alti ayda bir
Bakim Calismasi Hakkinda Aciklama
Kalite kontrol desenlerinin | Bir referans deger ..
. . Art arda Ug kez
yazdiriimasi ve kalite belirlerken
kontrol deseni sonuglarinin
) ] Normal zamanlarda °
incelenmesi
Film ¢ikarma tepsisi temizligi °
Besleme tepsisi temizligi °
Hava girislerinin/gikislarinin temizligi °
Koku giderici filtrenin degistiriimesi Her 10.000 yazdirmada bir veya iki yilda bir
Temizleme Silindirinin Temizlenmesi Her 2000 yazdirmada bir (mamografi medyasi kullanicilarr)

Servis Personelinin Yapacagi Bakim ve Kontrol Edecegi Ogeler

Diger 6nemli bakim ve kontrol edilecek 6geler asagida verilmistir. Bunlar bakim sézlesmesi kapsamin-
dadir. Bakim performansi i¢in Konica Minolta teknik temsilcileriyle iletisime gegin.

Bakim Pargalan Aciklama Bakim Zamani
Besleme Alici silindir Degistirilir 50.000 yazdirmada bir
birimi
Ist iglem birimi | Karsilikli silindirler (birkag set) | Degistirilir 50.000 yazdirmada bir

Karsilikh silindirler

Alkolle temizlik

50.000 yazdirmada bir

Temizlik kilavuzu

Alkolle temizlik

50.000 yazdirmada bir

Isi igleme tahrik birimi Degistirilir 200.000 yazdirmada bir
Alt tarama Alt tarama kayisi Degistirilir 200.000 yazdirmada bir
birimi
Kumanda Hava giris filtresi Toz alma 50.000 yazdirmada bir
kutusu
Gug kaynagi | Hava giris filtresi Toz alma 50.000 yazdirmada bir

birimi

*Transformatorli deniz asir makinelerde filtreler vardir ve temizlenmesi gerekir.
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5.2 Test Yazdirmasi Iislemi

Bu bolimde, en yuksek gorunti kalitesini korumak igin gereken test yazdirmasi islevinin nasil yapila-
cag! agiklanmaktadir.

5.2.1 Test Yazdirmasi islevi Hakkinda Genel Bilgiler

Gorintu kalitesini en iyi diizeyde tutmak icin dizenli olarak gorintu kalitesi kontroli yapilmalidir. Bu
makinede bu amaca yonelik test yazdirmasi islevi vardir.

Test yazdirmasi uygulanirken, gorunti kalitesini degerlendirmek igin kalite kontrol deseni yazdirilir ve
ayni zamanda, igerideki yogunluk Olgerle kalite kontrol deseninin yogunlugu da &l¢ilir ve yogunluk
otomatik olarak kontrol edilir. Yazdirilan kalite kontrol desenlerini gézle inceleyerek goruinti kalitesinde
sorun olup olmadigini kontrol edebilirsiniz. Her besleme tepsisi icin test yazdirmasi uygulayin. Her
besleme tepsisi igin birer test yazdirmasi uygulayin.

Referans Deger Ayarlama

Yogunlugu kontrol etmek icin bir referans deger gerekir. Bu makine icin, kalite kontrol deseni yazdirilir-
ken dlculen son U¢ yogunluk degerinin ortalamasi bir referans deger olarak kullanilir.
Bu makinenin ilk kez (kurulum igin) kullanildigi veya referans degerin sifirlandigi durumlarda kalite
kontrol desenleri U¢ kez referans deger olmadan yazdirilinca otomatik olarak bir referans deger belir-
lenir. Referans deger belirlenmedigi zaman, yogunluk kontrol etmek i¢in bu makinenin varsayilan ayari
kullantlir.

q "5.2.2 Kalite Kontrol Desenleri Nasil Yazdirlir" (sayfa 104)

Referans Degeri Sifirlama

Asagidaki durumlarda referans degerin sifirlanmasi gerekir.

* Film turd degistigi zaman

» Son ¢ ayda veya daha uzun sire boyunca kalite kontrol desenleri yazdiriimadigi zaman

» Referans degeri belirlendikten sonra bir hafta veya daha uzun bir siire boyunca Ug¢ kez kalite kontrol
deseni yazdiriimadigi zaman

Normal Zamanlarda Test Yazdirmasi

Referans degeri belirleme islemi tamamlandiktan sonra haftada bir kez kalite kontrol desenleri yaz-
dirin. Kontrol listesine gore bakarak ve ana birimdeki yogunluk dlgerden alinan degerleri inceleyerek,
yazdirilan kalite kontrol desenleri igin bir dederlendirme yapin. Kalite kontrol desenlerinin sonuglarini
"Tamam" veya "lyi Degil" olarak degerlendirin. Sonuglar "lyi Degil" olarak degerlendirilirse, asagida
aciklandigi sekilde ele alinmasi gerekir.
"5.2.2 Kalite Kontrol Desenleri Nasil Yazdinlir" (sayfa 104)
Q "5.2.3 Kalite Kontrol Deseni Nasil Degerlendirilir" (sayfa 105)
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Test Yazdirmasi islemi

5.2.2 Kalite Kontrol Desenleri Nasil Yazdirilir
Kalite kontrol desenlerini ana birimin isletim panelinden yazdirabilirsiniz.
Kalite Kontrol Desenlerini Yazdirma

1 isletim panelindeki [Test print] diigmesine basin. Kullanilabilir durumdaki
tepsilerin diigmeleri yanar.

W

2 Test yazdirmasi uygulanacak tepsinin tepsi diigmesine basin. Test yaz-
dirmasi baslar.

3 Test yazdirmasi baslayinca asagidaki mesaj goriniir.

Test printing
Please wait

Kalite kontrol desenleri yazdirilir.
Ekranda normal gérunim ("Hazir") gérinur.

Eg:l ® Secilen tepsinin film tirii M (Mammo) ise, iki yapraga kalibrasyon de-
seni ve Mammo QC deseni giktisi alinir.
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Test Yazdirmasi islemi

5.2.3 Kalite Kontrol Deseni Nasil Degerlendirilir

Kalite kontrol desenleri yazdirilinca sonuglari inceleyin. Kontrol edilecek 6gelere gére bakarak ve ana
birimdeki yogunluk dlgerden alinan degerleri inceleyerek, yazdirilan kalite kontrol desenleri igin bir de-
Jerlendirme yapin. Ogelerden herhangi biri uygun degilse sonuglar "lyi Degil" olarak degerlendirilir. Ek
B'deki "Yazdirma Testi Kontrol Listesi" (sayfa 119) béliminden yararlanin.

Kalite Kontrol Desenlerinin Gorsel Kontrolu

Yazdirilan kalite kontrol desenlerini, asagida gosterilen kontrol edilecek 6gelere gore inceleyin.

Tim filmler (9)
(1), (3), (4), (5),
(6), (7), (8)
(2) (10)
Kategori Nuggﬁm Kontrol Edilecek Oge

(1) | Gosterildigi gibi "Geometrik desen" yazdirildi

(2) |Film goruntistndeki "alfabetik/sayisal karakterler" dogru bir sekilde segilebiliyor

(3) | Film goéruntistnin tamaminda veya bir kisminda "beneklenme" olusmamis

(4) |Film goérintistnin tamaminda veya bir kisminda "yatay ¢izgi" olusmamis

Gorlntindn - —— - - —
gorinimil (5) |Film goérintistnin tamaminda veya bir kisminda "dikey ¢izgi" olusmamis
(6) | Film gorintisinin tamaminda veya bir kisminda "ciddi goriinti bozuklugu" olusmamis
(7) | Film gorintistnin tamaminda veya bir kisminda "silik goriinti" olusmamis
(8) |Filmin tamaminda veya bir kisminda (3)'ten (7)'ye kadar olan 6geler disinda "goriinti anormal-
ligi" olusmamis
(9) |Kalite kontrol desenindeki "yatay ince ¢izgisi" diizeltiimeli (bir buylte¢ kullanarak)*
Cozundrlik

(10) | Kalite kontrol desenindeki "dikey ince gizgisi" diizeltiimeli (bir blyuteg¢ kullanarak)*

Not *:Buyutegle kontrol etmek yerine, yogunluk "1 (sol)" < "2 (orta)" < "3 (sag)" ise degerlendirme igin "Tamam" denir.
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Test Yazdirmasi islemi

Yogunluk Kontroli

Yogdunluk degerini, asagida gosterilen kontrol edilecek 6gelere gore inceleyin.

Kategori Nu%g$a5| Kontrol Edilecek Oge
isletim panelindeki ekrani kontrol edin.
(11) | Kalite kontrol deseni yazdirildiktan sonra DRYPRO 873 isletim panelinde kalibrasyon simgesi
Yogunluk ve mesaj goruntulenmiyor
9 (12) | Kalite kontrol deseni yazdirildiktan sonra DRYPRO 873 isletim panelinin kalite kontrol pencere-
sindeki "Kalite Kontrol Sonuglari"nda "1" ila "4"te "lyi Degil" gériintilenmiyor ama dogru yogun-
luk degeri (iki veya ¢ basamakli) goriintileniyor
Tablo 1
Oge Numarasi B ve C Film Tiirleri igin Kontrol Edilecek Oge M Film Tiirii igin Kontrol Edilecek Oge
1. adim yogunlugu ik degerin 0,05 dahilinde ik degerin 0,03 dahilinde
2. adim yogunlugu ilk degerin 0,2 dahilinde ik degerin 0,1 dahilinde
3. adim yogunlugu ik degerin 0,2 dahilinde ilk degerin 0,1 dahilinde
4. adim yogunlugu ik degerin 0,2 dahilinde ik degerin 0,2 dahilinde

Q "3.6.5 Kalite Kontrol" (sayfa 58)

Eg:l ® Referans degerden yogunluk sapmasini belirleme yontemi film tii-
riine bagh olarak degisir.
M (mamografi) medyasinin yogunluk enlemi daha dardir. (Tablo 1'e
bakin.)
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5.3 Parcalari Temizleme

Bu bélimde, dizenli olarak temizlenmesi gereken pargalar agiklanmaktadir.

5.3.1 Film Cikarma Tepsisini Temizleme

Film ¢ikarma tepsisi kolay tozlanir. Toz, yazdirilan filme zarar verebilir. Ug ayda bir kuru bezle silerek
tozu alin.

Film ¢ikarma noktasi

o /LA
-]
=
ji1it1

Y2y

I

"y
[

5.3.2 Besleme Tepsisini Temizleme

Besleme tepsisinin igini temiz tutun. Ug ayda bir kuru bezle veya elektrikli stipiirgeyle tozu alin.

® Bezle silerken besleme tepsisindeki bir ¢ikinti yiiziinden yaralanma-
maya dikkat edin.
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Parcalari Temizleme

5.3.3 Hava Giriglerinin/Cikiglarinin Temizligi

Hava giris ve ¢ikislarinin tozla tikkanmasini 6nlemek igin alti ayda bir dig kismin tozunu elektrikli stGpUr-

geyle alin.
Hava girisi 7 \4%/
\///
\// -1
\//
~— d
N & L
NN J
~—
Hava girisi

Hava cikis deligi

Hava ¢ikisi

K o
i
ALY
\\\\\
a\

Hava girisi

;7'\ @ /i

5.3.4 Temizleme Silindirinin Temizlenmesi

Latfen sonraki bolime bakin.
Q "3.6.7 Silindir Temizleme" (sayfa 61)
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5.4 Koku Giderici Filtreyi Degistirme

Son filtre degisiminden sonra ana birim 10.000 yazdirmaya veya iki calisma yilina ulastigi zaman igle-

tim panelinde filtre degistirme simgesi goruntulenir.

Filter exchange

Koku giderici filtreyi asagidaki adimlari izleyerek degistirin.

1 On kapag agin.

a0

® Acik haldeki 6n kapag! asagiya bastirmayin
veya lizerine bir sey koymayin. Aksi takdirde
on kapak hasar gorebilir.

2 Ekranda filtre degistirme simgesi goriindiigii zaman 6n kapak agilinca
ekranda filtreyi degistirme adimlari hakkinda bir agiklama goériintiilenir.

1[0 Rold the handle of the b
4 | filer caze and raise slightly.)
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Koku Giderici Filtreyi Degistirme

3 Koku giderici filtre kutusunun kolunu hafif¢e kaldirin.

4 imleg gostergeleri yaninca [Test print] ve [Calibration] diigmelerini kulla-
narak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goriintileyin.

H Full out the filker case.

5

6 imleg gdstergeleri yaninca [Test print] ve [Calibration] diigmelerini kulla-
narak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goriintiileyin.

|E Fress the lever on top of| E
4| the filter case torelease |
4| the lock and remowve the

exizting filker.
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Koku Giderici Filtreyi Degistirme

7 Filtre kutusunun lizerindeki kolu bastirarak kilidi agin ve eski filtreyi
cikarin.

3) Yukari asagi hareket
ettirin

» Tutamacindan tutun, isaret parmaginizia kilitteme kolunu iterek kulakgigi

bastirin ve yukariya-asagiya hareket ettirin. Bu sayede filtreyi dokunmadan
cikarabilirsiniz.

8 Yeni bir koku giderici filtre hazirlayin ve kutuya takin. Kulakgigin filtreye
gectiginden ve filtrenin kutuya kilitlendiginden emin olun.

%1 Kulakgigi kilitleyin

9 imleg gdstergeleri yaninca [Test print] ve [Calibration] diigmelerini kulla-
narak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goriintiileyin.

Set the new filter in the
filter caze and check that | p

the filter is locked.
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Koku Giderici Filtreyi Degistirme

1 0 Koku giderici filtre kutusunu ana birime takin.

Z
=
Z
=
2

2

=

» Koku giderici filtre kutusunu sonuna kadar itip yerlestirin ve sonra asagiya
dogru itin.

11 imleg gostergeleri yaninca [Test print] ve [Calibration] diigmelerini
kullanarak, uygulanacak sonraki adimi ekranda goéruntiileyin.

H Close the front cowver to
1| iniish. '
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Koku Giderici Filtreyi Degistirme

12 On kapagi kapatin.

Eg:l ® On kapag! kapatirken iist kenarindaki iki miknatisin ana birimde
dogru pozisyona yerlesip yerlesmedigini kontrol edin.

On kapak kapatilinca makine otomatik olarak Hazir durumuna déner.
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5.5 Silindir Temizleme

Besleme tepsisi 3'e (ek besleme tepsisi) mamografi medyasi ek tepsisi takiliyken her 2000 yaprak yaz-

dirildiginda ekranda [Silindir Temizleme] simgesi ﬁ #—»| gorunur. Bu 6ge secilip etkinlestirilirse temizle-
me silindirini temizleme iglevi devreye girer. Bu islév, ekranda [Silindir Temizleme] simgesi gérinmese
bile temizleme silindirini temizlemek igin kullanilabilir.

q "3.6.7 Silindir Temizleme" (sayfa 61)
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A Spesifikasyonlar

Uriin Adi

DRYPRO MODEL 873

Tar

Kuru Lazer Gorintt Cihazi

Lazer Kaynagi

Yari iletken lazer

Kullanilabilecek Film

Tibbi kuru film SD-Q, SD-QC
125 filmlik paket (14 x 17 in¢, 14 x 14 ing, 11 x 14 in¢, 10 x 12 in¢ ve 8 x 10 ing boyutlarda)
50 filmlik paket (14 x 17 in¢ ve 10 x 12 ing boyutlarda)

(DRYPRO 832 ile uyumludur)

SD-QM (yalnizca DRYPRO 873 ile kullanilabilir)

14 x 17 ing

14 x 14 ing
Film Boyutu 11 x 14 in¢

10 x 12 ing

8 x 10 ing
Girig Arabirimi Ethernet 1000BASE-T
Protokol DICOM Yazdirma Yonetimi
Ana Bellek 256 MB Standart

Gériintii Bellegi

Yazdirma bellegi 256 MB

islem Kapasitesi

Maksimum islem kapasitesi:

14 x 17 ing boyutlu film: 20 saniyelik dongu (saatte 180 sayfa esdegeri) veya daha hizli

14 x 14 ing boyutlu film: 18 saniyelik dongi (saatte 200 sayfa esdegeri) veya daha hizli

11 x 14 in¢ boyutlu film: 16 saniyelik dongl (saatte 220 sayfa esdegeri) veya daha hizli

10 x 12 ing boyutlu film: 20 saniyelik dongl (saatte 180 sayfa esdegeri) veya daha hizli

8 x 10 in¢ boyutlu film: 20 saniyelik dongi (saatte 180 sayfa esdegeri) veya daha hizli

(Kosullar: 15 ila 27°C ortam sicakhgdi, REGIUS normal gorintileme modunda gorintu girisi, 1
GB Ethernet baglantisi, 78,6 pm gorinti boyutu (43,75 um boyutlu gorintinin spesifikasyonlari
ayridir))

43,75 pm boyutlu gorintd igin:

14 x 17 in¢ boyutlu film: 30 saniyelik dongu (saatte 120 sayfa esdegeri) veya daha hizl

14 x 14 ing boyutlu film: 27 saniyelik dongu (saatte 130 sayfa esdegeri) veya daha hizli

11 x 14 in¢ boyutlu film: 24 saniyelik dongu (saatte 150 sayfa esdegeri) veya daha hizli

10 x 12 in¢ boyutlu film: 24 saniyelik dongu (saatte 150 sayfa esdegeri) veya daha hizli

8 x 10 ing boyutlu film: 24 saniyelik dongl (saatte 150 sayfa esdegeri) veya daha hizli
Mamografi medyasi spesifikasyonlari: Tim film boyutlarinda: 32 saniyelik dongu (saatte 110 say-
fa esdegeri) veya daha hizl

599 (G) x 1150 (Y) x 585 (D) mm

Dig Boyutlar 599 (G) x 1459 (Y) x 585 (D) mm (ayirici takiliyken)
152 kg
AGirlik Istege bagli parcgalar: Ek tepsi: 15 kg
9 Mamografi medyasi tepsisi: 17 kg
Ayirici: 18 kg
Giic Kaynag CE: AC 220 V-240 V %10 50/60 Hz +1 Hz 6 A

UL: AC 120 V +%10 60 Hz £1 Hz 10 A

Isinma Degeri

CE: 1440 KJ/H veya daha az
UL: 1320 KJ/H veya daha az

Calisma kosullar
Sicaklik / Nem

Sicaklik Nem
%30 ila %70 BN
(Yogusmasiz)

Calisma 15ila 30°C

—20ila 60°C %20 ila %90 BN

(Yogusmasiz)

Depolama ve nakliye

Ses Duzeyi

Bekleme modunda: 45 dB veya daha az
Yazdirma modunda: 53 dB veya daha az

Film Besleme

Tepsi sistemi

Tepsi Sayisi

En fazla Ug tepsi (tepsi bagina 125 yaprak/50 yaprak)
Iki tepsi standart. Uglincu tepsi istege bagli.
10 x 12 in¢ ve 8 x 10 ing boyutlar icin aksesuari segin.
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Spesifikasyonlar

I 8 bit (256 ton) veya 12 bit (4096 ton)
Gorlintl Veri Girisi (modalite goruintu sinyaline bagli olarak)
Cikis Tonlamasi 16.384 ton (14 bit)
Goruntd Modu Piksel gogaltmalislev interpolasyon islemi
Piksel Boyutu 78,6 um/43,75 ym
Eicl)r;utu Regius'a bagliyken (piksel) Regius harici bir birime bagliyken (piksel)
g§k§injulmk 14 x 17 ing | 4496 x 5414 4310 x 5160
Ozunurlu .
(78,6 ym 14 x 14 ing | 4496 x 4446 4310 x 4200
gorinta 11 x 14 ing | 3492 x 4496 3340 x 4180
boyutuyla) -
10 x 12 ing | 3200 x 3798 3000 x 3530
8 x 10in¢ | 2550 x 3150 2350 x 2880
14 x 17 ing | 8080 x 9726 7730 x 9260
Maksimum | 44 x 14 ing | 8080 x 7990 7730 x 7530
Cozinurlik
(43,75 um |11 x 14ing| 6276 x 8080 6000 x 7510
goruntl 140 x 12 ing | 5748 x 6824 5400 x 6360
boyutuyla)
8 x 10ing |4582 x 5658 4240 x 5200
Kayitl Kare Sayisi 1,2,4,6,8,9, 12, 15, 16, 20, 24, 25, 30, 35, 36, 42, 48, 54, 56, 60, 63, 64
Negatif/Pozitif Mevcut
Gorintl Kirpma
Kenarhgi Meveut
Kenarlik Siyah-beyaza ayarlanabilir
Damga Filmin bir (veya iki) satirina kaydedilir (gérantiinin altina veya digina gikti alinabilir)
Yogdunluk Dlzeltme Ana birimdedir
Not DRYPRO 873'lin Uretimi, ISO9001:2000, ISO13485: 2003 ve EN 1ISO9001: 2000, EN 1SO13485:
2003 kalite kontrol standartlari gereksinimlerini karsiladidi belgelenmis fabrikalarda yapilmaktadir.
Gug kablosu, iki kesici, isletim elkitabi, aksesuar listesi, koku giderici filtre, muayene kartlari, iki
kelepge, film boyutu etiketi, galistirma tablosu, isletim elkitabi kutusu, iki delik, kapak, 10 x 12 ing
Aksesuarlar boyutlu kagitlar icin ara plaka, 8 x 10 in¢ boyutlu kagitlar igin ara plaka, iki film ayar pimi, iki Allen
civata (M3 x 10 mm), Allen anahtari, iki durdurucu kapak, dort kilavuz civata (M3 x 8 mm), CD-
ROM, bes vida (M4 x 6 mm), kablo durdurucu, Printlink5-IN isletim elkitabi.
Ek besleme tepsisi (aksesuarlar istege baghdir)
Aksesuarlar ayrica ) o
satiimaktadir /l;/lyal:?;grafl medyasi ek tepsisi
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B Yazdirma Testi Kontrol Listesi

q "5.2 Test Yazdirmasi Islemi” (sayfa 103)

Kalite Kontrol Deseninin Gérsel Kontrolii (Kontrol Edilecek Ogeler: (1)'den
(10)'a)

[Gorintinin gérindmdi]

(1) Gosterildigi gibi "Geometrik desen"
yazdirildi

[GOzUnUrlik kontrol(i]
e ince gizginin giderilip giderilmedigini

kontrol edin
(9) Yatay ince gizgi (Ust)
(10) Dikey ince gizgi (alt)

* BuyUtecle kontrol etmek yerine,
yogunluk "1 (sol)" < "2 (orta)" < "3
(sag)" ise degerlendirme icin "Ta-
mam" denir.

(2) "Alfabetik/sayisal karakterler" dogru bir

sekilde segilebiliyor
e Film gérintisinin tamaminda veya bir
kisminda asagidakilerden higbiri olus-
mamis

(3) "Beneklenme"

(4) "Yatay cizgi"

(5) "Dikey gizgi"

(6) "Ciddi goriinti bozuklugu"
(7) "Silik goéruntd”

(8) Baska "goruntt anormalligi”

Yogunluk Kontrolii (Kontrol Edilecek Ogeler: (11) ve (12))

isletim panelindeki ekrandan kontrol ederken

* Mevcut Durum Gorinimd

(11) DRYPRO 873 igletim panelinde
"Yogunluk HatasI <Kalibrasyon
Uygulayin>" mesajl gérinmuyor

(12) Kalite kontrol ge¢misinin "1"den
"4"e kadar olan 6gelerinde "lyi
Degil" goriintulenmiyor ve Kalite
Kontrol Goértinimunde dogru
yogunluk degeri (¢ basamak)
gOruntuleniyor
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Yazdirma Testi Kontrol Listesi

DRYPRO MODEL 873 Yazdirma Testi Kontrol Listesi

* "Degerlendirme” siitununa "Tamam" veya "lyi Degil" ve "( )" kismina yogunluk degerini girin

Uygulamanin Ana Birim
- , Yil Ay Gin( ):

tarih ve saati Adi

Gorevlinin Adi Tepsi Tepsi 1/Tepsi 2/Tepsi 3
Oe- Degerlendirme’

Kategori | Numz Kontrol Edilecek Oge . Yeniden

Ik

rasl kontrol

(1) | "Geometrik desen" yazdirild

(2) [ Film gérintisindeki alfabetik/sayisal karakterler dogru bir
sekilde segilebiliyor

(3) | Film goriintlistiniin tamaminda veya bir kisminda "beneklenme"
olusmamis

(4) | Film gériintisunin tamaminda veya bir kisminda "yatay ¢iz-
Gorlintlinin gi" olusmamis

gérindmd | (5) | Film goérintlsinin tamaminda veya bir kisminda "dikey ¢iz-
gi" olusmamis

(6) | Film goérlntisinin tamaminda veya bir kisminda "ciddi gé-
runtt bozuklugu" olusmamis

(7) | Film gordntistinin tamaminda veya bir kisminda "silik gorint
olusmamis

(8) | Filmin tamaminda veya bir kisminda (3)'ten (7)'ye kadar olan
ogeler disinda "gorunti anormalligi" olusmamis

(9) | Kalite kontrol desenindeki "yatay ince gizgisi" dizeltilmeli

(Buyuteg kullanarak)

(10)| Kalite kontrol desenindeki "dikey ince gizgisi" dlzeltilmeli

(Buyuteg kullanarak)

(11)| Kalite kontrol deseni yazdirildiktan sonra DRYPRO 873 isle-

N|oJ1UoY| |8S106 UIULIB|UBSSP |0JJUOY B)IjEY

Gozunarlik

&
%—_ tim panelinde kalibrasyon simgesi ve mesaj goruntilenmiyor

§ (12)| Kalite kontrol deseni yazdirildiktan sonra DRYPRO 873 isletim pa-

% Yogunluk nelinin kalite kontrol penceresindeki "Kalite Kontrol Sonuglari"nda 1:( ) 1:( )
§ "1" ila "4"te "lyi Degil" gériintiilenmiyor ama dogru yogunluk degeri | 2:( )| 2:( )
) (iki veya ii basamaklr) gériintiileniyor 3:( )| 3 )
g_f 4:( )| 4:( )
z Genel

- degerlendirme

ilk genel degerlendirme "lyi Degil" gdsteriyorsa, kalibrasyon uyguladiktan hemen sonra kalite kontrol desenini yeni-

den yazdirin ve yine kontrol edin. Yeniden kontrolde genel degerlendirme yine "lyi Degil" ise Konica Minolta teknik
temsilcileriyle iletisime gegin.
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KONICA MINOLTA

Konica Minolta Healthcare Americas, Inc.
411 Newark-Pompton Turnpike, Wayne, NJ 07470,
U.S.A.

TEL. 973-633-1500

EU Authorized Representative:
m Konica Minolta Business Solutions

Europe GmbH

Capellalaan 65,2132 JL, Hoofddorp,

The Netherlands

TEL. +31-20-658-4100

Konica Minolta Healthcare India Private Ltd.
Office No.201, 2nd Floor, Atrium 2,

Next to Courtyard Marriott Hotel, Andheri Kurla Road,
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