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Introduccion

Antes de utilizar Printlink5-IN/Printlink para DRYPRO (en adelante, "Printlink5-IN"), lea este manual
y asegurese de que entiende perfectamente su contenido. Este manual de instrucciones incluye
instrucciones de uso y procedimientos de funcionamiento para garantizar el uso seguro.

Este manual debe mantenerse a mano para consultarlo rapidamente.

e R
I:g:l ® Este documento solo describe el método de funcionamiento de

Printlink5-IN. Consulte el "Manual de instrucciones de DRYPRO
MODEL 832" o el "Manual de instrucciones de DRYPRO MODEL
873" y familiaricese con las funciones basicas y las precauciones
de DRYPRO MODEL 832/873 antes de utilizar el producto.







Capitulo 1

Precauciones y advertencias de
seguridad



1.1 Precauciones de seguridad

Cuando utilice Printlink5-IN, tome las siguientes precauciones de seguridad para garantizar su
correcta manipulaciéon. Antes de utilizar Printlink5-IN, lea este manual y asegurese de que entiende
perfectamente su contenido.

Sustitucion de la bateria interna
Para sustituir la bateria de litio del interior de Printlink5-IN, péngase en contacto con los
representantes técnicos de Konica Minolta.

1.1.1 Instrucciones de uso

A ADVERTENCIA

* Las precauciones indicadas o contenidas en este producto o en este manual o en los
manuales de los demas equipos se han examinado cuidadosamente; sin embargo, podrian
producirse situaciones impredecibles. Cuando utilice el producto, siga las instrucciones y
permanezca siempre alerta.

* No nos haremos responsables de la pérdida de datos importantes, como los datos de
pacientes, que pueda sufrir como consecuencia del uso de Printlink5-IN. Lea detenidamente
este manual y trate los datos de forma responsable.

A PRECAUCION

» Siga las instrucciones y procedimientos de este manual y de los manuales de los demas
equipos cuando utilice el producto.

» Asegurese de tomar las precauciones de seguridad indicadas o contenidas en este producto
o en este manual o en los manuales de los demas equipos. Si ho toma esta precaucion,
pueden producirse lesiones personales o dainos en este producto.

* No realice operaciones o movimientos que no estén descritos en este documento o en los
manuales de los demas equipos. Si se produce un problema en un producto, pongase en
contacto con nosotros.

A PRECAUCION

El Printlink5-IN cumple las siguientes normas relativas a las interferencias de radiofrecuencia:

» Clase B del Consejo de control voluntario de interferencias (VCCI)

» Clase B, segun la seccién 15 de las normas de la Comisiéon Federal de Comunicaciones (FCC)
Este producto puede provocar interferencias de radio durante su uso. En tal caso, se podra solicitar
a los usuarios que tomen las medidas oportunas.
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1.1.2 Precauciones generales

A ADVERTENCIA

* No utilice este producto si se detecta humo, ruidos u olores inusuales.
Sise detectahumo, ruidos u olores inusuales provenientes de este producto, detenga inmediatamente
su funcionamiento y desenchufelo. A continuacién, péngase en contacto con los representantes
técnicos de Konica Minolta. Si continua utilizandolo en ese estado, podria provocar un incendio.

* No inserte ninguin alambre u objeto de metal.
No inserte ningun objeto extrafio, como tiras de metal o alambre en la rejilla de ventilacion ni en la
unidad de disquetes. Si no toma esta precaucion, podria provocar una descarga eléctrica.

A PRECAUCION

* No introduzca agua ni objetos extraiios en el Printlink5-IN.
No introduzca liquidos, como agua, ni objetos extrafios, como alfileres o clips, en el Printlink5-IN. Si
no toma esta precaucion, podria provocar un incendio, una descarga eléctrica o una averia. Si se
introduce algo en el dispositivo, apague el interruptor de alimentaciéon y desenchufelo. No intente
desmontarlo. Pongase en contacto con los representantes técnicos de Konica Minolta.

A PRECAUCION

« Utilice el equipo en una habitacion bien iluminada.

* Reinicie el dispositivo de forma periddica.

» Antes de apagar el equipo o extraer un disco, compruebe que la luz de acceso al disco duro
esta apagada.

» Cuando desee apagar el equipo y encenderlo de nuevo, espere al menos 10 segundos antes
de volver a encenderlo.

* No lo apague de forma abrupta.
Si apaga el equipo mientras se ejecuta el programa, podrian dafiarse el programa del sistema o los
datos de usuario, lo que podria provocar una averia del sistema. Asegurese de haber cerrado todos
los programas de aplicacion antes de apagar el equipo.

* No intente cambiar la configuracién de Windows ni instalar otros programas de aplicacién.
Si no toma esta precaucion, podria provocar una averia en el sistema.

» Limpie el equipo de forma periddica.
La limpieza periddica del equipo evitara la aparicién de diversos problemas.
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113 Precauciones de seguridad relativas al cable de alimentacién y al
suministro eléctrico

A ADVERTENCIA

* No manipule el enchufe con las manos humedas.

No conecte ni desconecte el enchufe con las manos hiumedas. Podria provocar una descarga eléctrica.

* No conecte la toma de tierra a un conducto de gas.

No conecte nunca la toma de tierra a un conducto de gas. Si no toma esta precaucién, podria
provocar una explosién de gas.
Para reducir el riesgo de incendio o descarga eléctrica, tome las siguientes precauciones:

» Evite la exposicién a liquidos como el agua. Evite la insercion de objetos extrainos, como
clips o alfileres, en el dispositivo. Si no toma esta precaucién, podria provocar una descarga
eléctrica o una averia.

» Asegurese de utilizar el cable de alimentacién especificado.

+ Utilice un suministro eléctrico con capacidad suficiente conforme a las especificaciones.

+ Evite que el polvo o la suciedad se adhieran al enchufe o a sus clavijas.

» Si el enchufe o el cable de alimentacion estan calientes, o si el enchufe esta suelto o no esta
correctamente insertado en la toma de corriente, evite usar el equipo y péngase en contacto
con los representantes técnicos de Konica Minolta.

A PRECAUCION

* No utilice una toma de corriente que no sea la indicada.
Enchufe el cable de alimentacion directamente en la toma de corriente indicada. Si el suministro
eléctrico no es el indicado, podria provocar un incendio o una pérdida de corriente. No instale el
dispositivo en lugares donde sea necesario usar un prolongador.

 Evite la conexién de varios dispositivos.
Si la corriente que pasa por la toma de corriente supera el valor indicado, la toma podria recalentarse
y provocar un incendio.

* No utilice un cable de corriente que no sea el especificado.
No utilice un cable de corriente que no sea el incluido con este dispositivo. Si la corriente que
pasa por el cable de corriente supera el valor indicado, el cable de corriente podria recalentarse y
provocar un incendio. Para evitar el riesgo de incendio o descarga eléctrica provocado por un cable
de alimentacion danado, siga las siguientes instrucciones:

* No tire del cable.

* No retuerza el cable de alimentacion.

» No amontone el cable de alimentacion.

* No fije el cable de alimentaciéon con grapas u otro mecanismo de sujecion.

* No pellizque el cable de alimentacion.

* No coloque nada encima del cable de alimentacion.

* No modifique, manipule ni repare el cable de alimentacion.

* No utilice un cable de alimentacién dafhado.
Sustituya inmediatamente el cable de alimentacién dafiado por el cable especificado. Para obtener
mas informacién sobre la sustitucion del cable de alimentacion, péngase en contacto con los
representantes técnicos de Konica Minolta.

» Mantenga el cable de alimentacion alejado de aparatos que emitan calor.

+ Si no tiene previsto utilizar el equipo durante un periodo de tiempo prolongado, desenchufe
el cable de alimentacion de la toma de corriente.
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114 Precauciones relativas a la instalacion, traslado, almacenamiento y

conexion

A ADVERTENCIA

No deje los materiales de embalaje sin recoger.

Almacene los materiales de embalaje utilizados para el panel de control del Printlink5-IN en un lugar
de acceso restringido para los pacientes. Mantenga las bolsas de plastico fuera del alcance de los
nifos pequenos, ya que podrian ponérselas en la cabeza y ahogarse.

A PRECAUCION

No instale el dispositivo en un lugar que no sea la zona especificada.

No instale el Printlink5-IN en los siguientes lugares ni en lugares que no sean los especificados en
este manual. De lo contrario, podria provocar un incendio.

Un lugar polvoriento

Un lugar donde el equipo esté expuesto a la luz solar directa

Un lugar humedo, por ejemplo, cerca de un calentador de agua

Un lugar inestable

Un lugar mal ventilado

Un lugar donde el equipo esté expuesto a humo grasiento o vapor

Un lugar donde haya una diferencia significativa entre la luz y la oscuridad

Un lugar donde el equipo esté sujeto a altas temperaturas, por ejemplo, cerca de un calefactor
No coloque el equipo directamente sobre el suelo.

No conecte ni desconecte el cable de interfaz con el cable de alimentacién conectado.
Conecte o desconecte el cable de interfaz después de desenchufar el cable de alimentacion de
la toma de corriente. Si toca el cable o el conector con el cable de alimentaciéon conectado, un
cortocircuito podria provocar un incendio incluso después de haber apagado el interruptor de
alimentacion.

No utilice un cable de interfaz que no sea el especificado.

Utilice un cable de interfaz especificado por Konica Minolta y compruebe el dispositivo de conexiéon y
los conectores antes de realizar ninguna conexion. Si se utiliza un cable que no sea el especificado
0 si se conecta a un dispositivo erréneo, un cortocircuito podria provocar un incendio. Siga estas
instrucciones cuando manipule y conecte un cable de interfaz.

No utilice un conector de cable dafado.

No coloque nada encima del cable.

No utilice un cable daiado.

No pise el cable.

No utilice el equipo si el cable no esta bien conectado.

No bloquee las aberturas de ventilacion.

El equipo dispone de abertura de ventilacion en la parte delantera y en la parte trasera para expeler
el calor interno. Instale el equipo manteniendo una distancia de al menos 10 cm entre las aberturas
de ventilacion de la parte delantera y la parte trasera del equipo y la pared u otros equipos.
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A PRECAUCION

* No traslade el equipo con el cable de alimentacién ni ningun otro cable conectado.
El panel de control del Printlink5-IN podria caerse si el cable de alimentacion u otros cables quedan
atrapados durante el traslado, lo que podria provocar lesiones.

* No mueva el Printlink5-IN incluso después de apagar el interruptor de alimentacién hasta que
se detenga por completo.
Antes de mover el Printlink5-IN o de realizar algun trabajo que provoque sacudidas de cierta
consideracion, espere al menos 30 segundos después de apagar la alimentacion.

1.1.5 Instrucciones de mantenimiento

A ADVERTENCIA

* No desmonte, repare ni modifique el equipo.

No desmonte, repare ni modifique nunca el equipo. Si no toma esta precaucion, podria producir una
averia en el equipo, lo que podria provocar un incendio o una descarga eléctrica. Si es necesario
reparar el equipo, pdngase en contacto con los representantes técnicos de Konica Minolta.

* No retire las baterias de litio.

El Printlink5-IN contiene baterias de litio. No retire las baterias de litio. Si acerca una bateria de
litio al fuego o la sumerge en agua, podria provocar una explosién. Si se agota la bateria de litio
y el dispositivo no funciona correctamente, no intente desmontar, sustituir ni recargar la bateria.
Pongase en contacto con los representantes técnicos de Konica Minolta.

* No realice ninguna tarea de mantenimiento con el equipo enchufado a la toma de corriente.
Apague el interruptor y desconecte el enchufe de la toma de la pared antes de limpiar o realizar el
mantenimiento del Printlink5-IN. Si toca los componentes del interior del dispositivo con el cable de
alimentacion conectado, podria provocar una descarga eléctrica incluso después de haber apagado
la alimentacion. Desconecte el enchufe de vez en cuando y limpie el polvo y la suciedad con un
pafo seco. El polvo o la suciedad acumulados en el enchufe o en la toma de corriente podrian
provocar un incendio.

A PRECAUCION

» Tenga cuidado con los componentes que se calientan.
El disco duro integrado y otros componentes del Printlink5-IN se calientan mucho inmediatamente
después de apagar la alimentacion.

* Realice conexiones firmes.
Conecte firmemente el cable de alimentacion, el cable de interfaz y las placas. Si no se conectan
firmemente, podria fallar el contacto y generar humo o provocar un incendio.

* No raye ni golpee el dispositivo con un objeto duro.
Podria dafarse el dispositivo y provocar averias.

» Asegurese de limpiar el interior del equipo.
Pdngase en contacto con los representantes técnicos de Konica Minolta para que limpien el interior
del Printlink5-IN una vez al afio. El polvo acumulado en el interior del equipo podria generar calor o
producir un incendio.
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1.1.6 Precauciones de uso

A ADVERTENCIA

Si hay tormenta, deje de usar el equipo.

Si hay relampagos, apague el equipo y desenchufe el cable de alimentacion.

Si hay truenos antes de desenchufar el cable de alimentacion, no toque el equipo ni ninguno de los
cables. De lo contrario, podria provocar un incendio o una descarga eléctrica.

A PRECAUCION

No coloque tazas ni vasos de café, zumo u otro liquido sobre el dispositivo.

Si entra agua o alguna sustancia liquida o metalica en el interior del equipo, su uso resulta peligroso.
Procure que no entren objetos extranos en el equipo.

No utilice el equipo en una habitacion donde se utilicen o almacenen agentes quimicos.

No utilice teléfonos moviles ni buscapersonas cerca del dispositivo.

Asegurese de que los teléfonos moviles o buscapersonas cerca del Printlink5-IN estan apagados.
De lo contrario, las ondas de radio podrian provocar averias en el dispositivo.

Vea el monitor a 80 cm de distancia como minimo.

No utilice el equipo durante periodos de tiempo prolongados.

Si necesita utilizar el equipo de forma continua durante periodos de tiempo prolongados,
haga pausas de 10 a 15 minutos cada hora para descansar la vista.

Mirar fijamente al monitor de forma continua durante periodos de tiempo prolongados provoca fatiga
ocular.

Cuando utilice el equipo, tenga el cuenta el estado de recepcion de los aparatos de radio o
televisiéon cercanos.

Si se usa el dispositivo cerca de aparatos de radio o television, podria generar ruido en estos
aparatos. Si eso ocurre, utilice la radio o el televisor lejos del dispositivo.

Extreme las precauciones para evitar que un virus infecte el dispositivo tanto en conexiones
de red como individuales.

Si se utiliza el dispositivo y recibe energia continua durante 24 horas, provocara el
funcionamiento inestable del sistema.

Por lo tanto, apague la alimentacion del equipo al final de la jornada de trabajo para mantener un
funcionamiento estable.

Si es necesario que el sistema reciba energia continua durante mas de 24 horas, apague y encienda
la alimentacion del equipo una vez a la semana. Si el dispositivo recibe energia continua las 24
horas durante mas de 14 dias, se reiniciara automaticamente (si utiliza el dispositivo sin un monitor,
configure siempre que se active el reinicio automatico al instalar el dispositivo). Si se alcanza
la hora de reinicio configurada durante la comunicacion con la modalidad, se transmite ABORT
y se interrumpe la comunicacion. No es posible recibir datos de la modalidad durante el reinicio
(aproximadamente, dos minutos). Sin embargo, los elementos ya recibidos que se muestran en la
ventada de cola de la ventana de Printlink5-IN se conservan aunque se ejecute el reinicio.

Si se utiliza este dispositivo sin un monitor, apague e inicie Printlink5-IN con el interruptor
de alimentacién del ordenador. Si no se da cuenta de que no hay un monitor y el equipo esta
apagado, se forzara el apagado si mantiene pulsado el interruptor durante mas tiempo. Por lo
tanto, procure no mantener el interruptor pulsado durante mas de 3 segundos.

1"
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11.7 Instrucciones para la eliminacién

Cuando vaya a eliminar el Printlink5-IN, tenga en cuenta lo siguiente:

A PRECAUCION

» Extraiga la bateria de litio del interior de la unidad principal antes de eliminar la unidad
principal del Printlink5-IN.

* Cuando vaya a eliminar la unidad principal del Printlink5-IN y el monitor LCD, reciclelos
correctamente conforme a la Ley de promocién del uso eficiente de los recursos (revisioén de
la ley sobre reciclaje).

* Los accesorios deben desecharse como residuos industriales.

» Materiales de embalaje del Printlink5-IN

+ Bateria de litio del interior del Printlink5-IN

Asegurese de que sean eliminados por una empresa autorizada de eliminacion de residuos,
conforme a las ordenanzas y normativas aplicables del gobierno local.
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Capitulo 2

Arrancar y salir de Printlink5-IN
y el modo de apagado del
generador de imagenes
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2.1

Arrancar y salir de Printlink5-IN

Esta seccion describe como arrancar y salir del Printlink5-IN.

2141

-~

I:g:l ® Si se utiliza Printlink5-IN y recibe energia continua durante

24 horas, provocara el funcionamiento inestable del sistema.
Por lo tanto, para mantener un funcionamiento seguro, salga de
Printlink5-IN cuando haya terminado el trabajo. Si es necesario
que el sistema reciba energia continua durante mas de 24 horas,
salga de Printlink5-IN y arranquelo una vez a la semana. Si el
dispositivo recibe energia continua las 24 horas durante mas de
14 dias, se reiniciara automaticamente (si utiliza el dispositivo
sin un monitor, configure siempre que se active el reinicio
automatico al instalar el dispositivo). Si se alcanza la hora de
reinicio configurada durante la comunicacién con la modalidad,
se transmite ABORT y se interrumpe la comunicacion. No
es posible recibir datos de la modalidad durante el reinicio
(aproximadamente, dos minutos). Sin embargo, los elementos ya
recibidos que se muestran en la ventada de cola de la ventana de
Printlink5-IN se conservan aunque se ejecute el reinicio.

® Si se utiliza este dispositivo sin un monitor, apague e inicie
Printlink5-IN con el interruptor de alimentacién del ordenador.
Si no se da cuenta de que no hay un monitor y el equipo esta
apagado, se forzara el apagado si mantiene pulsado el interruptor
durante mas tiempo. Por lo tanto, procure no mantener el

interruptor pulsado durante mas de 3 segundos.

Como arrancar

Para arrancar Printlink5-IN, realice los siguientes pasos:

1

Encienda el interruptor de alimentacion de Printlink5-IN.

Interruptor de alimentacion

—={ eS8
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Arrancar y salir de Printlink5-IN

La venta principal de Printlink5-IN aparece después de que se inicie Windows.

%} Printlink5

Dperation  Configuration

on information

Name Status Queue | Trayl Tray? Tray3 Message

1-783_1 Ready 0 14z17 E 100 ldxld © 100 1lxld M 100

2-793_z Ready 0 1l4xl4 CLEAR 100 14x17 ELUE 100 -

EEE Error  EFO00 o- - - Iuager nov ready
1-VIEWER Ready 0 - - -

2-SERVER Ready o - - -

Fatient Name
1 0000000001 KOMIKAMINORUTA TAROL
1 0000000007 KOMIEAMINORUTA TAROU
2 0000000002 EOHIEAMINORUTA JIROU

1 0000000002 KOMIKAMINORUTA JIROU
5 0000000003 KOMIEAMINORUTA HANAKD
1 0000007777 EOMI????

1 0000007777 KOMI777?

3 0000007777 KOMI777?
EOMIKAMINORUTA HANAKD
1 0000000004 KOMIKAMINORUTA SHIROU
3 0000007777 KOMI??7?

3 0000000001 EOHIEAMINORUTA TAROU

Input Date
“whaiting far confirmation 141B/2007 4:28:09 PH
“waiting for confirmation 1416/2007 4:28:12 FM
“Waiting for confirmation 1416/2007 4:28:21 FM
“whaiting far confirmation 14182007 4:28:23 PM
“waiting for confirmation 1416/2007 4:28:38 FM
“Waiting for Correction B3002) 1/16/2007 4:35:01 PM
“whaiting for Carrection B3002| 1/18/2007 4:35:03 P
“waiting for Correction B3002| 1/16/2007 4:35:08 P

ng for Dutput 141
“whaiting for Output 141B/2007 4:28:41 PM
“waiting for Correction B3002) 1/16/2007 4:35:12 P
Waiting for Dutput 1416/2007 4:23:03 FM

Filker

ISlalus ‘InpulDap |\nput50urce |DutputDestinat\(‘NumbelF'atient\D |F'atientName [ Clear ]

Apply

El icono de Printlink5-IN aparece en la bandeja de tareas de Windows (de forma
predeterminada, en la parte inferior derecha de la pantalla).

N
|ﬂ 27

El icono cambia segun el estado de comunicacion del siguiente modo:

Icono Significado

H El estado de comunicacion es normal.

E Hay una cola en estado de advertencia.

i Hay una cola en estado de error.

~
» Si no se muestra la ventana principal de Printlink5-IN durante el proceso

@A 00 0000000000000 00000000000000000000000000000000000 o

de inicio, haga clic en el icono de Printlink5-IN en la bandeja de tareas.

Aparece la ventana principal.

Si se cierra haciendo clic en el botén [Z4 (Cerrar) o [l (Minimizar), la ven-
tana principal se muestra al hacer clic en el icono de Printlink5-IN en la

bandeja de tareas.

Si se ha configurado el modo de apagado, también se inicia el generador

de imagenes de destino.

Q "2.2 Modo de apagado del generador de imagenes" (pagina 17)

000000 000000000000000000000000000000000000000000000000000 o
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Arrancar y salir de Printlink5-IN

2.1.2 Como salir

Para salir de Printlink5-IN, realice los siguientes pasos:

1 Elija [Terminate] en el menu [Operation] de la ventana principal de
Printlink5-IN.

2 Printlink5

()l Configuration

Qutput Histary. ..

Error reset
Queue  Message

Stop ko output

Terminate

e =T 7= S 1
Aparece el mensaje de confirmacion.

2 Haga clic en el botén [OK].

\‘\.’/I PrintlinkS will be exit and shutdown, Are you sure to shukdown?

Cancel

Se sale de Printlink5-IN y, a continuacion, se apaga Windows. Se apagara el PC.

p

@A c6600000000000000000000000000000000000000000000000 o
. Lva cola que se muestra en [Communication Condition] al apagar se man-
tendra hasta que vuelva a reiniciarse el equipo.
» Si se ha configurado el modo de apagado, también se apagara el genera-

dor de imagenes de destino.

Q "2.2 Modo de apagado del generador de imagenes" (pagina 17)

(Eg:l ® Incluso si el modo de apagado esta configurado en "ON", la fun- )
ciéon de apagado no funcionara inmediatamente después de que
se apague Windows si no se ha seleccionado [Exit] en el menu
[Operation] de la ventana principal de Printlink5-IN. En ese caso,
el generador de imagenes se apagara unos 10 minutos después

de que se haya apagado Printlink5-IN.
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2.2 Modo de apagado del generador de imagenes

El generador de imagenes conectado a este equipo puede encenderse/apagarse de forma sincronizada
al arrancar/salir de Printlink5-IN. Esta funcién se denomina modo de apagado.

Los siguientes modelos de generador de imagenes son compatibles con el modo de apagado.

* Laser Imager DRYPRO MODEL 832

» Laser Imager DRYPRO MODEL 873

Para realizar el apagado de forma sincronizada con DRYPRO MODEL 832/873, inicie Utility Tool, que
realiza el mantenimiento de DRYPRO MODEL 832/873, desde la ventana principal de Printlink5-IN y
establezca el modo de apagado en "ON". Realice los siguientes pasos.

Para obtener mas informacion sobre Utility Tool de DRYPRO MODEL 832/873, consulte el capitulo 3
"Uso de 'Utility Tool' para realizar el mantenimiento de DRYPRO MODEL 832/873".

e N
Eg:l ® Incluso si el modo de apagado esta configurado en "ON", la fun-

ciéon de apagado no funcionara inmediatamente después de que
se apague Windows si no se ha seleccionado [Exit] en el menu

[Operation] de la ventana principal de Printlink5-IN. En ese caso,
el generador de imagenes se apagara unos 10 minutos después

de que se haya apagado Printlink5-IN.

1 Haga doble clic en la linea que muestra la configuracion del generador
de imagenes DRYPRO 832 o 873 en [Output destination information] en
la ventana principal de Printlink5-IN.

#: Printlink5

Operation  Configuration

Hane Status Queue  Trayl TrayZ Tray® Message
1-793 1 Ready 0 14x17 B 100 14x14 C 100 1lx14 M 100

l 232 Error  BFOO0 o - - - Tuager not ready

Z-SERVELR Leady o - - -

Statuz Input Date: Input Source | Output Destina Numbe Patient 10 Patient Marme

“/ aiting for confirmation TAB/2007 42803 PM 52 1 0000000007 FOMNIKAMINORUTA TAROU
" aiting for confirmation 1A6/2007 42812 PM 52 1 00000000Cr EOMNIKAMINORUTA TAROU
“Wwaiting for confirmation 1AB/2007 42821 PM C52 2 0000000002 KOMIEAMINORUTA JIROU
“/ aiting for confirmation TAB/2007 42823 PM 52 1 0000000002 FOMIKAMINORUTA JIROU

" aiting for confirmation 1A6/2007 4:28:38 PM C52 5 0000000003 EOMNIKAMINORUTA HANAKD

g For O utput 1 | 5[0000000003 [ KOMIKAMINORUTA K0
W aiting for Dutput 1/16/2007 4:28:41 P 1 0000000004 KOMIEAMINORUTA SHIROU
"W/ aiting for Output 1/16/2007 4:23:03 PM  C52 832 3 0000000001 KOMIEAMINORUTA TAROL
Filter
Status Input Day Input Source: Output Destinatic| Mumbe | Patient [D Patient M ame Clear
Apply

Se inicia Utility Tool de DRYPRO MODEL 832/873 y se muestra la ventana

[Maintenance Menu] (la siguiente pagina).




Modo de apagado del generador de imagenes

2 Haga clic en el botéon [SYSTEM SETUP].

DRYPRO MODEL 832

DryproB32 Utility Tool (EN)

DRYPRO MODEL 873

Drypro873 Utility Tool (EN)

STATLS READY
(M, STaTUs READY Caltralion e
[ DAYFROINFD. | DRYPRO 673 10.14.8171)
TRAY INFLL BI08 [30) 1078 [112) TREY INFD 15178 21
o REEPRU DRYPRO MODEL 832 (10.14.8.134) 11IK14 B 192) Calibration.
== M el Caliration
FRINT INFO
PRINT INFO.
PRINT QUELE /DELETE | [ TEST PRINT ] [ QCPATTERN
PRINT QUELIE / DELETE | TEST PRINT | OCPATTERN
FILM INFD,
FILM INFD)
[ FILM DATA ] [ FILM SETUP
FILM DATA \ FILW SETUP |
IMAGEF: INFD)
IMAGER INFO.
[__svstemseror | || TIME LA7OUT ] [ somtemsetue |
TIWE LAYDUT | SYSTEMRESET |

Aparece la ventana [SYSTEM SETUP].

3

Establezca [REMOTE POWER CONTROL] en "PW CONTROL FROM PC

(WITH HEAT CONTROL)" o "PW CONTROL FROM PC (WITHOUT HEAT
CONTROL)" y haga clic en el botéon [SAVE].

DRYPRO MODEL 832

DRYPRO MODEL 873

SUBMET MASK

DEFALILT GATEWAY

255 255 240 0 [0-255)
il il il 0 [0-255)

SUBMET MASK

DEFALILT GATEWATY

IMAGER NAME IMAGER NAME

NAME |pRvPROB32 NAME [oRvPRO 673 |

IF ADDRESS [0 [ [ e [ 142 s IF ADDRESS C o] [ [ 8 7] ozss
[ zsa] [ 2] [ 2] [ 0] oass
Y Y T I

MAC ADDRESS D054 80,6020 MAC ADDRESS 0050 A4 8FEF- 31
REMOTE POWER [ P/ CONTROL FROM PC (wITH HEAT CONTROJES FEMETE POWER Fw/ CONTROL FROM PC [WITH HEAT CONTROJS
SLEEPMODE TIMER  { ON * OFF SLEEP MODE TIMER O on ® oFF
[0 MKn (07e0) [0 mn e
BUZZER * O " OFF BUZZER @ 0N O OFF
Bk | IEEE =

+ Si se establece la opcion "PW CONTROL FROM PC (WITH HEAT CONTROL)",

se reduce el tiempo de calentamiento durante el proceso de arranque porque la

temperatura del interior de la unidad principal se mantiene después de apagar la

alimentacion.

+ Si se establece la opcion "PW CONTROL FROM PC (WITHOUT HEAT CONTROL)",

no se controla la temperatura del interior de la unidad principal después de apagar la

alimentacion.

Los ajustes se guardara y se cerrara la ventana.
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Modo de apagado del generador de imagenes

4 Haga clic en el botéon [BACK] de la ventana [Maintenance Menu].

DRYPRO MODEL 832

Drypro832 Utility Tool (EN)

IFE"—'\ STATUS READY

[

TR INFO 108 (30] 14178 (112)

——— R DRYPRO MODEL 832 (1012.8134)

PRINT INFO

PRINT DUEUE /DELETE | TEST PAINT | L PATTERN
FILM INFO
FILM DATA | FILM SETUP ‘
IMAGER INFO.
SYSTEM SETUR | TIME LeyOuT | SYSTEM RESET |

DRYPRO MODEL 873

Drypro873 Utility Tool (EN)

STATLS FEADY
Caltralion need
DAYFROINFD. | DRYPROD 673 10.14.8171)
TRAY INFO XITE 1)
1148 12 Caliration
M ) Calbration
FRINT INFO
[_PRINT oUEDE /DELETE | [ TEST PRINT ] [ OCPATTERN
FILM INFD,
[ FILM DATA ] [ FILM SETUP
IMAGER INFD.
[ svstemserur | [ TIME LAPOUT ] [ sortemsetur |

Se sale de Utility Tool de DRYPRO MODEL 832/873 y se cierra la ventana

[Maintenance Menul].
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Capitulo 3

Uso de "Utility Tool" para
realizar el mantenimiento de
DRYPRO MODEL 832/873
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3.1 Arrancar y salir de Utility Tool

Printlink5-IN incluye una aplicacion denominada Utility Tool, que permite realizar el mantenimiento de

DRYPRO MODEL 832/873.

En esta seccidn se explica como arrancar y salir de Utility Tool de DRYPRO MODEL 832/873.

3.1.1 Coémo arrancar Utility Tool

Para arrancar Utility Tool de Printlink5-IN, realice los siguientes pasos:

1 Haga doble clic en la linea que muestra DRYPRO MODEL 832 o 873 en
[Output destination information] en la ventana principal de Printlink5-IN.

= Printlink5

Operation)  CGonfiguration ()

Communication Condition

Input D ate Output Destination | Mumber of sheet | Patient 1D Patient Mame

Filter
Status ||n|3utDa_l,I ||nput80urce |DutputDestinatic|Numbe|F'atienllD |F‘atientName [ Clear ]
Apply

Se abre la ventana [Maintenance Menu] de Utility Tool.
Q "3.2 Ventana del menu de mantenimiento" (pagina 24)

22



Arrancar y salir de Utility Tool

3.1.2 Como salir de Utility Tool
Para salir de Utility Tool, realice los siguientes pasos.

1 Haga clic en el boton [BACK] de la ventana [Maintenance Menu] de Utility
Tool.

DRYPRO MODEL 832

Drypro832 Utility Tool {EN}

STATUS READY
i b‘- L Y
| ; | TR&Y INFO. 14078 (115
DRYPRO DPS32 (192168201617
- INFC.
PRINT INFO.
PRINT QUELE / DELETE | TEST PRINT | QG PATTERN
FILM INFO.
FILM DATA | FILM SETUP |

IMAGER INFO.

SYSTEM SETUP | TIME LAYOUT | SYSTEM RESET

DRYPRO MODEL 873

Drypro873 Utility Tool (EN)

STATUS READY
Calibration need.

DRYFPRO INFO. DRYPROE73 (10.14.8.171)

TR&Y INFO. 14178 (21)
T1%14B (2) Calibration.
11X14 M 73) Calibration.

PRINT INFO.

PRINT QUELE / DELETE | | TEST PRINT ] GCFPATTERN
FILM INFOD.
FILM DATA | FILM SETUP
IMAGER INFO.
[ svstemsetur | | TIME L&YOUT | [ SORTERSETUF |

23



3.2

Ventana del menu de mantenimiento

Esta seccion describe la ventana [Maintenance Menu] de Utility Tool de DRYPRO MODEL 832/873.

DRYPRO MODEL 832

Drypro832 Utility Tool (EN}

STATUS READY
I e ¢ ®
[ ]
D ——e : TRAYINFO.  [1007B (118 ® ®
DRYPRO DPE32 (192188:20161)
\ — ° @
PRINT INFO. 1
® @  PRINT QUEUE / DELETE | TEST PRINT QG PATTERN ~~ @——— (7)
FILM INFO
Py FILM DATA | FILM SETUP ® @
IMAGER INFO 1
0 SYSTEMSETUP | TIME LAYOLT SYSTEM RESET @ (12
DRYPRO MODEL 873
DryproB873 Utility Tool (EN)
STATUS READY
Calibration need. @ @
DRYPAOINFO. | DRYPRO 673 (10148171 o @
TRA&Y INFO. 14417 B 21] ° ®
11%14 B (32) Calibration.
1114 M (731 Calbration. ®
PRINT INFO. 1
(6) ———@ PRINT QUEUE/DELETE | | TEST PRINT | | QcPaTTERN @ ———— (D
FILM INFOL
° FILM DATA ] FILM SETUP ® ®
IMAGER INFO 1
T—O  cysTEMSETUP | | TIME LAYOUT | [ somteRseur  @——— (2
BALCK [ e — @

24



Ventana del menu de mantenimiento

Nu-

e Elemento Descripcion Consulte

@ |lcono de DRYPRO 832 | Si se produce un error, haga clic en este icono para | 3.3 Ventana de
mostrar la ventana [Solutions]. soluciones (pagina 26)

@ |STATUS Se muestra el estado actual de este equipo. Consulte "MANUAL DE
INSTRUCCIONES de
Laser Imager DRYPRO
MODEL 832/873".

® |TRAY INFO. Se muestra el tamafio y el tipo de pelicula. Consulte "MANUAL DE
INSTRUCCIONES de
Laser Imager DRYPRO

MODEL 832/873".
® |DRYPRO INFO. Se muestran el nombre y la direccion IP. —
PRINT INFO. 3.4 Informacién de
impresién (pagina 28)
® Boton [PRINT Al hacer clic en este botdn, se muestra la ventana 3.4.1 Cola de
QUEUE/DELETE] [PRINT QUEUE/DELETE]. impresién/Eliminacion

(pagina 28)

® Boton [TEST PRINT] | Al hacer clic en este botdn, se muestra la vista [TEST | 3.4.2 Impresion de
PRINT]. Puede imprimir los patrones de control de prueba (pagina 30)
calidad para controlar la densidad.

@ Botdn Al hacer clic en este boton, se muestra la vista [QC | 3.4.3 Patrones de control
[QC PATTERN] PATTERN]. Puede comprobar el valor de referencia y | de calidad (pagina 32)
los resultados de los patrones de control de calidad.
FILM INFO. 3.5 Informacién sobre
la pelicula y la bandeja
(pagina 35)
Boton [FILM DATA] | Al hacer clic en este boton, se muestra la ventana 3.5.1 Datos sobre la
[FILM DATA]. pelicula (pagina 35)
® Botdn [FILM SETUP] | Al hacer clic en este boton, se muestra la ventana 3.5.2 Configuracioén de

[FILM SETUP]. Especifique el tamafio y el tipo de pelicula (pagina 37)
pelicula, y el nimero de hojas.

IMAGER INFO. 3.6 Informacién
(pagina 40)
) Botdn Al hacer clic en este boton, se muestra la ventana 3.6.1 Configuracion del

[SYSTEM SETUP] |[SYSTEM SETUP]. Puede configurar los ajustes de | sistema (pagina 40)
red y de reposo.

@ Boton Al hacer clic en este boton, se muestra la vista 3.6.2 Disefio de la hora
[TIME LAYOUT] [TIME LAYOUT]. Puede configurar el formato de (pagina 43)
visualizacion de fecha y hora.
@ Botén Elimina todos los trabajos. 3.6.3 Reinicio del sistema
[SYSTEM RESET] (pagina 45)
@ |Boton [BACK] Sale de Utility Tool. 3.1.2 Cémo salir de Utility

Tool (pagina 23)

@ |[SORTER SETUP] Al hacer clic en este boton, se muestra la ventana | 3.6.4 Configuracion del
[SORTER SETUP]. Especifique los diversos ajustes | clasificador (pagina 46)
del clasificador (opcional).
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3.3 Ventana de soluciones

En DRYPRO 832, cuando se quede sin pelicula, sea necesario cambiar el filtro o se produzca un
atasco de pelicula, haga clic en el icono en la esquina superior izquierda de la ventana [Maintenance
Menu] para mostrar la ventana que muestra las soluciones adecuadas a cada situacion.

Ventana [Maintenance Menu] | Ventana de soluciones adecuadas

Si se queda sin pelicula

Film Loadine

Drypro832 Utility Tool (EN)

Film Loading
STATUS READY
i L" A
‘ = TRAY INFO. 1417 B Film Set
DRYPRO DPE32 (19216820161}
= V0
PRINT INFO,
FRINT QUELE / DELETE ‘ TEST PRINT ‘ QG PATTERN
FILM INFO.
FILM DATA | FILM SETUP | Press the [Open/Glosz] button to start Film Loading operation
1. Dran the tray o the very end and then remave the existing film tray.
TIREER 70 2.Set 2 new film package so that the arrows: on the film package come ta the arrom
side on the tray.
SYETEM SETUP ‘ TIME LAYOUT ‘ SYSTEM RESET
3. Remave the tape from the film packase
4. Cut the edee of film packase on the far side with a cutter attached
5. Glose the tray 0 that the near end of film package comes out fram the tray.

6. Pull out the film package from the tray to finish,

Q Consulte "MANUAL DE INSTRUCCIONES de Laser Imager DRYPRO MODEL 832".

Si es necesario cambiar el filtro

Filter, Exchange
Drypro832 Utility Tool (EN)

Filter Exchange
STATUS READY
T A Filter exchange.
‘ e TRAY INFO. 14178 (15
DRYPRO DP832 (19216820161}
- INFO.
]
FRINT INFO.
PRINT QUEUE / DELETE | TEST PRINT ‘ QG PATTERN
FILM INFO.
FILM DATA ‘ FILM SETUP ‘
Open the front cover to exchange the filter.
IMAGER INFO 1. Hald the handie of the filter case to mave a little upward
SYSTEM SETUP ‘ TIME LAYOUT ‘ SYSTEM RESET ‘ 2 Pull out the filter case.
3. Press the lever an the top of the filter case 1o release the lock and then remove
the existing filter
EEEH 4. Prepare a new filter.
5. Set the new filter 1o the fiter case and then check that the filter is locked

6. St the filer case to the machine.

7. Cloge the frant cover to finish,

Q Consulte "MANUAL DE INSTRUCCIONES de Laser Imager DRYPRO MODEL 832".
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Ventana de soluciones

Ventana [Maintenance Menul] | Ventana de soluciones adecuadas

Si se produce un atasco de pelicula en la unidad de procesamiento térmico

Drypro832 Utility Tool (EN)
Film Jam

ERROR

[E4611IFilm jam occurred
1607 E M

DPE32 (19218820161

PRINT INFO.
FRINT QUELE / DELETE ‘ TEST PRINT ‘ QC PATTERN
FILM INFO
FILM DATA | FILM SETUP | Open the front cover 10 remove a jammed filn

1, Ratate the handle at the lower Ieft of the machine n clockise directian until the
film leading edge comes out,

IMAGER INFO.
2. Remove the jammed film and then close the front caver to finish

SYETEM SETUP ‘ TIME LAYOUT ‘ SYSTEM RESET

Q Consulte "MANUAL DE INSTRUCCIONES de Laser Imager DRYPRO MODEL 832".

Si se produce un atasco de pelicula entre la bandeja de suministro y la unidad de regulacion de posicion

Drypro832 Utility Tool (EN)
Film Jam

STATUS ERROR
[E4412]Film jam ocourred.
TRAY INFO. 14KITE (18

DRYPRO DP832 {19216320161)
INFO.
PRINT INFO.
PRINT QUEUE / DELETE | TEST PRINT \ Q3 PATTERN
FILM INFO.
FILM DATA \ FILM SETUP ‘ Open the front cover to remove & jammed film
1. Mave the lever at the middle right upward to open the right cover.
IMAGER INFO.
2 Remaove the jammed film and then close the right and frant cover to finish
SYSTEM SETUP | TIME LAYOUT | SYSTEM RESET |

Q Consulte "MANUAL DE INSTRUCCIONES de Laser Imager DRYPRO MODEL 832".
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3.4

Informacion de impresién

Puede mostrar la lista de trabajos o eliminar un trabajo de Utility Tool. También puede imprimir una

impresion de prueba para controlar la densidad.

3.41

Cola de impresion/Eliminacion

Puede comprobar el estado y la informacion de los trabajos de impresion en DRYPRO MODEL
832/873 o eliminar un trabajo de impresion.

1

[Maintenance Menul].

DRYPRO MODEL 832

DryproB32 Utility Tool (EN)

‘ﬂ,jr e, STATUS READY

TRAY INFOL 106 (30) 142176 (112)
— DRYPRO DRYPRO MODEL 832 [10.14.8134)

INFO

PRINT INFO

PRINT QUELE / DELETE TEST PRINT | OC PATTERN
FILM INFO)
FILM DATA FILM SETUP
IMAGER INFO
SYSTEM SETUP ‘ TIME LevouT ‘ SYSTEM RESET

Haga clic en el botéon [PRINT QUEUE/DELETE] de la ventana

DRYPRO MODEL 873

Drypro873 Utility Tool (EN)

STATUS READY
Callnation nezd
DRYFRONFD.  DAYPAQ 873 (1014.8171]
TRAY INFLL 14178 1
1148 192 Calbuation
IR b 73l Calbualion.
FRINT IMFOI
[ PrINT QueuE ¢ pELETE ]| [ TEST PRINT ] | OCPATTERN
FILM INFO.
( FILM DATA ] FILM SETUP
IMAGER INFLL
sysTEMSETUR | | TIME LAYDUT ] [ sorteRsEre |

Aparece la ventana [PRINT QUEUE/DELETE].
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Informacién de impresion

DRYPRO MODEL 832

@® ® ® O ® ®
2 l—l—l—l—l—

HO RECEIVE TIME PAGE SIZE/TVPE copy FORMAT

2006-G8p-28  DZ:40 PM 14X17 B

2006-Sep-28 0242 P 14X17 B

@ AL DELETE _E!ACK_I
—1—
@ ®
DRYPRO MODEL 873 @
Y S

RECEIVE TIME SIZE/TYPE OUTPUT BIN FORMAT
2008/06/22 06:16 a 14417 B i STANDARD'2,2
2008/06/22 0616 14x17 B 3 STANDARD\Z, 4
2008/06/22_06:16 14417 B i STANDARDYA,5

pELETE
r#:'r'o Elemento Descripcion
® |NO Se muestra el numero de elemento del trabajo de impresion.
RECEIVE TIME | Se muestra la fecha y hora en las que se recibio la imagen.
® |PAGE Se muestra el nimero de serie de la pelicula de salida asignado por el sistema de diagndstico.
@ | SIZE/TYPE Se muestra el tamafio y el tipo de pelicula de salida.
® |COPY Se muestra el niUmero de copias impresas.
® |FORMAT Se muestra el numero de fotogramas.
@ |Botén [DELETE] |Al hacer clic en este botdn, se elimina el trabajo seleccionado.
Botén Al hacer clic en este botdn, se eliminan todos los trabajos mostrados.
[ALL DELETE]
© | Botén [BACK] Al hacer clic en este boton, se vuelve a la ventana [Maintenance Menul].
® |OUTPUT BIN Se muestra el contenedor clasificador del destino de salida.

2 Haga clic en el botéon [BACK].

Se vuelve a mostrar la ventana [Maintenance Menul].
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Informacién de impresion

3.4.2

Impresion de prueba

Cuando se realiza una impresion de prueba, se imprime un patrén de control de calidad para evaluar
la calidad de la imagen y, al mismo tiempo, se mide la densidad del patron de control de calidad con
el densitdmetro incorporado y se comprueba automaticamente la densidad. Puede comprobar si
hay problemas en la calidad de la imagen verificando visualmente los patrones de control de calidad
impresos. Realice una impresién de prueba por bandeja de suministro (si Lispl-832 esta instalado).

Esta seccién describe como imprimir patrones de control de calidad desde Utility Tool. Para obtener
informacion sobre la funcion de impresion de prueba global y el método para juzgar los resultados
después de imprimir patrones de control de calidad, consulte "MANUAL DE INSTRUCCIONES de

Laser Imager DRYPRO MODEL 832/873".

» También puede imprimir patrones de control de calidad desde el panel de

control de la unidad principal.

Q Consulte "MANUAL DE INSTRUCCIONES de Laser Imager
DRYPRO MODEL 832/873".

Para imprimir patrones de control de calidad, siga estos pasos.

1

DRYPRO MODEL 832

DryproB32 Utility Tool (EN)

STATUS READY
TRAY INFO.

DRYPRO
INFO.

1417 B (18)
DPB32 (19216820161}

PRINT INFO.

PRINT QUELE / DELETE ‘ TEST PRINT ‘

QG PATTERN

FILM INFO.

FILM DATA ‘ FILM SETUP ‘

IMAGER INFO.

SYSTEM SETUP ‘ TIME LAYOUT ‘

SYSTEM RESET

DRYPRO MODEL 873

STATUS READY
Calibration need,
DRYPRO 873 (10148171)

144178 (21)

DRYPRO INFO.

TRAY INFO.
11X14B 32)
1114 W (73)

Calibration.

Calibration.
FRINT [NFO.

Haga clic en el botéon [TEST PRINT] de la ventana [Maintenance Menu].

Drypro873 Utility Tool (EN)

PRINT QUEUE /DELETE | | [ TEST PRINT I [

QC PATTERN

FILM INFQ.

FILM DATA ] FILM SETUP |

IMAGER INFO.

sysTEMSETUP ] [ TIME LAYOUT ] |

SORTEASETUP |

Aparece la vista [TEST PRINT].
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Informacién de impresion

2 Seleccione la bandeja que desee usar en [TRAY SELECT] y haga clic en

el botén [PRINT].

TRAY SELECT
11417 B 116 hd

BAGK

4

A 000000000000 00000000000000000000000000000000000000 ©

~
» Al hacer clic en el boton [BACK], volvera a la ventana [Maintenance

Menu] sin que se muestren los patrones de control de calidad.

Se muestran los patrones de control de calidad que se indican a continuacion y

vuelve a aparecer la ventana [Maintenance Menul].
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Informacién de impresion

3.4.3 Patrones de control de calidad

Se muestra el valor del patron de control de calidad leido con el densitometro incorporado en
DRYPRO MODEL 832/873. Si el valor leido esta dentro del limite del valor de referencia predefinido
(OK), la lectura aparece de color azul y, si esta fuera del limite del valor de referencia (NG), aparece
de color rojo.

Para obtener informacion sobre la funcion de impresion de prueba global y el método para
juzgar los resultados después de imprimir patrones de control de calidad, consulte "MANUAL DE
INSTRUCCIONES de Laser Imager DRYPRO MODEL 832/873".

® Si el resultado de los patrones de control de calidad es "NG", rea-

lice la calibracion.

Q Consulte "MANUAL DE INSTRUCCIONES de Laser Imager
DRYPRO MODEL 832/873".

+ También puede comprobar los resultados de los patrones de control de

calidad en el panel de control de la unidad principal.

Q Consulte "MANUAL DE INSTRUCCIONES de Laser Imager
DRYPRO MODEL 832/873".

1 Haga clic en el botén [QC PATTERN] de la ventana [Maintenance Menul].

STATUS READY
(P i— STATUS READY Caiibration need
- = DRYPRO INFO DRYPRO 873 (10.14.8171)
TRAY INFO. 14078 015 TRy INFD ywe &
DRYPRO DFE3Z (192168201613
s INFO. 11%148 ) Callration
11%14M ) Calbration,
BRINT TMFO PRINT INFO.
PRINT QUELIE # DELETE ‘ T R ‘ PRINT QUEUE /DELETE | [ TEST PRINT [ GCPATTERN ]
T FILM INFO.
FILM DATA | FILM SETUF |
FILM DATA | FILM SETUP |
IMAGER INFO
IMAGER INFO.
SySTEMSETUP | | TIME L&YDLT | [ somTERsETR |
SYSTEM SETUP | TIME LAYOUT | SYSTEM RESET

Se muestra la vista [QC PATTERN].
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Informacién de impresion

QG PATTERN

TRavsElEeT  ERNMEEN~] @ O)
EASE/RANGEISTEP1-STEP4) %0010
DATE STEPL STEP2 STEP3 STEP4
2006/NOW[13  18:42 020 121 221 299 @
oos 020 oz0 020
FESET | (@i @

DATE STEPL | GTEP2 | STEP3 | GTEPA
2006/NOWf13  18:42 020 122 221 300
2006/NOW/13 020 122 222 298
2008/NOV/13 020 120 221 288 @

_covmeomr | O ®
BACK .——@

Nua-
mero

® |TRAY SELECT Seleccione la bandeja de suministro de destino.

@ | BASE/RANGE Se muestran la fecha y la hora en las que se establecié el valor de referencia, el valor
de referencia y el rango de errores.

® |Boton [RESET] Al hacer clic en este boton, se reajusta el valor de referencia.

@ | Patrones de Se muestran 60 nuevos patrones de control de calidad como maximo. Si el valor de
control de calidad | los resultados es "OK", aparece de color azul y, si es "NG", aparece de color rojo.

Elemento Descripcion

® |Botdn [CSV FILE | Al hacer clic en este botdn, se generan los resultados de patrones de control de
OUTPUT] calidad en un archivo con formato CSV.
® |Botén [BACK] Al hacer clic en este boton, se vuelve a la ventana [Maintenance Menul].

Eg:l ® Los valores de densidad mostrados aparecen redondeados al

digito mostrado. Por lo tanto, algunos valores pueden significar

resultados distintos.

2 Haga clic en el botéon [BACK].

Se vuelve a mostrar la ventana [Maintenance Menul].
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Informacién de impresién

Reajuste del valor de referencia
En los siguientes casos, es necesario reajustar el valor de referencia en la comprobacion de densidad.

o Cuando se ha cambiado el tipo de pelicula
« Cuando los patrones de control de calidad no se han impreso en los ultimos tres meses o mas

o Cuando ha transcurrido una semana o mas sin que se impriman patrones de control de
calidad tres veces en el momento de ajustar un valor de referencia
Para reajustar el valor de referencia, realice los siguientes pasos.

1 Haga clic en el botéon [RESET] de la vista [QC PATTERN].

Aparece el mensaje de confirmacion.

2 Haga clic en el botén [YES].

Are you sure to reset 7

Se reajusta el valor de referencia.

Eg:l ® Si se ha reajustado de valor de referencia, imprima los patrones

de control de calidad tres veces y reajuste el valor de referencia.

Q Consulte "MANUAL DE INSTRUCCIONES de Laser Imager
DRYPRO MODEL 832/873".

Salida de archivo CSV

Es posible generar los patrones de control de calidad como un archivo con formato CSV.

1 Haga clic en el botéon [CSV FILE OUTPUT] de la vista [QC PATTERN].

Se muestra la ventana [Save As].

2 Especifique la ubicacion y el nombre del archivo donde desea guardarlos

y, a continuacién, haga clic en el botén [Savel].

Savein | () KI-3_0304 9 02 E
N 2] FSumD 0600041106 0
My Recent
Diacuments
=
[
Desktop
My Documents
My Computer
<) File name, [ [FoC fEsndTiadcey v|] Save
-
MyMNetwok  Saveastype:  |cav files fhosv) v| | Cancel |

Se guardara el archivo CSV.
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3.5 Informacion sobre la pelicula y la bandeja

Puede comprobar el nUmero de hojas de pelicula generada en DRYPRO MODEL 832/873 y la
informacion sobre la pelicula configurada en la bandeja.

3.5.1 Datos sobre la pelicula

Puede contar y comprobar el numero de hojas de pelicula con una frecuencia diaria, semanal o
mensual. Ademas, puede guardar los datos del recuento en un archivo CSV.

1 Haga clic en el botén [FILM DATA] de la ventana [Maintenance Menu].

DRYPRO MODEL 832

DRYPRO MODEL 873

STATUS READY
STATUS FEADY Callnation nezd
(M A DRYFRONFD.  DRYPAQ 873 (10148171]
[ ‘ TRAVINFO. 144178 Q18 TRAY INFO) 14178 21
BRyFRO DPE32 092166201611 11x14B 82) Calbuation.
- 11518 73] Calbration
FRINT INFLL
PRINT INFO.
[ PRINT QUEUE / DELETE ] | TEST PRINT ] | OCPATTERN
PRINT QUEUE / DELETE | TEST PRINT oG PATTERN
FIL R IMFN
FILM INFO,
( FILM DATA NI FILM SETUP
FILM DATA FILM SETUP
IMAGER INFLL
IMAGER INFO
[_ovstemserwe ] | TIME L&YOUT ] [ sorteRsEre |
SYSTEMSETUP | TIME LAYOUT ‘ SVSTEM RESET
BACK

Se muestra la ventana [FILM DATA] (siguiente pagina).

35



Informacién sobre la pelicula y la bandeja

DRYPRO MODEL 832

DRYPRO MODEL 873

SELECT GOUNT TYPE SELECT INPUT CH SELECT COUNT TYPE
O —o mm— ®——o
-
14x17 B
2006/MOWf13 0 14178 1148 T4 M |
2006/NOWf12 [uf 2008/06/28 1] 1] o u
2006/MNOWf 11 0 2008/06/28 1] 1] 1]
ECoD ez ; ; ;
2006/NOV/AS o 200525 0 0 0
@ 2006/NOV/03 0 2008/05¢24 il il il
2006/NOWf07 [uf 2008/06/23 1] 1] 1]
2006/NOV /06 [uf 2008/06/22 1] 1] 1]
2006/NOV/05 i} 2008/05/21 1] 1] 1]
oshoufna | o Sras 0 0 0
2006/MNOW/03 0 2008/05/18 1] 1) 1)
2006/NOW/02 o 2008/06/17 1] 1] o
2006/MNOV/01 0 2008 0 0 0 ]
@ —el)  GSV FILE OUTPLT BACK (s @
iz Elemento Descripcion
mero
@ |SELECT COUNT | Seleccione la unidad de recuento.
TYPE * "Daily": se muestran los datos de 365 dias contados diariamente.
* "Weekly": se muestran los datos de 52 semanas contados semanalmente.
* "Monthly": se muestran los datos de 12 meses contados mensualmente.
@ |RESULTADO El nimero de hojas de pelicula de cada bandeja de suministro se muestra en la
DEL RECUENTO |unidad de recuento especificada en [SELECT COUNT TYPE]. Sin embargo, no
DEL NUMERO se incluyen las impresiones de la hoja de calibracion y los patrones de control de
DE HOJAS DE calidad.
PELICULA
® |Botdn [CSV FILE | Al hacer clic en este boton, se generan los datos en un archivo con formato CSV.
OUTPUT]
@ | Boton [BACK] Al hacer clic en este boton, se vuelve a la ventana [Maintenance Menul].
® |SELECT INPUT |En el menu desplegable, seleccione el dispositivo de entrada que desea mostrar.
DEVICE
PA 00 0000000000000 00 0000COCNOCEOGNONOGONONOONONONONONONONONONONONONOSNONONONONONONONONPOS O
~

» La hora del recuento diario esta establecida a las 23:59:59.

» El recuento semanal establecido abarca el total de domingo a sabado,

mientras que la fecha del recuento mensual esta establecida en el ultimo

dia del mes.

2 Haga clic en el botéon [BACK].

Se vuelve a mostrar la ventana [Maintenance Menul].
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Informacién sobre la pelicula y la bandeja

Salida de archivo CSV

Es posible generar los datos como un archivo con formato CSV.

1 Haga clic en el botéon [CSV FILE OUTPUT] de la ventana [FILM DATA].

Se muestra la ventana [Save As].

2 Especifique la ubicacion y el nombre del archivo donde desea guardarlos

y, a continuacion, haga clic en el botén [Save].

Save As i3]

Savein | 9 KI-3_0304 v @ # @
) FSumD 0609041105 ¢

&

My Recent
Documents

G

<k

~

=}
&

t

g
|

X

My Documents

=
H
2

Fie r\ame[ [FaC neoona1 147 oo ~| ]l Save J

MyMNetwork | Saveastype: ooy files theov) ~| | _Caneel |

Se guardara el archivo CSV.

3.5.2 Configuracion de pelicula

Establezca el tamaio y el tipo de pelicula para la bandeja de DRYPRO MODEL 832/873.

1 Haga clic en el botén [FILM SETUP] de la ventana [Maintenance Menul].

DRYPRO MODEL 832 DRYPRO MODEL 873

STATUS READY
Pl STATUS READY Calbraion need
=1 DRYPAOINFO.  DRYPRO 873 (1014.8171]
TRAYINFO.  [14017 B 118 S— e 0
DRYPRO DPBEZ (15216820161
= INFO. 11%14B 32) Calibration
11X14M 7 Calibration,
PRINT INFO FRINT INFD.
PRINT QUELE / DELETE | TEST PRINT | GG PATTERN PRINT QUEUE ¢ DELETE | - [ LESTEEINT] J CERATIEEY
LM NED FILM INFO.
FILM DATA ‘ FILM SETUP FILM DATA [ FILM SETUP ]
MAGER INFO IMARER INFD.
EFSTERTEET ‘ AT ‘ A [ svstemserue ] [ TIME LAYOUT ] [ sorteRserue |

Se muestra la ventana [FILM SETUP] (siguiente pagina).
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2 Realice los ajustes necesarios.

DRYPRO MODEL 832

FILM SETUP

TRAY1 TREV 2

@ —) TRAV USE o o TRAY USE o o

@ —l) FILMSZE EEEA - FILM SIZE o =]

@ ) F1LM TYPE e =] FILM TYPE e =l

@ —l) COUNT [ 115 gm GOUNT [ 120 g

@ @ SHEETS OF FACKAGE  |NORMAL PACKAGE | SHEETS OF PACKAGE  [NORMAL PAGKAGE =

@ ® pack | @ @

DRYPRO MODEL 873

® —) TRAYUSE
L}

@ —) FiLM 5IZE
L}

@ =@ FiLTrE
L}

@ _-. COUNT

@ . SHEETS OF PACKAGE

TRAY 1 TReY 2 TRAY 3
@ ON O OFF @ oN O OFF ® on O oFF
14417 v 1114 v 11014 v

T T — R —

® o C @

Nu- L

et Elemento Descripcion

@ |TRAY USE Si se ha instalado el equipamiento opcional Lispl-832 (DRYPRO MODEL 832)
o Lispl-873 (DRYPRO MODEL 873), especifique si se utiliza o no la bandeja de
suministro.
No es posible cambiarlo cuando se muestren los trabajos en la ventana [PRINT
QUEUE/DELETE].
"ON": se utiliza la bandeja de suministro.
"OFF": no se utiliza la bandeja de suministro.

@ |FILM SIZE Seleccione uno de los siguientes valores: No es posible cambiarlo cuando se
muestren los trabajos en la ventana [PRINT QUEUE/DELETE].
(14 x 17), (14 x 14), (11 x 14), (10 x 12), (8 x 10)

® |FILMTYPE Seleccione uno de los siguientes valores: No es posible cambiarlo cuando se
muestren los trabajos en la ventana [PRINT QUEUE/DELETE].
DRYPRO MODEL 832: "B" (BLUE), "C" (CLEAR), "HB" (HIGH BLUE)
DRYPRO MODEL 873: "B" (BLUE), "C" (CLEAR), "M" (MAMMOGRAPHY)

@ | COUNT Se muestra el numero actual de hojas de pelicula.

® |SHEETS OF Seleccione uno de los siguientes valores:

PACKAGE "NORMAL PACKAGE", "SMALL PACK"

® |Boton [SAVE] Al hacer clic en este botdn, se guardan los ajustes y se vuelve a la ventana
[Maintenance Menu].

@ |Botén [BACK] Al hacer clic en este boton, se vuelve a la ventana [Maintenance Menu] sin guardar
los ajustes.
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Informacién sobre la pelicula y la bandeja

( M
Eg:l ® Si los ajustes configurados no se corresponden con el tamafio y el

tipo de pelicula cargados en la bandeja, es posible que no se genere
la imagen correcta. No configure ajustes que no se correspondan
con los de la pelicula cargada en la bandeja.

® Si los ajustes configurados no se corresponden con el paquete
que esta usando, podria producirse un error de recogida o niebla
en la pelicula. No cambie los ajustes sin una razén de peso.

® Si se cambia el tipo de pelicula, reajuste el valor de referencia de

los patrones de control de calidad y vuelva a ajustar el valor de
referencia.

Consulte "MANUAL DE INSTRUCCIONES de Laser Imager

DRYPRO MODEL 832/873".
N J

Q Para mas informacién sobre la ventana [PRINT QUEUE/DELETE], consulte

"3.4.1 Cola de impresién/Eliminacion" (pagina 28).

3 Haga clic en el botén [SAVE].

Al hacer clic en este botdn, se guardan los ajustes y se vuelve a la ventana [Mainte-

nance Menul].
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3.6 Informacion

Puede configurar todos los ajustes del sistema de la unidad principal de DRYPRO MODEL 832/873,
los ajustes de disefio de fecha y hora, y eliminar todos los trabajos mediante el reinicio del sistema.

3.6.1 Configuracion del sistema

Cambie los ajustes del nombre de la unidad principal de DRYPRO MODEL 832/873 y la red, y
configure los ajustes del modo de apagado y la funcién de reposo.

1 Haga clic en el boton [SYSTEM SETUP] de la ventana [Maintenance Menul].

STATUS READY
[Pl STATLE READY Calibration need
‘ - - DRYPADINFO. | DRYPAO 673 (10.148171]
TRAYINFO.  [14XI7 B (115) S— v o
DRYPRO DPB32 (192166201610
—=——| mnro. 11X14B 152) Caliralion
11x14 M 73 Caliralion
PRINT INFO FRINT IHFO
PRINT QUELE / DELETE | TEST PRINT [ QG FATTERN PRINT OUELE /DELETE | [ TEST PRINT ] [ QCPATTERN
FILM INFO FILM INFO
FILM DATA | FILM SETUP | [ [ALKDATE) ) | FILM SETUP
TMAGER TNEO) IMAGFR INFI
SYSTEM SETUP TIME LAvOLIT | SYSTEM RESET ( svsemsere ) | TIME LavOUT ] [ somtemsere |

Se muestra la ventana [SYSTEM SETUP] (siguiente pagina).
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Informacion

2 Realice los ajustes necesarios.
DRYPRO MODEL 832

IMAGER NAME

MNAME

IPADDRESS

SUBNET MASK

DEFALILT GATEWAY

brerced

[ ] & 1 oo
R T =
[ o] of o o pey

@ —
@ —
3 —
@ —

DRYPRO MODEL 873

IMAGER NAME
=@ naHE
=) IFADDRESS

=@ SUENET Has

‘ DEFALLT GATEWAT

[ [ 8 (7] v
K [ [ [ [ van
C8 [0 91 em

SYSTEM SETUP

SLEEP MODE TIMER

MALC ADDRESS

REMOTE POMWER
CONTROL

BUZZER

00:50:44:80:60: 20

O0:50:A8:8FEF: 31

@ =@ 1440 ADDFESS

" ON

MIN  [20720)

~ OFF

@ ON " OFF

@

Fw CONTROL FROM PC (WITH HEAT EDNTF(EIj

v | @e——— (1) @ ——————@ [ =t |

REMOTE POWER
CONTROL

® —

@ )  SLEEP MODE TIMER

|PWEEINTREIL FROM PC [wITH HEAT CONTRO (v

O N

[0

® ON

® OFF
(20720

e —) EUZZER O OFF

o | @———— 0

Nu-
mero

Elemento

Descripcion

NAME

Configure y compruebe los ajustes del nombre de este equipo (16 caracteres como
maximo) que se mostrara en Printlink5-IN.

IP ADDRESS

DRYPRO MODEL 832: compruebe los ajustes de la direccién IP de este equipo.
DRYPRO MODEL 873: solo se muestra. No se puede ajustar.

SUBNET MASK

DRYPRO MODEL 832: compruebe los ajustes de la mascara de subred de este equipo.
DRYPRO MODEL 873: solo se muestra. No se puede ajustar.

DEFAULT GATEWAY

DRYPRO MODEL 832: compruebe los ajustes de la puerta de enlace
predeterminada de este equipo.
DRYPRO MODEL 873: solo se muestra. No se puede ajustar.

MAC ADDRESS

Se muestra la direccion MAC de este equipo.

REMOTE POWER
CONTROL

Configure y compruebe los ajustes del modo de apagado con Printlink5-IN.

"OFF"
DRYPRO MODEL 832: no se usa el modo de apagado
DRYPRO MODEL 873: no se usa la funciéon de modo de apagado

"[PW CONTROL FROM PC (WITH HEAT CONTROL)]"
DRYPRO MODEL 832: se usa el modo de apagado (dado que la temperatura del
interior de la unidad principal se mantiene después de apagar la alimentacion, se
puede reducir el tiempo de calentamiento durante el proceso de arranque).
DRYPRO MODEL 873: se usa la funcion de modo de apagado desde el PC
(dado que la temperatura del interior de la unidad principal se mantiene
después de apagar la alimentacion, el tiempo de calentamiento durante el
proceso de arranque es de aproximadamente 3 minutos).

"[PW CONTROL FROM PC (WITHOUT HEAT CONTROL)]"
DRYPRO MODEL 832: se usa el modo de apagado (no se controla la temperatura
del interior de la unidad principal después de apagar la alimentacion).
DRYPRO MODEL 873: se usa la funcion de modo de apagado desde el PC
(dado que no se controla la temperatura del interior de la unidad principal
después de apagar la alimentacion, el tiempo de calentamiento durante el
proceso de arranque es de aproximadamente 10 minutos).

"PW CONTROL FROM MAIN UNIT"
DRYPRO MODEL 873: se usa la funcion de modo de apagado desde la
unidad principal (dado que no se controla la temperatura de la unidad
principal cuando esta apagada, el tiempo de calentamiento durante el proceso
de arranque es de aproximadamente 10 minutos).
(Dado que la temperatura del interior de la unidad principal se mantiene
cuando se ejecuta el modo de espera desde el panel de control de la unidad
principal, el tiempo de calentamiento durante el proceso de arranque es de
aproximadamente 3 minutos).

SLEEP MODE TIMER

Configure y compruebe los ajustes del modo de reposo.
"ON": pasa al modo de reposo después de periodo establecido.
"OFF": no pasa al modo de reposo.

Configure y compruebe los ajustes del tiempo para pasar al modo de reposo (entre
20 y 720 minutos).

BUZZER

Configure y compruebe los ajustes del sonido del timbre.
"ON": suena
"OFF": en silencio
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Informacion

© | Boton [SAVE] Al hacer clic en este boton, se guardan los ajustes y se vuelve a la ventana
[Maintenance Menu].

® | Boton [BACK] Al hacer clic en este botdn, se vuelve a la ventana [Maintenance Menu] sin guardar
los ajustes.

3  Haga clic en el boton [SAVE].

Al hacer clic en este botdn, se guardan los ajustes y se vuelve a la ventana [Main-
tenance Menul].
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Informacion

3.6.2 Diseno de la hora

Puede configurar y comprobar los ajustes de la fecha y hora del contenido de la marca de hora que
se genera en la pelicula.

* La hora de la unidad principal de DRYPRO MODEL 832/873 se puede

ajustar automaticamente a la hora del Printlink5-IN conectado.

1 Haga clic en el botén [TIME LAYOUT] de la ventana [Maintenance Menu].

DRYPRO MODEL 832 DRYPRO MODEL 873

Dryprog32 Utility Tool (EN)

Drypro873 Utility Tool (EN)
STATUS READY
STATUS READY Calibration need
(e ] DRYPROINFD. | DRYPRO 873 (10.148171]
[ - TRAYINFO. 147 B (115) TRAY INFO) 14X178 @1
DRIFRO DPE32 (18216620161 11X14B 182) Calbration
T 1114 W 173 Bzt

FRINT INFD

PRINT INFO

FRINT QUELE /DELETE | | TEST PRINT ] [ GC PATTERN
PRINT GUEUE / DELETE | TEST PRINT | QG PATTERN

FILM INFD

FILM INFO)

FILM DATA ] FILM SETUP. |
FILM DATA | FILM SETUP |

IMAGER INFEL

IMAGER INFO
[_svstemserur ] | TIME LevDUT J|[__somteRseTue |

svsTEmSETUP | TIME LAYOUT SYSTEM RESET
BACK.

Se muestra la vista [TIME LAYOUT] (siguiente pagina).
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Informacion

2 Realice los ajustes necesarios.

DATE LAYOUT

BN Gt (T)

TIME LAYOUT
0226 PM

DATE FORMAT
DATE SEPARATOR  [-(HvPHEN v @ @
TR [z @ (B)
@ —  SAVE BACK | (s @

Nu-

e Elemento Descripcion

® |DATE LAYOUT Se muestra el formato seleccionado en [DATE FORMAT] y [DATE SEPARATOR].

@ | TIME LAYOUT Se muestra el formato seleccionado en [TIME FORMAT].

® |DATE FORMAT | Seleccione una de las siguientes opciones de [DATE FORMAT].
"YYYY MM DD": afio/mes (numero de dos digitos)/dia

"MM DD YYYY": mes/dia (niumero de dos digitos)/afio

"DD MM YYYY": dia/mes/(numero de dos digitos)/afio

"YYYY MMM DD": afio/mes (tres caracteres alfabéticos)/dia
"MMM DD YYYY": mes (tres caracteres alfabéticos)/dia/afio
"DD MMM YYYY": dia/mes (tres caracteres alfabéticos)/afio

@ | DATE Seleccione una de las siguientes opciones de [DATE SEPARATOR].
SEPARATOR / (barra diagonal)

- (guion)

. (punto)

_ (espacio)

® | TIME FORMAT Seleccione una de las siguientes opciones de [TIME FORMAT].
"hh:mm" : hora:minutos

"tt hh:mm" : AM/PM hora:minutos

"hh:mm tt" : hora:minutos AM/PM

® |Boton [SAVE] Al hacer clic en este botdn, se guardan los ajustes y se vuelve a la ventana
[Maintenance Menu].

@ |Boton [BACK] Al hacer clic en este boton, se vuelve a la ventana [Maintenance Menu] sin guardar
los ajustes.

3 Haga clic en el botén [SAVE].

Al hacer clic en este botdn, se guardan los ajustes y se vuelve a la ventana

[Maintenance Menul].
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3.6.3 Reinicio del sistema

Elimina todos los trabajos de DRYPRO MODEL 832.

Eg:l © DRYPRO MODEL 873 no incluye la funcién de "reinicio del sistema".
® En cuanto se ejecute el reinicio del sistema, se borraran todos los
datos no impresos del trabajo.

1 Haga clic en el boton [SYSTEM RESET] de la ventana [Maintenance Menu].

Drypro832 Utility. Tool (EN)

STATUS READY
TRAY INFO. 14417 B (15)
DRYPRO DP832 (19216820.161)
— INFO.
PRINT INFO.
PRINT QUEUE / DELETE | TEST PRINT ‘ QG PATTERN
FILM INFO.
FILM DATA ‘ FILM SETUP ‘
IMAGER INFO.
sySTEM SETUP | TIME LAYOUT ‘ SYSTEM RESET |
BACK,

Aparece la ventana [SYSTEM RESET].

2 Haga clic en el botéon [EXECUTE].

SYSTEM RESET

Do you restart the system 2

BACK

Al hacer clic en este botdn, se eliminan todos los trabajos en la cola y se vuelve a
la ventana [Maintenance Menul].

* Al hacer clic en el boton [BACK], volvera a la ventana [Maintenance

Menu] sin que se eliminen los trabajos.
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3.6.4 Configuracion del clasificador

Realice los ajustes del clasificador, que es un equipamiento opcional de DRYPRO MODEL 873.

Eg:l © DRYPRO MODEL 832 no incluye la funciéon de "configuracion del
clasificador”.

1 Haga clic en el boton [SORTER SETUP] de la ventana [Maintenance Menul].

DRYPRO MODEL 873

STATUS READY
Calibration need

DRYPRO INFO. DRYPRO 873 (10.14.8171)

TRAY INFO. 180178 1)
11X14B 52) Calbration
TIX14M ) Calbration

FRINT INFD

PRINT QUELE /DELETE | [ TEST PRINT ] [ QCPATTERN
FILM INFO
FILM DATA ] FILM SETUP |
IMAGER INFOL
sysTEMSETUR | [ TIME LAYDUT J|[__sorteRsere |

Aparece la ventana [SORTER SETUP].

2 Realice los ajustes necesarios.

SORTER SETUP

Q) =———=@ soRTERLSE ® N O OFF

@ ———@ rrsTEn ® TOPEIN O BOTTOMBIN

@ @) TEST FRINT BIN @ TOFEBIN © BOTTOMBIN

@ ——@ .miriMEN ® TOPEIN © BOTTOM BIN

@ ) SMALL SIZE FILM BIN @ TOFEBIN C BOTTOM BIN O DICOM/P-COM

® o o @
Nu- Sy
o Elemento Descripcion

® |SORTER USE Especifique si se va a utilizar Lis-873.
"ON": se utiliza Lis-873.
"OFF": no se utiliza Lis-873.

@ |FIRST BIN Especifique el orden de numeracion del clasificador.
"TOP": numeracion empezando por el contenedor superior.
"BOTTOM": numeracion empezando por el contenedor inferior.
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Informacion

® | TEST PRINT BIN | Especifique el destino de salida de las peliculas de impresion de prueba.
"TOP BIN": salida en el contenedor superior.
"BOTTOM BIN": salida en el contenedor inferior.

@ | JAM FILM BIN Especifique el destino de salida de las peliculas de atascos.
"TOP BIN": salida en el contenedor superior.
"BOTTOM BIN": salida en el contenedor inferior.

® |SMALL SIZE Especifique el destino de salida de las peliculas de pequefio tamafio (un cuarto y un
FILM BIN sexto).
"TOP BIN" : salida en el contenedor superior.

"BOTTOM BIN" : salida en el contenedor inferior.
"DICOM/P-CON" : salida en el contenedor inferior.

® |Botén [SAVE] Al hacer clic en este botdn, se guardan los ajustes y se vuelve a la ventana
[Maintenance Menu].

@ |Botén [BACK] Al hacer clic en este boton, se vuelve a la ventana [Maintenance Menu] sin guardar
los ajustes.

3 Haga clic en el botén [SAVE].

Al hacer clic en este botdn, se guardan los ajustes y se vuelve a la ventana [Mainte-

nance Menul].
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Capitulo 4

Solucidon de errores
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4.1

Caédigo de error

Esta seccion describe los mensajes de error y las soluciones que aparecen en Printlink5-IN.

(Nota: XXXX indica digitos hexadecimales (0-9 o A—F)).

- El panel de control (pantalla de visualizacion) de DRYPRO MODEL 873
muestra los errores que se han producido en Printlink5-IN.

Codigo d
ocigo ce Mensaje de error Soluciones
error
CXXXX Error code received from DRYPRO Consulte "MANUAL DE INSTRUCCIONES de
MODEL 832/873 Laser Imager DRYPRO MODEL 832/873".
DXXXX Error code used for DRYPRO MODEL Consulte "MANUAL DE INSTRUCCIONES de
832/873 Laser Imager DRYPRO MODEL 832/873".
EXXXX Error code received from DRYPRO Consulte "MANUAL DE INSTRUCCIONES de
MODEL 832/873 Laser Imager DRYPRO MODEL 832/873".
EXXXX Error code received from DRYPRO Consulte "MANUAL DE INSTRUCCIONES de
MODEL 832/873 Laser Imager DRYPRO MODEL 832/873".
B0001 Imager Film size error Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0005 Data cannot be sent properly Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
BOOOA Imager Supply unit suction unit error Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B000OB Imager Pinch roller error Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0O0OOC Imager Transfer unit open error Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0O0OOD Imager Transfer unit close error Consulte el manual de instrucciones del generador de iméagenes.
Imager Film jam between supply and print
B0014 unitg ) upply pr Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0015 Imager Film jam at print entrance Consulte el manual de instrucciones del generador de iméagenes.
B0016 Imager Film jam in print unit Consulte el manual de instrucciones del generador de iméagenes.
B0018 Imager Film jam in receive unit Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0019 Imager Supply magazine set error Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B001B Imager Receive magazine set error Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B001D Imager Receive magazine full Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
BOO1E Imager Supply magazine empty Consulte el manual de instrucciones del generador de iméagenes.
Imager Film jam between supply and print ) ) o
BOO1F Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
entrance
Imager Film jam between print entrance ) . o
B0020 . Consulte el manual de instrucciones del generador de iméagenes.
and transfer exit
B0021 Imager Film jam at transfer unit exit Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0023 Imager Film jam in receive unit Consulte el manual de instrucciones del generador de iméagenes.
B0024 Imager Film jam in print unit Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
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Cadigo de error

Cé::?:rde Mensaje de error Soluciones
B0028 'ma?’er Fi'Im Jam between transfer and Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
receive units

B0032 Imager Processor not ready Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0033 Imager Sorter not ready Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0035 Imager Docking unit sensor error Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0036 Imager Docking unit sensor error Consulte el manual de instrucciones del generador de iméagenes.
B0037 Imager Film jam in docking unit Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0038 Imager Film jam in docking unit Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B003C Imager Polygon mirror error Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0O03D Imager Horizontal sync get error Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0040 Imager Faulty print roller Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0046 Imager Communication I/F initialize error Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0047 Imager Communication I/F timeout error Consulte el manual de instrucciones del generador de iméagenes.
B0048 Imager Communication I/F signal error Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0049 Imager Communication I/F signal get error | Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0O04A Imager Communication I/F signal get error | Consulte el manual de instrucciones del generador de iméagenes.
B004B Imager Faulty laser power Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B004C Imager Not enough memory Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0050 Imager Command error Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0052 Imager Syntax error Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0053 Imager Faulty parameter range Consulte el manual de instrucciones del generador de iméagenes.
B0054 Imager Faulty format Consulte el manual de instrucciones del generador de iméagenes.
B0055 Imager Faulty store/erase position Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0056 Imager Store position full Consulte el manual de instrucciones del generador de iméagenes.
B0057 Imager Format error Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0058 Imager Format error Consulte el manual de instrucciones del generador de iméagenes.
BOO5A Imager Disk error Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0062 Imager Cannot accept Copy Stop Consulte el manual de instrucciones del generador de imagenes.
B0063 Imager error Consulte el manual de instrucciones del generador de iméagenes.

Consulte el manual de instrucciones del generador de
B00a0 Imager Film empty 8x10 imagenes. El problema podria solucionarse cambiando el

tamario o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

Consulte el manual de instrucciones del generador de
BOOA1 Imager Film empty 8x10 clear imégenes. El problema podria solucionarse cambiando el

tamanio o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

Consulte el manual de instrucciones del generador de
BO0A2 Imager Film empty 8x10 blue imagenes. El problema podria solucionarse cambiando el

tamafio o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.
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Codigo de
error

Mensaje de error

Soluciones

BOOA3

Imager Film empty 8x10 DR

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imégenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamario o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BO0A4

Imager Film empty 8x10 DR clear

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imagenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamafio o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOAS

Imager Film empty 8x10 DR blue

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imagenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamaiio o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOAG

Imager Film empty 10x12

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imégenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamafio o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOA7

Imager Film empty 10x12 clear

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imégenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamario o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOA8

Imager Film empty 10x12 blue

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imagenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamafio o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOA9

Imager Film empty 10x12 DR

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imagenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamario o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOAA

Imager Film empty 10x12 DR clear

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imégenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamario o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOAB

Imager Film empty 10x12 DR blue

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imagenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamafio o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOAC

Imager Film empty 11x14

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imagenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamafio o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOAD

Imager Film empty 11x14 clear

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imagenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamario o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOAE

Imager Film empty 11x14 blue

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imégenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamario o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOAF

Imager Film empty 11x14 DR

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imagenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamafio o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOBO

Imager Film empty 11x14 DR clear

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imagenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamafio o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOB1

Imager Film empty 11x14 DR blue

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imagenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamario o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.
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B0O0OB2

Imager Film empty 14x14

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imégenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamafio o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOB3

Imager Film empty 14x14 clear

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imagenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamafio o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

B0O0OB4

Imager Film empty 14x14 blue

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imagenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamafio o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOB5

Imager Film empty 14x14 DR

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imagenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamario o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOB6

Imager Film empty 14x14 DR clear

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imégenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamario o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOB7

Imager Film empty 14x14 DR blue

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imagenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamario o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOB8

Imager Film empty 14x17

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imagenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamario o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOB9

Imager Film empty 14x17 clear

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imégenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamario o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOBA

Imager Film empty 14x17 blue

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imégenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamario o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOBB

Imager Film empty 14x17 DR

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imagenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamafio o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOBC

Imager Film empty 14x17 DR clear

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imagenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamafio o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOBD

Imager Film empty 14x17 DR blue

Consulte el manual de instrucciones del generador de
imégenes. El problema podria solucionarse cambiando el
tamario o el tipo de pelicula y volviendo a generar los datos.

BOOC1

Imager Cover open error

Consulte el manual de instrucciones del
generador de imagenes.

B0O0C2

Imager Check chemistry error

Consulte el manual de instrucciones del
generador de imagenes.

BOOC3

Imager Chemicals empty error

Consulte el manual de instrucciones del
generador de imagenes.

BEFO00

Printlink error

Apague y encienda Printlink5-IN y vuelva a
realizar el procedimiento.

B0100

Imager Network output error

Poéngase en contacto con los representantes
técnicos de Konica Minolta.

B0101

Imager Network output warning

Pongase en contacto con los representantes
técnicos de Konica Minolta.
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Codigo de
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51000 Free HD space is smaller than the size to | Pbngase en contacto con los representantes
be warned técnicos de Konica Minolta.
. Pongase en contacto con los representantes
B1001 Non-supported image format L . .
técnicos de Konica Minolta.
. . . . Poéngase en contacto con los representantes
B1002 Printer driver is not configured o . .
técnicos de Konica Minolta.
BFO000 Imager not ready Compruebe la alimentacién del generador de imagenes.
BF001 Server not ready (Ping failed) Compruebe la alimentacién del generador de imagenes.
Server not ready (Socket connection . y o
BF002 failed) Compruebe la alimentacion del generador de imagenes.
The system will become unstable if it
is energized continuously for 24 hours.
BEO06 Therefore, turn the power OFF after finishing | Apague y encienda Printlink5-IN y vuelva a
a task. If the system has to be energized for | realizar el procedimiento.
over 24 hours continuously, turn the power
OFF/ON once a week.
BFO08 Queue data input was deleted because of | Péngase en contacto con los representantes
data inconsistency. técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B2000 | A-ASSOCIATE request error ong racto. P
técnicos de Konica Minolta.
Pongase en contacto con los representantes
B2001 A-ASSOCIATE response error L . .
técnicos de Konica Minolta.
. Pongase en contacto con los representantes
B2002 Receive A-ASSOCIATE-RJ error L . .
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B2003 A-RELEASE request error . . .
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B2004 A-RELEASE response error ) g . . P
técnicos de Konica Minolta.
Pongase en contacto con los representantes
B2005 Received an association abort command i g . . P
técnicos de Konica Minolta.
Pongase en contacto con los representantes
B2006 C-FIND request error i g . . P
técnicos de Konica Minolta.
Pongase en contacto con los representantes
B2007 C-FIND response error i g . . P
técnicos de Konica Minolta.
Pongase en contacto con los representantes
B2008 C-STORE request error 3 g . . P
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B2009 C-STORE response error o . .
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B200A | SCU N-CREATE (Film Session) °ng racto P
técnicos de Konica Minolta.
. . Pongase en contacto con los representantes
B200B SCP N-CREATE (Film Session) L ) .
técnicos de Konica Minolta.
. Poéngase en contacto con los representantes
B200C SCU N-CREATE (Film Box) o . .
técnicos de Konica Minolta.
. Pongase en contacto con los representantes
B200D SCP N-CREATE (Film Box) . . .
técnicos de Konica Minolta.
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error
. Pongase en contacto con los representantes
B200E SCU N-CREATE (Presentation LUT) . . .
técnicos de Konica Minolta.
. Pongase en contacto con los representantes
B200F SCP N-CREATE (Presentation LUT) . . .
técnicos de Konica Minolta.
. . Poéngase en contacto con los representantes
B2010 SCU N-SET (Film Session) . ) .
técnicos de Konica Minolta.
. . Pdéngase en contacto con los representantes
B2011 SCP N-SET (Film Session) . ) .
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B2012 | SCU N-SET (Film Box) °ng tacto P
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B2013 | SCP N-SET (Film Box) ong tacto P
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B2014 | SCU N-SET (Image Box) ong tacto P
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B2015 SCP N-SET (Image Box) , g . . P
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B2016 | SCU N-SET (Annotation Box) °ond 1acto P
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B2017 | SCP N-SET (Annotation Box) °ond racto P
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B2018 | SCU N-ACTION °ng racto: P
técnicos de Konica Minolta.
Pdéngase en contacto con los representantes
B2019 | SCP N-ACTION °ong racto. P
técnicos de Konica Minolta.
Pongase en contacto con los representantes
B201A SCU N-DELETE L . .
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B201B SCP N-DELETE o . .
técnicos de Konica Minolta.
B201C SCU N-GET P’éngase en con.tacto .con los representantes
técnicos de Konica Minolta.
Pongase en contacto con los representantes
B201D SCP N-GET . . .
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B201E SCU N-EVENT_REPORT L . .
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B201F SCP N-EVENT_REPORT L . .
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B2020  |SCU C-ECHO °ong racto P
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B2021 SCP C-ECHO . g . . P
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B2022 Non-supported format i g . . P
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B2023 Unable to fit the image into a sheet g P

técnicos de Konica Minolta.
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Poéngase en contacto con los representantes
B2024 | LUT conversion has failed °ong racto P
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B2025 Inconsistent queue file i g . . P
técnicos de Konica Minolta.
Poéngase en contacto con los representantes
B2026 Inconsistent input file i g . . P
técnicos de Konica Minolta.
L . Pongase en contacto con los representantes
B3000 "?" exists in the recognition result L . .
técnicos de Konica Minolta.
. . Poéngase en contacto con los representantes
B3001 Received emergency patient ID L . .
técnicos de Konica Minolta.
. . . Poéngase en contacto con los representantes
B3002 No Match ! patient information L . .
técnicos de Konica Minolta.
. . . . Pongase en contacto con los representantes
B3003 There is two or more patient information L . .
técnicos de Konica Minolta.
Pongase en contacto con los representantes
B3004 Not ready for search L . .
técnicos de Konica Minolta.
. Poéngase en contacto con los representantes
B3005 No search to be canceled exists L . .
técnicos de Konica Minolta.
Pongase en contacto con los representantes
B300F Other search error i g . . P
técnicos de Konica Minolta.
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5.1 Mantenimiento, elementos que se deben comprobar y programacion

Esta seccion describe el mantenimiento y los elementos que se deben comprobar para garantizar el
uso de Printlink5-IN en condiciones 6ptimas.

Elementos que deben comprobar los usuarios
El mantenimiento y los elementos que deben comprobar los usuarios son los siguientes: utilice el
periodo de mantenimiento como guia. Realice el mantenimiento segun sea necesario en funcién del
entorno de uso.

Intervalo de
mantenimiento
.. Semanal Mensual Anual

Descripcion del
trabajo de mantenimiento
Comprobar el funcionamiento del ventilador ([
Comprobar el monitor [ J
Comprobar el teclado y el ratén [
Comprobar el cuerpo principal ([

Mantenimiento y elementos que debe comprobar el personal de servicio

A continuacion se indican otras tareas de mantenimiento importantes y elementos que se deben
comprobar. Estan incluidos en el contrato de mantenimiento. Para rendimiento y mantenimiento,
pongase en contacto con los representantes técnicos de Konica Minolta.

Descripcion del trabajo de mantenimiento Intervalo de mantenimiento

Limpiar la parte interna del cuerpo principal Anual

Sustituir la bateria de litio del interior del cuerpo
principal

Cada 4 afios
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A Especificaciones

Modelo Printlink5-IN

Procesamiento de imagen Procesamiento de graduacion

Capacidad de almacenamiento

o Unidad de disco duro del cuerpo principal: 250 GB
de imagenes

Puerto de E/S (Ethernet) 10BASE-T/100BASE-TX/1000BASE-Tx1 (estandar)

Entrada de imagen

) ‘Ge’nerador de 16 canales de entrada y 8 canales de salida (hasta 4 canales de salida al
Salida de imagenes generador de imagenes)
imagen Almacenamiento
(opcional)
Salida de impresora Admite la salida a una impresora compatible con Windows

Clase de servicio de gestion de impresion basica en escala de grises
(SCU, SCP)

Clase de servicio de almacenamiento (SCU)

Clase de servicio de gestion de listas de trabajo de modalidad (SCU)

Compatibilidad con DICOM

ensi Cuerpo 100 (ancho) x 378 (fondo) x 338 (alto) mm
Dimensiones principal
externas
Monitor 377 (ancho) x 206 (fondo) x 386 (alto) mm
Cuerpo
- 7,6 kg
Peso principal
Monitor 3,9 kg
Cuerpo
Suministro . UL: CAde 120 V (60 Hz), CE: 220-240 V (50/60 Hz)
principal
eléctrico -
Monitor UL: CAde 120 V (60 Hz), CE: 220-240 V (50/60 Hz)
Cuerpo
240 W
Consumo principal
eléctrico
Monitor 28 W
ici Cuerpo
Condiciones u p Temperatura: 10 °C-35 °C; Humedad: 10 %—90 % (sin condensacion)
ambientales de | Principal
funcionamiento | Monitor Temperatura: 10 °C-35 °C; Humedad: 20 %—80 % (sin condensacion)

* Nota: las especificaciones anteriores estan sujetas a cambios sin previo aviso.
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