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Introduction

Avant d'utiliser la Printlink5-IN / Printlink pour DYPRO (ci-aprés « Printlink5-IN »), assurez-vous d’avoir
lu ce manuel et d’en avoir entierement compris le contenu. Ce mode d’emploi apporte des instructions
pour l'utilisation et les procédures d’opération pour garantir une opération sire.

Ce manuel doit étre conservé dans un endroit pratique pour une consultation rapide.

~ N\
I:g:l ® Ce document décrit seulement la méthode d’utilisation de la

Printlink5-IN. Veuillez vous reporter au « Mode d’emploi DRYPRO
MODEL 832 » ou au « Mode d’emploi DRYPRO MODEL 873 » et
comprendre les fonctions et précautions élémentaires de DRYPRO
MODEL 832/873 avant d’opérer le produit.
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Chapitre 1

Consignes de sécurite et
avertissements



1.1 Mesures de sécurité

Lors de l'utilisation de la Printlink5-IN, observez les consignes de sécurité indiquées ci-dessous pour
garantir une manipulation appropriée. Avant d’utiliser la Printlink5-IN, assurez-vous d’avoir lu ce
manuel et d’en avoir entierement compris le contenu.

Remplacer la batterie interne
Lors du remplacement de la batterie au lithium contenue dans la Printlink5-IN, contactez les
représentants techniques de Konica Minolta.

1.1.1 Instructions d’utilisation

A AVERTISSEMENT

* Les mises en garde indiquées ou contenues dans ce produit ou dans ce manuel ou d’autres
manuels de différents appareils ont été soigneusement examinées, cependant des situations
imprévisibles peuvent se produire. Lorsque vous faites marcher le produit, suivez les
instructions et soyez toujours vigilant.

* Nous ne serons pas responsables de la perte de données importantes telles que des données
de patients que pourriez subir a partir de I'introduction de la Printlink5-IN. Lisez bien ce
manuel et soyez trés prudent dans la manipulation des données.

A ATTENTION

e Suivez les instructions et procédures contenues dans ce manuel et autres manuels de
différents appareils lorsque vous utilisez le produit.

* Assurez-vous d’observer les consignes de sécurité indiquées ou contenues sur ce produit
ou dans ce manuel ou d’autres manuels de différents appareils. La non-observation de cette
précaution peut entrainer des blessures ou endommager ce produit.

* Ne pas effectuer d’opération ou de mouvement autre que ceux décrits dans ce document et
autres manuels de différents appareils. Si un probléme persiste sur un produit, contactez-nous.

A ATTENTION

Printlink5-IN est conforme aux normes suivantes concernant l'interférence des fréquences
radioélectriques :

* Classe B du Conseil de contrdle volontaire des interférences des équipements de technologie
de I'information (VVCI)

* Partie 15 Classe B de la Commission fédérale des communications (FCC)

Ce produit peut causer des interférences radioélectriques pendant son utilisation. Dans ces cas-la,

les utilisateurs doivent prendre les mesures appropriées.
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1.1.2 Précautions générales

A AVERTISSEMENT

* Ne pas utiliser le produit s’il produit de la fumée, un bruit inhabituel ou une odeur.
En cas de fumée, ou de bruit ou d’odeur inhabituel dégagé par ce produit, arrétez immédiatement
son fonctionnement et retirez la fiche d’alimentation de la prise. Contactez ensuite un représentant
technique Konica Minolta. Si vous continuez d’utiliser le produit tel quel, cela peut provoquer un
incendie.

* N’introduisez pas de morceau de cable ou de métal.
N’introduisez pas de corps étranger tel qu’une bande ou un fil métallique a travers les fentes d’aération
ou l'unité de disquette. Le non-respect de cette consigne peut entrainer un choc électrique.

A ATTENTION

* Ne pas mettre d’eau ni de corps étranger dans la Printlink5-IN.
Ne pas mettre de liquide, comme de I'eau ou de corps étranger tel qu’un trombone ou une aiguille,
dans la Printlink5-IN. Le non-respect de cette consigne peut entrainer un inecendie, un choc
électrique ou une panne. Si un objet entre dans I'appareil, éteignez-le immédiatement et retirez
la fiche d’alimentation de la prise. N’essayez pas de le retirer. Veuillez contacter un représentant
technique Konica Minolta.

A ATTENTION

» Utiliser la machine dans une salle bien éclairée.

* Redémarrer I'appareil réguliérement.

e Avant d’éteindre la machine ou de retirer un disque, s’assurer de vérifier que le témoin
lumineux d’accés au disque dur est éteint.

* Lorsque vous éteignez puis rallumez I'appareil, attendez au moins 10 secondes avant de le
rallumer.

* Ne I’éteignez pas de maniére abrupte.
L’extinction de la machine pendant que le programme est en marche peut endommager le programme
du systéme ou les données de I'utilisateur et en trainer le dysfonctionnement du systéme. S’assurer
d’éteindre I'appareil aprés avoir quitté tous les programmes.

* Ne pas essayer de changer la configuration de Windows ou d’installer d’autres programmes.
Le non-respect de cette consigne peut entrainer un dysfonctionnement du systéme.

* Nettoyer réguliérement I’appareil.
Le nettoyage périodique de I'appareil évite la survenue de plusieurs problémes.
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113 Consignes de sécurité concernent I’alimentation électrique et le cable électrique

A AVERTISSEMENT

Ne manipulez pas la fiche d’alimentation avec les mains mouillées.

Ne pas connecter ou déconnecter la fiche d’alimentation avec les mains mouillées. Cela pourrait
provoquer un choc électrique.

Ne pas connecter le cable de terre a une tuyauterie de gaz.

Ne jamais connecter le cable de terre a une tuyauterie de gaz. Le non-respect de cette consigne
peut entrainer une explosion de gaz.

Pour réduire le risque d’incendie ou de choc électrique, observez ce qui suit :

Evitez toute exposition a un liquide, par exemple I’eau. Eviter les objets étrangers tels que
trombone ou aiguille dans I’appareil. Le non-respect de cette consigne peut entrainer un
choc électrique ou une panne.

S’assurer d’utiliser le cable d’alimentation spécifié.

Utiliser I’alimentation électrique d’une capacité suffisante conformément aux spécifications.
Eviter ’'adhérence de poussiére et de saleté sur la fiche d’alimentation ou ses branches.

Si la fiche d’alimentation ou le cable d’alimentation est chaud, ou si la fiche est lache dans la
prise murale, éviter d’utiliser la machine et contacter un représentant technique Konica Minolta.

A ATTENTION

Ne pas utiliser de prise électrique autre qu’une prise nominale.

Brancher le cable d’alimentation directement dans la prose murale spécifiée. L'utilisation d’'une
alimentation électrique autre que la nominale peut provoquer un incendie ou une fuite de courant.
Ne pas installer I'appareil dans un lieu ou une rallonge est nécessaire.

Eviter une connexion en étoile.

Si le courant passant par la prise murale dépasse la valeur nominale, la prise peut surchauffer,
entrainant un risque d’incendie.

Ne pas utiliser de cable d’alimentation autre que celui spécifié.

Ne pas utiliser de cable d’alimentation autre que celui fourni avec cet appareil. Si le courant passant
par la prise murale dépasse la valeur nominale, le cable peut surchauffer, entrainant un risque
d’incendie. Pour éviter un risque d’incendie ou de choc électrique causé par un cable d’alimentation
endommage, observez les instructions suivantes :

Ne pas tirer sur la portion du cable.

Ne pas tordre le cable d’alimentation.

Ne pas empaqueter le cable d’alimentation.

Ne pas fixer le cable d’alimentation avec une agrafeuse ou d’autres objets.

Ne pas pincer le cable d’alimentation.

Ne rien placer sur le cable d’alimentation.

Ne pas modifier, travailler sur ou réparer le cable d’alimentation.

Ne pas utiliser un cable d’alimentation endommagé.

Remplacer immédiatement le cable d’alimentation endommagé par le cable spécifié. Pour plus
d’'informations sur le remplacement du cable d’alimentation, veuillez contacter les représentants
techniques de Konica Minolta.

Tenir le cable d’alimentation a I’écart des appareils émettant de la chaleur.

Si vous envisagez de ne pas utiliser I'appareil pendant longtemps, débranchez le cable
d’alimentation de la prise électrique.
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11.4 Précautions a prendre pour l'installation, le déplacement, le stockage et la

connexion

A AVERTISSEMENT

Ne pas laisser le matériel d’emballage.

Ranger le matériel d’emballage utilisé pour le panneau de commande de la Printlink5-IN dans un
lieu a acces limité pour les patients. Conserver les sacs en plastique a I'écart des enfants, car ils
pourraient s’en couvrir la téte et s’asphyxier.

A ATTENTION

Ne pas installer I’'appareil dans un lieu autre que dans la zone spécifiée.

Ne pas installer la Printlink5-IN dans les lieux suivants ou d’autres lieux autres que ceux spécifiés
dans ce manuel. Le non-respect de cette consigne peut entrainer un incendie.

Lieu poussiéreux.

Lieu ou 'appareil sera directement exposé a la lumiére du soleil

Lieu humide, par exemple prés d’un chauffe-eau

Lieu instable

Lieu mal ventilé

Lieu ou 'appareil est exposé a une fumée ou vapeur d’huile

Lieu avec une différence significative entre lumiére et obscurité

Lieu ou la machine est sujette a des températures élevées, par exemple a proximité d’un
radiateur

Directement sur le sol

Ne pas connecter ou déconnecter le cable de I'interface avec le cable connecté.

Connecter ou déconnecter le cable d’interface aprés avoir débranché le cable d’alimentation de la
prise murale. Si vous touchez un cable ou un connecteur avec le cable d’alimentation connecté,
des courts-circuits peuvent provoquer un incendie, méme aprés avoir mis sur OFF le commutateur
d’alimentation.

Ne pas utiliser de cable d’interface autre que celui spécifié.

Utiliser un cable d’interface spécifié par Konica Minolta et vérifier le dispositif de connexion et les
connecteurs avant et apreés avoir vraiment effectué les connexions. Si un cable autre que celui
spécifié est utilisé ou est connecté a un dispositif incorrect, des courts-circuits pourraient entrainer
un incendie. Observer les instructions suivantes lors de la manipulation ou de la connexion d’un
cable d’interface.

Ne pas utiliser un connecteur de cable endommagé.

Ne rien placer sur le cable.

Ne pas utiliser un cable endommagé.

Ne pas marcher sur le cable.

Ne pas utiliser la machine si la connexion du cable est lache.

Ne pas obstruer les ouies d’aération.

Les ouies d’aération sont situées sur le devant et a I'arriere de I'appareil pour I'échappement de la
chaleur interne. Installer la machine de sorte a maintenir une distance d’au moins 10 cm entre les
ouies d’aération du devant et de l'arriere de 'appareil et le mur ou autre équipement.
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A ATTENTION

* Ne pas déplacer I’appareil si le cable d’alimentation, ou tout autre cable, y est encore raccordé.
Le tableau de commande de la Printlink5-IN risque de tomber ou de basculer si le cable d’alimentation
ou d’autres cables sont coincés, ce qui peut entrainer des blessures.

* Ne pas déplacer la Printlink5-IN méme aprés avoir mis l'interrupteur sur OFF, tant qu’il ne
s’est pas complétement arrété.

Avant de déplacer la Printlink5-IN ou d’effectuer tout travail similaire pouvant secouer I'appareil
d’'une certaine maniéere, attendez au moins 30 secondes aprés avoir mis le commutateur sur OFF.

1.1.5 Instructions de maintenance

A AVERTISSEMENT

* Ne pas démonter, réparer ou modifier I’appareil.
Ne jamais démonter, réparer ou modifier I'appareil. Le manquement a cette mise en garde peut
entrainer le dysfonctionnement de I'appareil, ce qui peut provoquer un incendie ou un choc électrique.
Si 'appareil doit étre réparé, contacter un représentant technique Konica Minolta.

* Ne pas retirer les piles au lithium.
La Printlink5-IN contient des piles au lithium. Ne pas retirer les piles au lithium. Si vous approchez les
piles au lithium du feu ou les plongez dans I'eau, elles peuvent provoquer une explosion. Lorsque la
pile au lithium est usée et que I'appareil ne fonctionne pas correctement, n’essayez pas de démonter,
remplacer ou recharger la pile vous-méme. Veuillez contacter un représentant technique Konica
Minolta.

* Ne pas effectuer de maintenance avec la prise d’alimentation branchée.
Mettez I'appareil hors tension, puis déconnectez la fiche d’alimentation de la prise murale avant tout
nettoyage ou toute maintenance de la Printlink5-IN. Si vous touchez les composants a l'intérieur
de I'appareil alors que le cable d’alimentation est connecté, cela peut entrainer un choc électrique
méme aprés avoir mis sur OFF le commutateur d’alimentation. Déconnectez la fiche d’alimentation
un instant et essuyez-la avec un chiffon sec pour éliminer la poussiére et la saleté. La poussiére et
la saleté peuvent s’accumuler sur la fiche ou la prise de courant et entrainer un incendie.

A ATTENTION

* Faire attention aux éléments chauffés.
Le disque dur intégré et autres composants de la Printlink5-IN sont trés chauds immédiatement
aprés la mise de l'interrupteur sur OFF.
* Bien faire les connexions.
Connecter le cable d’alimentation, le cable d’interface et les cartes de maniére sire. Siils ne sont pas
fermement connectés, cela peut entrainer un mauvais contact et donc de la fumée ou un incendie.
* Ne pas rayer ou frapper I'appareil avec un objet dur.
Cela peut endommager le dispositif en entrainer une défaillance.
» S’assurer de nettoyer I'intérieur de la machine.
Veuillez contacter un représentant technique Konica Minolta et faire nettoyer lintérieur de la
Printlink5-IN une fois par an. La poussiére accumulée a l'intérieur de la machine peut entrainer une
génération de chaleur ou un incendie.

10
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1.1.6 Précautions d’utilisation

A AVERTISSEMENT

* En cas de tonnerre, arréter d’utiliser ’appareil.
Lorsque des éclairs peuvent se produire, éteindre la machine et débrancher le cable d’alimentation.
S’il tonne avant d’avoir débranché le cable d’alimentation, ne pas toucher I'appareil ni aucun de ses
cables car cela pourrait provoquer un incendie ou un choc électrique.

A ATTENTION

* Ne pas placer de tasse ou de verre de café, jus de fruit ou autre liquide sur I'appareil.

Si de I'eau, un liquide ou du métal entre dans la machine, son fonctionnement représente un danger.
Faire attention a éviter I'entrée d’objets étrangers dans I'appareil.

* Ne pas utiliser I’'appareil dans une salle ou sont stockés ou utilisés des agents chimiques.

* Ne pas utiliser de téléphone portable, PHS ou bipeur a proximité de I’appareil.

S’assurer que I'alimentation des téléphones portables, PHS ou bipeurs a proximité de la Printlink5-IN
est éteinte. Dans le cas contraire, 'onde radio peut entrainer le dysfonctionnement de I'appareil.

* Voir le moniteur a au moins 80 cm.

* Ne pas utiliser I'appareil en continu pendant de longues périodes.

» Sivous avez besoin d’utiliser la machine en continu pendant de longues périodes, faites une
pause de10 a 15 minutes toutes les heures pour reposer vos yeux.

Le fait de regarder le moniteur en continu pendant longtemps fatigue les yeux.

* Tenir compte de la condition de réception de la radio ou TV située a proximité pendant le
fonctionnement de I'appareil.

Lorsqu'il est utilisé a proximité d’'une radio ou d’'une TV, I'appareil peut générer du bruit dans la radio ou
la TV. Dans ces cas-la, utiliser la radio ou la TV en la tenant a une distance suffisante de cet appareil.

* Faire extréemement attention pou éviter que I’appareil ne soit infecté par un virus a travers la
connexion réseau ou la connexion simple.

* Si le dispositif est utilisé et énergisé en continu pendant 24 heures, cela causera un
fonctionnement instable du systéme.

Par conséquent, mettre I'interrupteur sur OFF a la fin du travail pour maintenir un fonctionnement
stable.

Si le systeme est énergisé en continu pendant 24 heures par nécessité, éteindre et rallumer
I'appareil une fois par semaine. Si le dispositif est énergisé en continu pendant 24 heures sur une
période de 14 jours, il redémarrera automatiquement (lorsque vous utilisez I'appareil sans moniteur,
réglez toujours le redémarrage automatique sur ON lorsque vous installez I'appareil). Si le temps de
redémarrage spécifié est atteint pendant la communication avec la modalité, ABORT est transmis
et la transmission s’éteint. Les données ne peuvent pas étre regues depuis cette modalité pendant
le redémarrage (environ deux minutes). Cependant, les éléments qui ont déja été regus et sont
affichés dans la fenétre de file d’attente de la fenétre de la Printlink5-IN sont préservés méme si le
redémarrage est effectué.

* Lorsque vous utilisez cet appareil sans moniteur, éteignez et démarrez la Printlink5-IN a I’'aide
du commutateur d’alimentation de I’ordinateur. Si vous ne remarquez pas qu’il n’y a pas de
moniteur et que I'appareil est allumé, appuyez et maintenez enfoncé le commutateur pour
forcer I’extinction. Par conséquent, faire attention a ne pas appuyer et maintenir enfoncé le
commutateur pendant plus de 3 secondes.

1"
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11.7 Instructions pour la mise au rebut

Pour la mise au rebut de la Printlink5-IN, tenir compte de ce qui suit :

A ATTENTION

* Retirer la pile au lithium intégrée dans l'unité principale avant la mise au rebut de l'unité
principale de la Printlink5-IN.

* Lors de la mise au rebut de I'unité principale de la Printlink5-IN et du moniteur LCD, recycler
correctement et conformément a la « Loi pour la promotion d’une utilisation efficace des
ressources (Loi de recyclage révisée) ».

* Les accessoires doivent étre mis au rebut comme déchet industriel.

* Matériel d’'emballage de la Printlink5-IN

* Pile au lithium intégrée a la Printlink5-IN

S’assurer que les mettre au rebut aupres d’une firme de déchets industriels autorisée et conformément
aux ordonnances et réglementations applicables du gouvernement local.
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Chapitre 2

Démarrer et quitter la Printlink5-IN
et mode arréet de I'imageur
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2.1

Démarrer et quitter la Printlink5-IN

Cette section décrit comment démarrer et quitter la Printlink5-IN.

2141

-~

I:g:l ® Si la Printlink5-IN est utilisée et énergisée en continu pendant

24 heures, cela causera un fonctionnement instable du systéme.
Par conséquent, pour maintenir un fonctionnement sans risques,
quitter la Printlink5-IN lorsque le travail est terminé. Si le systéme
est énergisé en continu pendant 24 heures par nécessité, quitter/
démarrer la Printlink5-IN une fois par semaine. Si le dispositif est
énergisé en continu pendant 24 heures sur une période de 14 jours,
il redémarrera automatiquement (lorsque vous utilisez I'appareil
sans moniteur, réglez toujours le redémarrage automatique sur ON
lorsque vous installez I’appareil). Si le temps de redémarrage spé-
cifié est atteint pendant la communication avec la modalité, ABORT
est transmis et la transmission s’éteint. Les données ne peuvent
pas étre regues depuis cette modalité pendant le redémarrage (en-
viron deux minutes). Cependant, les éléments qui ont déja été regus
et sont affichés dans la fenétre de file d’attente de la fenétre de la
Printlink5-IN sont préservés méme si le redémarrage est effectué.
Lorsque vous utilisez cet appareil sans moniteur, éteignez et dé-
marrez la Printlink5-IN a I’'aide du commutateur d’alimentation de
'ordinateur. Si vous ne remarquez pas qu’il n’y a pas de moniteur et
que I'appareil est allumé, appuyez et maintenez enfoncé le commu-
tateur pour forcer I’extinction. Par conséquent, faire attention a ne

pas appuyer et maintenir enfoncé le commutateur pendant plus de

3 secondes.

Le démarrage

Pour démarrer la Printlink5-IN, réalisez les étapes suivantes :

1

Mettre I'interrupteur d’alimentation de la Printlink5-IN en position ON.

Interrupteur d’alimentation

—={ eS8
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Démarrer et quitter la Printlink5-IN

La fenétre principale de la Printlink5-IN s’affiche aprés le démarrage de Windows.

%} Printlink5

Operation  Configuration

1-793 1 Ready 0 14x17 B 100 14x14 C 100 1llx1l4 M 100

2-793_2 Ready 0 l4zld CLEAR 100 ldxl? ELUE 100 -

332 Error EFO00 o - - - Tuager not ready
1-UIEWER Ready o - - -

2-ZERVER Ready 0 - - -

Input Date Input Source | Output Desting Mumbe Patient 10 Patient Marme
“faiting for confimation 1A16/2007 4:23:03PM  C52 1 0000000001 KOMIKAMINORUTA TARDU
“wiaiting for confimation 1AB/2007 42812 PM C52 1 00000000 KOMIKAMINORUTA TAROD
“waiting for confimation 162007 42821 PM C52 2 0000000002 KOMIKAMINDRUTA JIROU
“faiting for confimation 1/16/2007 4:28:23PM  C52 1 0000000002 KOMIKAMINDRUTA JIROU
“wiaiting for confimation 1AB/2007 42833 P C52 § 0000000003 KOMIKAMINORUTA HANAKD
“waiting for Correction 3002 1/18/2007 4.35:01 PM | C52 1 0000007777 KOMI7777
“faiting for Correction B3002 1/16/2007 43503 PM | C52 10000007777 ROMI7777
“w/aiting for Correction B3002 1/18/2007 43508 PM | C52 3 000000777 KOMI777?
or Dutput 1/ 1 it I Kb A
“faiting for Dutput 1A16/2007 4:28:41 PM C52 a3z 1 0000000004 KOMIKAMINORUTA SHIROL
“wiaiting for Correction B3002 1/16/2007 43512 PM | C52 3 000000777 KOMI?P???
“wfaiting for Dutput 1A16/2007 4:2303FM C52 532 3 00000000071 KOMIKAMINDRUTA TAROU
Filker
| Status Input Day |Input Sowrce | Dutput Destinatic Humbe | Patient 10 | Patiznt Name [ Clear |

Apply

L'icone Printlink5-IN apparait dans la barre des taches de Windows (en bas a droite

[
|ﬂ g:27

L’'icéne change en fonction de la condition de communication, comme suit :

de I'écran par défaut).

Q
(o]}
=
o

Signification

La condition de communication est normale.

Il'y a une file d’attente dans I'état d’avertissement.

Il'y a une file d’attente dans I'état d’erreur.

A
w

+ Si la fenétre principale de la Printlink5-IN ne s’affiche pas pendant le pro-

00 0000000000000 00000000000000000000000000000000000 o

cessus de démarrage, cliquer sur I'icone de la Printlink5-IN sur la barre
des taches. La fenétre principale apparait.

« Si elle est fermée en cliquant sur le bouton 24 (fermer) ou [ (minimiser),
la fenétre principale s’affiche en cliquant sur l'icbne Printlink5-IN de la
barre des taches.

» Lorsque le mode extinction est réglé, 'imageur cible démarre aussi.

Q « 2.2 Mode hors tension de I'imageur » (Page 17)

000000 000000000000000000000000000000000000000000000000000 o
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Démarrer et quitter la Printlink5-IN

2.1.2 Comment éteindre

Pour éteindre la Printlink5-IN, réaliser les étapes suivantes :

1 Sélectionner [Terminate] dans le menu [Operation] de la fenétre princi-
pale de Printlink5-IN.

2 Printlink5

()l Configuration

Qutput Histary. ..

Error reset
Queue  Message

Stop ko output

Terminate

Le message de confirmation s’affiche.

2 Cliquez sur le bouton [OK].

\‘\.’/I PrintlinkS will be exit and shutdown, Are you sure to shukdown?

Cancel

Printlink5-IN s’éteint, puis Windows s’éteint. Le PC sera mis hors tension.

p

A
~

» La file d’attente affichée dans [Communication Condition] lors de I'extinc-

tion sera maintenue jusqu’au prochain démarrage de la machine.
» Lorsque le mode extinction est réglé, I'imageur cible est aussi mis hors
tension.

Q « 2.2 Mode hors tension de I'imageur » (Page 17)

e )
Eg:l ® Méme si le mode hors tension est sur « ON », la fonction hors ten-

sion n’opérera pas immédiatement aprés I’extinction de Windows
si vous n’avez pas sélectionné [Exit] depuis le menu [Operation]
sur la fenétre principale de Printlink5-IN. Dans ce cas, I'imageur
sera mis hors tension environ 10 minutes aprés la mise hors ten-
sion de la Printlink5-IN.

16



2.2 Mode hors tension de I'imageur

L'imageur connecté a cette machine peut étre mis hors/sous tension en synchronisation avec le
démarrage/extinction de la Printlink5-IN. Cette fonction est appelée mode hors tension.

Les modeéles suivants de I'imageur supportent le mode hors tension.

* Laser Imager DRYPRO MODEL 832

* Laser Imager DRYPRO MODEL 873

Pour le mise hors tension en synchronisation avec la DRYPRO MODEL 832/873, démarrer I'outil qui
effectue la maintenance de la DRYPRO MODEL 832/873, depuis la fenétre principale de la Printlink5-IN
et mettre le mode Hors tension sur « ON ». Exécuter les étapes suivantes.

Pour plus d’informations sur I'outil de la DRYPRO MODEL 832/873, voir le Chapitre 3 « Fonctionnement
depuis I"Outil Tool' pour la Maintenance de la DRYPRO MODEL 832/873 ».

s N\
Eg:l ® Méme si le mode hors tension est sur « ON », la fonction hors ten-

sion n’opérera pas immédiatement aprés I’extinction de Windows
si vous n’avez pas sélectionné [Exit] depuis le menu [Operation]
sur la fenétre principale de Printlink5-IN. Dans ce cas, I'imageur
sera mis hors tension environ 10 minutes aprés la mise hors ten-
sion de la Printlink5-IN.

1 Faire double clic sur la ligne affichant les paramétres de DYPRO 832 ou
873 sous [Output destination information] sur la fenétre principale de
Printlink5-IN.

#: Printlink5

Operation  Configuration

Output destination information
Hane Status Queue  Trayl TrayZ Tray® Message
1-793 1 Ready 0 14x17 B 100 14x14 C 100 1lx14 M 100
l 232 Error  BFOO0 o - - - Tuager not ready
z-5ERVER Ready o - - -

Mumber of display
Statuz Input Date: Input Source | Output Destina Numbe Patient 10 Patient Marme
"W aiting for confirmation 1/16/2007 4:28:09 P C52 1 0000000001 KOMIEAMINORUTA TAROU
"W aiting for confimation 1/16/2007 4:2812PM CS2 1 0000000001 EOHIEAMINORUTA TAROU
"Wwaiting for confimation 1/16/2007 4:28:21 PM C52 2 0000000002 KOMIKAMINORUTA JIROU
"W aiting for confirmation 1/16/2007 4:28:23 P C52 1 0000000002 KOMIEAMINORUTA JIROU
"W aiting for confimation 1/16/2007 4:28:38 PM CS2 5 0000000003 EOMIEAMINORUTA HANAKD

/ailing for Output KOMIKAMINORLIT KO
1 0000000004 KOMIKAMINORUITA SHIROL

Waiting for Output 1A16/2007 4:28:41 P
"W/ aiting for Output 1/16/2007 4:23:03 PM  C52 832 3 0000000001 KOMIEAMINORUTA TAROL
Filter
Status Input Day Input Source: Output Destinatic| Mumbe | Patient [D Patient M ame Clear
Apply

L'outil de DRYPRO MODEL 832/873 démarre et la fenétre du [Maintenance Menu]

(la page suivante) s’affiche.




Mode hors tension de I'imageur

2 Cliquer sur le bouton [SYSTEM SETUP].

DRYPRO MODEL 832

DryproB32 Utility Tool (EN)

‘,ﬂt».ﬁ—\ STATUS READY
TRAY INFOI 4108 (30) 14417 B [112)
= BRYPRO DRYPRO MODEL 832 (10.14.8.134)

PRINT INFD.
PRINT QUELIE / DELETE | TEST PRINT | OCPATTERN
FILM INFD
FILM DATA. \ FILM SETUP |
IMARER INFO
TIME LAYOUT | SYSTEM RESET |

DRYPRO MODEL 873

STATLS FEADY
Caltralion e
DAYFROINFD. | DRYPRO 673 10.14.8171)
TRAY INFO KITE 1)
1K1 1521 Caltration
M el Caliration
FRINT INFO
PRINT QUELE /DELETE | [ TEST PRINT ] [ QCPATTERN
FILM INFD,
[ FILM DATA ] [ FILM SETUP
IMAGEF: INFD)
[__svstemseror | || TIME LA7OUT ] [ somtemsetue |
BACK.

La fenétre [SYSTEM SETUP] apparait.

3

Mettre [REMOTE POWER CONTROL] sur « PW CONTROL FROM PC

(WITH HEAT CONTROL) » ou « PW CONTROL FROM PC (WITHOUT HEAT
CONTROL) » et cliquez sur le bouton [SAVE].

DRYPRO MODEL 832

SYSTEM SETUP

SUBMET MASK

DEFALILT GATEWAY

MAC ADDRESS

REMOTE POWER

IMAGER NAME
NAME |DF\YF’RDBBZ
IF ADDRESS 10 14 g 142 [0-258]

255 255 240 0 [0-255)
il il il 0 [0-255)

005044 80:60:20

N P/ CONTROL FROM PC [WITH HEAT CONTROJR
SLEEPMODE TIMER ¢ ON ~ OFF
[50 MIN o ora)
BUZZER = ON « OFF
o |

DRYPRO MODEL 873

SYSTEM SETUP

SUBMET MASK

DEFALILT GATEWATY

MAC ADDRESS

REMOTE POWER

IMAGER NAME

NAME [bRYPRO 873 |

IP ADDRESS ol [ e [ 8] [ 7] mess
[ 25 [om] [ 2a] [ 0] pesmy
Lol [ [ o[ 1] esm

00:50:A8BFER 31

CONTROL [P/ CONTROL FROM PC [WITH HEAT CONTROJRS
SLEEP MODE TIMER [e:[ @ OFF
[0 mn e
BUZZER @ 0N O OFF
IEZEN [ macx

* Le réglage sur « PW CONTROL FROM PC (WITH HEAT CONTROL) » réduit le

temps de pré-chauffage pendant le processus de démarrage car la température

a l'intérieur de 'unité principale est maintenue aprés la mise hors tension.

* Le réglage sur « PW CONTROL FROM PC (WITHOUT HEAT CONTROL) » ne

contrble pas la température a l'intérieur de I'unité principale aprés la mise hors

tension.

La configuration sera enregistrée et la fenétre sera fermée.
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Mode hors tension de I'imageur

4 Cliquer sur le bouton [BACK] dans la fenétre [Maintenance Menul].

DRYPRO MODEL 832 DRYPRO MODEL 873

Drypro832 Utility Tool (EN)

Drypro873 Utility Tool (EN)

STATUS READY
{FE"—'\ STATUS READY Calibration need.
‘ = I DRYPROINFD. | DRYPRO 673 (0.14.8.171)
TREY INFD <108 (30) 142178 (112) TRAY INFD K17 2
e Gl DRYPRO MODEL 832 (1014.8.134) TIR14E 152) Calbration
= 16140 73 Calbraton,
FRINT INFD
FRINT INFO
[_PRINT oUEDE /DELETE | [ TEST PRINT ] [ OCPATTERN
PRINT DUEUE /DELETE | TEST PAINT | 0C PATTERN
FILM INFO
FILM INFO
[ FILM DATA ] [ FILM SETUP
FILM DATA. | FILM SETUP ‘
IMABER, INFD
IMAGER INFO.
[ svstemserur | [ TIME LAPOUT ] [ sortemsetur |
SvsTEMSETUR | TIWE LavuT | SYSTEM RESET |

L'outil de DRYPRO MODEL 832/873 sera quitté et la fenétre [Maintenance Menu]

sera fermée.
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Chapitre 3

Fonctionnement depuis « Outil »
pour maintenance de la DRYPRO
MODEL 832/873
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3.1 Démarrage et extinction de I’outil

La Printlink5-IN est équipée d’'une application appelée Outil, qui effectue la maintenance de la
DRYPRO MODEL 832/873.
Cet section explique comment démarrer et éteindre I'Outil de la DRYPRO MODEL 832/873.

3.1.1 Comment démarrer I’Outil

Pour démarrer I'Outil de la Printlink5-IN, réalisez les étapes suivantes :

1 Faire double clic sur la ligne affichant DRYPRO MODEL 832 ou 873
dans [Output destination information] dans la fenétre principale de
Printlink5-IN.

= Printlink5

Operation)  Gonfiguration ()

Com o Mumbe lay

o o
InputDate Input Source | Output Destination | Mumber of sheet | Patient ID Patient Mame

Filter
Status ||n|:|utDa_l,I ||nput80urce |DutputDestinatic|Numbe|F'atientID |F‘atientName [ Clear ]

Apply

La fenétre [Maintenance Menu] de I'outil s’affiche.
Q « 3.2 Fenétre du menu Maintenance » (Page 24)
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Démarrage et extinction de I'outil

3.1.2 Comment éteindre I’Outil

Pour éteindre la I'Outil, réaliser les étapes suivantes.

1 Cliquer sur le bouton [BACK] dans la fenétre [Maintenance Menu] de I’outil.

DRYPRO MODEL 832

Drypro832 Utility Tool {EN}

STATUS

TRAY INFO.

DRYPRO
INFO.

READY

14417 8 8
DPg32 (92168201610

PRINT INFO.
PRINT QUELE / DELETE | TEST PRINT | QG PATTERN
FILM INFO.
FILM DATA | FILM SETUP |
IMAGER INFO.
SYSTEM SETUP | TIME LAYOUT | SYSTEM RESET

DRYPRO MODEL 873

Drypro873 Utility Tool (EN)

STATUS READY
Calibration need.
DRYPROINFO. | DRYPRO 873 (10.14.8.171)
TREY INFO. 144178 (21)
T1%14B (32) Calibration.
11X14 M 73) Calibration.
PRINT INFO.
PRINT QUELE / DELETE | | TEST PRINT ] GCFPATTERN
FILM INFOD.
FILM DATA | FILM SETUP
IMAGER INFO.
[ svstemsetur | | TIME L&YOUT | [ SORTERSETUP
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3.2

Fenétre du menu Maintenance

Cette section décrit la fenétre [Maintenance Menu] de I'outil DRYPRO MODEL 832/873.

DRYPRO MODEL 832

Drypro832 Utility Tool (EN}

STATUS READY
I e ¢ ®
[ ]
D ——e : TRAYINFO.  [1007B (118 ® ®
DRYPRO DPE32 (192188:20161)
\ — ° @
PRINT INFO. 1
® @  PRINT QUEUE / DELETE | TEST PRINT QG PATTERN ~~ @——— (7)
FILM INFO
Py FILM DATA | FILM SETUP ® @
IMAGER INFO 1
0 SYSTEMSETUP | TIME LAYOLT SYSTEM RESET @ (12
DRYPRO MODEL 873
DryproB873 Utility Tool (EN)
STATUS READY
Calibration need. @ @
DRYPAOINFO. | DRYPRO 673 (10148171 o @
TRA&Y INFO. 14417 B 21] ° ®
11%14 B (32) Calibration.
1114 M (731 Calbration. ®
PRINT INFO. 1
(6) ———@ PRINT QUEUE/DELETE | | TEST PRINT | | QcPaTTERN @ ———— (D
FILM INFOL
° FILM DATA ] FILM SETUP ® ®
IMAGER INFO 1
T—O  cysTEMSETUP | | TIME LAYOUT | [ somteRseur  @——— (2
BALCK [ e — @
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Fenétre du menu Maintenance

Nu-

i Elément Description Référer
@ |lcéne DRYPRO 832 Lorsqu’une erreur se produit, cliquer sur cet icone 3.3 Fenétre des solutions
pour afficher la fenétre [Solutions]. (Page 26)
® |[STATUS Montre I'état actuel de cet appareil. Voir « MODE D’EMPLOI
Laser Imager DRYPRO
MODEL 832/873 ».
® | TRAY INFO. La taille et le type du film chargé s’affichent. Voir « MODE D’EMPLOI
Laser Imager DRYPRO
MODEL 832/873 ».
® |DRYPRO INFO. Le nom et 'adresse |IP établie s’affichent. —
PRINT INFO. 3.4 Information
d’'impression (Page 28)
® Bouton [PRINT Le clic sur ce bouton affiche la fenétre [PRINT 3.4.1 File d’attente
QUEUE/DELETE] QUEUE/DELETE]. d’'impression/Suppression
(Page 28)
® Bouton Le clic sur ce bouton affiche la vue [TEST PRINT]. 3.4.2 Essai d'impression
[TEST PRINT]. Vous pouvez imprimer les modéles QC pour controler | (Page 30)
la densité.
@ Bouton Le clic sur ce bouton affiche la vue [QC PATTERN]. |3.4.3 Modéles QC
[QC PATTERN] Vous pouvez vérifier la valeur de référence et les (Page 32)
résultats des modéles QC.
FILM INFO. 3.5 Informations du film
et du bac (Page 35)
Bouton [FILM DATA] | Le clic sur ce bouton affiche la fenétre [FILM DATA]. |3.5.1 Informations du film
(Page 35)
® Bouton Le clic sur ce bouton affiche la fenétre [FILM SETUP]. | 3.5.2 Réglage du film
[FILM SETUP] Spécifier la taille, le type et le nombre de feuilles de | (Page 37)
film.
IMAGER INFO. 3.6 Informations
(Page 40)
\[) Bouton Le clic sur ce bouton affiche la fenétre [SYSTEM 3.6.1 Réglage du
[SYSTEM SETUP] | SETUP]. Vous pouvez effectuer des réglages de systeme (Page 40)
réseau et de veille.
() Bouton Le clic sur ce bouton affiche la vue [TIME LAYOUT]. |3.6.2 Apparence de
[TIME LAYOUT] Vous pouvez régler le format d’affichage de la date et | 'heure (Page 43)
de I'heure.
@ Bouton Supprime toutes les taches. 3.6.3 Réinitialisation du
[SYSTEM RESET] systéme (Page 45)
@@ |Bouton [BACK] Quitte I'Outil. 3.1.2 Comment éteindre
I'Outil (Page 23)
@ |[SORTER SETUP] Le clic sur ce bouton affiche la fenétre [SORTER 3.6.4 Réglage du trieur

SETUP]. Spécifier plusieurs réglages de trieur
(optionnel).

(Page 46)
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3.3 Fenétre des solutions

Pour DRYPRO 832, lorsque le film est épuisé, que le filtre doit étre changé, ou qu’'un bourrage de
film se produit, cliquer sur I'icdbne en haut a gauche de la fenétre [Maintenance Menu] pour afficher la
fenétre montrant les solutions appropriées a la situation.

Affichage de la fenétre [Maintenance Menu] | Fenétre des solutions appropriées

Lorsque le film s’épuise

Film Loadine

Drypro832 Utility Tool (EN)

Film Loading
STATUS READY
i L" A
‘ = TRAY INFO. 1417 B Film Set
DRYPRO DPE32 (19216820161}
—— [nFo
PRINT INFO,
FRINT QUELE / DELETE ‘ TEST PRINT ‘ QG PATTERN
FILM INFO.
FILM DATA | FILM SETUP | Press the [Open/Glosz] button to start Film Loading operation
1. Dran the tray o the very end and then remave the existing film tray.
TIREER 70 2.Set 2 new film package so that the arrows: on the film package come ta the arrom
side on the tray.
SYETEM SETUP ‘ TIME LAYOUT ‘ SYSTEM RESET
3. Remave the tape from the film packase
4. Cut the edee of film packase on the far side with a cutter attached
5. Glose the tray 0 that the near end of film package comes out fram the tray.

6. Pull out the film package from the tray to finish,

Q Voir « MODE D’EMPLOI Laser Imager DRYPRO MODEL 832 ».

Lorsqu’il est nécessaire de changer le filtre

Filter, Exchange
Drypro832 Utility Tool (EN)

Filter Exchange
STATUS READY
T A Filter exchange.
‘ e TRAY INFO. 14178 (15
DRYPRO DP832 (19216820161}
- INFO.
]
FRINT INFO.
PRINT QUEUE / DELETE | TEST PRINT ‘ QG PATTERN
FILM INFO.
FILM DATA ‘ FILM SETUP ‘
Open the front cover to exchange the filter.
IMAGER INFO 1. Hald the handie of the filter case to mave a little upward
SYSTEM SETUP ‘ TIME LAYOUT ‘ SYSTEM RESET ‘ 2 Pull out the filter case.
3. Press the lever an the top of the filter case 1o release the lock and then remove
the existing filter
EEEH 4. Prepare a new filter.
5. Set the new filter 1o the fiter case and then check that the filter is locked

6. St the filer case to the machine.

7. Cloge the frant cover to finish,

Q Voir « MODE D’EMPLOI Laser Imager DRYPRO MODEL 832 ».

26



Fenétre des solutions

Affichage de la fenétre [Maintenance Menu] | Fenétre des solutions appropriées

Lorsqu’un bourrage de film se produit dans I'unité de traitement de chaleur

Drypro832 Utility Tool (EN)
Film Jam

ERROR

[E4611IFilm jam occurred
1607 E M

DPE32 (19218820161

PRINT INFO.
FRINT QUELE / DELETE ‘ TEST PRINT ‘ QC PATTERN
FILM INFO
FILM DATA | FILM SETUP | Open the front cover 10 remove a jammed filn

1, Ratate the handle at the lower Ieft of the machine n clockise directian until the
film leading edge comes out,

IMAGER INFO.
2. Remove the jammed film and then close the front caver to finish

SYETEM SETUP ‘ TIME LAYOUT ‘ SYSTEM RESET

Q Voir « MODE D’EMPLOI Laser Imager DRYPRO MODEL 832 ».

Lorsqu’un bourrage de film se produit entre le bac d’alimentation et I'unité de réglage de la position

Drypro832 Utility Tool (EN)
Film Jam

STATUS ERROR
[E4412]Film jam ocourred.
TRAY INFO. 14KITE (18

DRYPRO DP832 {19216320161)
INFO.
PRINT INFO.
PRINT QUEUE / DELETE | TEST PRINT \ Q3 PATTERN
FILM INFO.
FILM DATA \ FILM SETUP ‘ Open the front cover to remove & jammed film
1. Mave the lever at the middle right upward to open the right cover.
IMAGER INFO.
2 Remaove the jammed film and then close the right and frant cover to finish
SYSTEM SETUP | TIME LAYOUT | SYSTEM RESET |

Q Voir « MODE D’EMPLOI Laser Imager DRYPRO MODEL 832 ».
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3.4 Information d’impression

Vous pouvez afficher la liste des taches ou supprimer une tache depuis I'Outil. Vous pouvez aussi
imprimer un essai d'impression pour controler la densité.

3.41 File d’attente d’impression/Suppression

Vous pouvez vérifier I'état et les informations de la tadche d’'impression sur la DRYPRO MODEL
832/873 ou supprimer la tache d’impression.

1 Cliquer sur le bouton [PRINT QUEUE/DELETE] dans la fenétre

[Maintenance Menul].

DRYPRO MODEL 832 DRYPRO MODEL 873

DryproB32 Utility Tool (EN) DryproB73 Utility Tool (EN)

STATUS READY
(M, cT#ils READY Calbraton need
‘ DRYFRONFD.  DAYPAQ 873 (1014.8171]
TR INFOL 4108 (30 URITE [112) TRAY INFO. 144178 e
— DRYPRO MODEL 832 [10.148134] 11X14B 52) Calbuation
e IR b 73l Calbualion.
FRINT IMFOI
PRINT INFD)
[ PrINT QueuE ¢ pELETE ]| [ TEST PRINT ] | OCPATTERN
PRINT QUEUE  DELETE TEST PRINT | CPATTERN
FILM INFO.
FILM INFO
( FILM DATA ] FILM SETUP
FILM DATA FILM SETUR
IMAGER INFLL
IMEGER INFO
sysTEMSETUR | | TIME LAYDUT ] [ sorteRsEre |
SSTEMSETUP | TIME LaYDUT ‘ SvSTEM RESET |
BACK
BALK

La fenétre [PRINT QUEUE/DELETE] apparait.
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Information d’impression

DRYPRO MODEL 832

@® ® ® O ® ®
2 l—l—l—l—l—

HO RECEIVE TIME PAGE SIZE/TVPE copy FORMAT

2006-G8p-28  DZ:40 PM 14X17 B

2006-Sep-28 0242 P 14X17 B

[ BELETE ™) _ALLDELETE _E!ACK_I
\ —
@ ®
DRYPRO MODEL 873 @
l_

RECEIVE TIME SIZE/TYPE OUTPUT BIN FORMAT
2008/06/22 06:16 a 14417 B i STANDARD'2,2
2008/06/22 0616 14x17 B 3 STANDARD\Z, 4
2008/06/22_06:16 14417 B i STANDARDYA,5

pELETE
Nu- < A
méro Elément Description
® |NO Affiche le numéro d’élément de la tache d’impression.

RECEIVE TIME | Montre la date et I'heure de la réception de I'image.

® |PAGE Affiche le numéro de série du film d’exportation attribué par le systéme de diagnostic.
@ | SIZE/TYPE La taille et le type du film a exporter s’affichent.
® |COPY Montre le nombre/impression de copies.
® |FORMAT Montre le nombre de trames.
@ | Bouton [DELETE] | Cliquer sur ce bouton annule la tadche sélectionnée.
Bouton Cliquer sur ce bouton annule toutes les taches affichées.
[ALL DELETE]
© | Bouton [BACK] Le clic sur ce bouton vous renvoie a la fenétre [Maintenance Menul].

® |OUTPUT BIN La corbeille du trieur de la destination d’exportation s’affiche.

2 Cliquer sur le bouton [BACK].

L’affichage revient a la fenétre [Maintenance Menul].
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Information d’impression

3.4.2 Essai d’impression

Lorsque I'essai d'impression est réalisé, le modéle QC qui va évaluer la qualité de I'image est
imprimé et la densité du modéle QC est mesuré avec le densimétre intégré au méme moment et la
densité est automatiquement vérifié. Vous pouvez vérifier la qualité d’image en cas de probléme en
vérifiant visuellement les modéles QC imprimés. Effectuer un essai d'impression par bac d’alimentation

(si Lispl-832 est installé).

Cette section décrit comment imprimer des modeles QC depuis I'Outil. Pour 'ensemble de la fonction
d’essai d'impression et la méthode pour juger les résultats aprés impression de modéles QC, voir le

« MODE D’EMPLOI Laser Imager DRYPRO MODEL 832/873 ».

* Vous pouvez aussi imprimer les modéles QC depuis le panneau de com-
mande de l'unité principale.

Q Voir « MODE D’EMPLOI Laser Imager DRYPRO MODEL 832/873 ».

Pour imprimer les modéles QC, réalisez les étapes suivantes.

1 Cliquer sur le bouton [TEST PRINT] dans la fenétre [Maintenance Menu].

STATUS READY
STATUS READY Calibration need,
[ B 2 DRYPRO INFO. DRYPRO 873 (10148171)
TRAY INFO. 1417 B (18) TRAY INFO. 14<17B 21)
DRYPRO R )
= R DPE3Z (19216820161 11x14B (92) Calibration.
11214 M 73] Calibration.
FRINT [NFO.
PRINT INFO.
FRINT QUEUE /DELETE | | [ TEST PRINT | B OCPATTERN
PRINT QUEUE / DELETE | TEST PRINT \ 0 PATTERN
FILK INFO.
FILM INFO.
FILM DATA ] FILM SETUP |
FILM DATA FILM SETUP
IMAGER INFO.
IMAGER INFO.
sysTEMSETUP ] [ TIME LAYOUT ] [ sommeRserve |
SYSTEMSETUP | TIME LAYOUT ‘ SYSTEMRESET |

La vue [TEST PRINT] apparait.
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Information d’impression

2 Sélectionner le bac que vous voulez utiliser dans [TRAY SELECT] et cli-
quer sur le bouton [PRINT].

TEST PRINT

TRAY SELECT
11417 B 116 hd

BAGK

4

A 000000000000 00000000000000000000000000000000000000 ©

~
* Le clic sur le bouton [BACK] vous renvoie a la fenétre [Maintenance

Menu] sans exporter les modéles QC.

Les modeles QC comme indiqués ci-dessous sont exportés et I'affichage retourne
a la fenétre [Maintenance Menul].
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Information d’impression

3.4.3 Modeéles QC

La valeur des modéles QC lue avec le densimétre intégré au DRYPRO MODEL 832/873 s’affiche. Si
la valeur lue est dans les limites de la valeur de référence préétablie (OK), la lecture s’affiche en bleu.
Si elle est en dehors des limites de la valeur de référence (NG), elle s’affiche en rouge.

Pour 'ensemble de la fonction d’essai d’impression et la méthode pour juger les résultats aprés
impression de modéles QC, voir le « MODE D’EMPLOI Laser Imager DRYPRO MODEL 832/873 ».

Eg:l ® Si le résultat des modeéles QC est « NG », effectuer un étalonnage.

Q Voir « MODE D’EMPLOI Laser Imager DRYPRO MODEL
832/873 »

* Vous pouvez aussi consulter les résultats des modeles QC sur le pan-

neau de commande de l'unité principale.

Q Voir « MODE D’EMPLOI Laser Imager DRYPRO MODEL 832/873 ».

1 Cliquer sur le bouton [QC PATTERN] dans la fenétre [Maintenance Menu].

STATUS READY
(P i— STATUS READY Caiibration need
- = DRYPRO INFO DRYPRO 73 (10.14.8171)
TRAY INFO. 14078 015 TRy INFD ywe &
DRYPRO DFE3Z (192168201613
s INFO. 11%148 @) Callration
11%14M ) Calbration,
BRINT TMFO PRINT INFO.
PRINT QUELIE # DELETE ‘ T R ‘ PRINT QUEUE /DELETE | [ TEST PRINT [ GCPATTERN ]
T FILM INFO.
FILM DATA | FILM SETUF |
FILM DATA | FILM SETUP |
IMAGER INFO
IMAGER INFO.
SYSTEMSETUP | | TIME L&YDLT | [ somTERsETR |
SYSTEM SETUP | TIME LAYOUT | SYSTEM RESET

La vue [QC PATTERN] s’affiche.
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Information d’impression

QG PATTERN

TRavsElEeT  ERNMEEN~] @ O)
EASE/RANGEISTEP1-STEP4) %0010
DATE STEPL STEP2 STEP3 STEP4
2006/NOW[13  18:42 020 121 221 299 @
oos 020 oz0 020
FESET | (@i @

DATE STEPL | GTEP2 | STEP3 | GTEPA
2006/NOWf13  18:42 020 122 221 300
2006/NOW/13 122 222 298
2008/NOV/13 120 221 288 @

_covmeomr | O ®
BACK .——@

Nu-
méro

® |TRAY SELECT Sélectionner le bac d’alimentation cible.
@ | BASE/RANGE La date et I'heure auxquelles la valeur de référence a été établie, la valeur de
référence et la plage d’erreur s’affichent.

Elément Description

® |Bouton [RESET] | Cliquer sur ce bouton réinitialise la valeur de référence.

@ | Modéles QC Un maximum de 60 modéles QC a partir de nouveaux modéles s’affichent. Si la
valeur des résultats est « OK », elle s’affiche en bleu, et si elle est « NG », elle s’affiche
en rouge.

® |Bouton [CSV Cliquer sur ce bouton exporte les résultats du modéle QC vers un fichier au format

FILE OUTPUT] CSV.
® |Bouton [BACK] Le clic sur ce bouton vous renvoie a la fenétre [Maintenance Menul].

Eg:l ® Les valeurs de densité affichées sont arrondies au chiffre affiché.
Par conséquent, certaines valeurs peuvent signifier des résultats

différents.

2 Cliquer sur le bouton [BACK].

L’affichage revient a la fenétre [Maintenance Menu].
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Réinitialiser la valeur de référence

Dans les cas suivants, une valeur de référence doit étre réinitialisée pour la vérification de densité.

o Lorsque le type de film a été changé.

» Lorsque les modéles QC n’ont pas été imprimés dans les trois derniers mois ou plus

o Lorsqu’une semaine ou plus s’est écoulée sans avoir imprimé trois fois les modéles QC au
moment de paramétrer une valeur de référence

Pour réinitialiser la valeur de référence, réaliser les étapes suivantes.

1 Cliquer sur le bouton [RESET] dans la vue [QC PATTERN].

Le message de confirmation s’affiche.

2 Cliquer sur le bouton [YES].

Are you sure to reset 7

La valeur de référence est réinitialisée.

Eg:l ® Si la valeur de référence a été réinitialisée, imprimer les modéles

QC trois fois et réinitialiser la valeur de référence.

Q Voir « MODE D’EMPLOI Laser Imager DRYPRO MODEL
832/873 »

Exportation de fichiers CSV

Le modéle QC peut étre exporté sous forme de fichier au format CSV.

1 Cliquer sur le bouton [CSV FILE OUTPUT] dans la vue [QC PATTERN].

La fenétre [Save As] s’affiche.

2 Spécifier 'emplacement et le nom ou le fichier est enregistré, puis cliquer
sur le bouton [Save].

Savein | () KI-3_0304 9 02 E

(%) FSumD 06090411 06.csv

&

My Recent
Diacuments

L

sktoy

=

o
@
|

G

My Documents

My Computer

ﬁ:’] File rame [ R v|] Save
M.

MyMNetwok  Saveastype:  |cav files fhosv) v| | Cancel |

Le fichier CSV sera enregistré.
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3.5 Informations du film et du bac

Vous pouvez consulter le nombre de feuilles de film exportées vers la DRYPRO MODEL 832/873 et
les informations du film du bac.

3.5.1 Informations du film

Vous pouvez compter et vérifier le nombre de feuilles de film par jour, semaine ou mois. De plus, les
données comptées peuvent étre exportée vers un fichier CSV.

1 Cliquer sur le bouton [FILM DATA] dans la fenétre [Maintenance Menul].

DRYPRO MODEL 832

DRYPRO MODEL 873

STATUS READY
STATUS FEADY Callnation nezd
(M A DRYFRONFD.  DRYPAQ 873 (10148171]
[ ‘ TRAVINFO. 144178 Q18 TRAY INFO) 14178 21
BRyFRO DPE32 092166201611 11x14B 82) Calbuation.
- 11518 73] Calbration
FRINT INFLL
PRINT INFO.
[ PRINT QUEUE / DELETE ] | TEST PRINT ] | OCPATTERN
PRINT QUEUE / DELETE | TEST PRINT oG PATTERN
FIL R IMFN
FILM INFO,
( FILM DATA NI FILM SETUP
FILM DATA FILM SETUP
IMAGER INFLL
IMAGER INFO
[_ovstemserwe ] | TIME L&YOUT ] [ sorteRsEre |
SYSTEMSETUP | TIME LAYOUT ‘ SVSTEM RESET
BACK

La fenétre [FILM DATA] (page suivante) s’affiche.
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Informations du film et du bac

SELEGT GOUNT TYPE SELECT INPUT CH SELECT COUNT TYPE
O —o Emm— ®——o
p
14x17 B
2006/MOWf13 0 142178 1148 T4 M [ |
2006/NOWf12 [uf 2008/05/23 1] 1] 1] u
2006/MNOWf 11 0 2008/06/28 1] 1] 1]
2006/NOV/10 0 2008/05/27 i i i
2008/05/26 0 0 0
00 RV OF] o 200525 0 0 0
@ 2006/NOV/08 0 2008/05124 i i i
2006/NOWf07 [uf 2008/05/23 1] 1] 1]
2006/NOV /06 [uf 2008/06/22 1] 1] 1]
2008/NOV/05 o 2008/05/21 1] 1] 1]
2008/05/20 0 0 0
2006/NO0V /04 g 200815479 0 0 0
2006/MNOW/03 0 2008/05/18 1] 1] 1)
2006/NOW /02 a 2008/06/17 o o o
2006/NOV{01 il 2008/05/16 1] 1] 1] @
@ ) GSV FILE OUTPUT BACK (s @
hliz Elément Description
méro
@ |SELECT COUNT | Sélectionner I'unité de comptage.
TYPE * « Daily » : les données de 365 jours comptées tous les jours s’affichent.

* « Weekly » : les données de 52 semaines comptées par semaine s’affichent.
* « Monthly » : les données de 12 mois comptées par mois s’affichent.

@ |RESULTAT DU Le nombre de feuilles de film dans chaque bac d’alimentation dans I'unité de
COMPTAGE DU | comptage spécifiee dans [SELECT COUNT TYPE]. Cependant, les impressions de la

NOMBRE DE feuille d’étalonnage et des modeles QC ne sont pas inclues.
FEUILLES DE
FILM
® |Bouton [CSV Cliquer sur ce bouton exporte les données vers un fichier au format CSV.

FILE OUTPUT]

@ | Bouton [BACK] Le clic sur ce bouton vous renvoie a la fenétre [Maintenance Menul].

® |SELECT INPUT |Depuis le menu déroulant, sélectionner le dispositif d’entrée a afficher.
DEVICE

4

~
* Le temps de comptage quotidien est établi a 23:59:59.

» Le comptage hebdomadaire est établi au total de dimanche a samedi, tan-

dis que la date de comptage mensuelle est établie au dernier jour du mois.

2 Cliquer sur le bouton [BACK].

L’affichage revient a la fenétre [Maintenance Menu].
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Informations du film et du bac

Exportation de fichiers CSV

Les données peuvent étre exportées sous forme de fichier au format CSV.

1 Cliquer sur le bouton [CSV FILE OUTPUT] dans la vue [FILM DATA].

La fenétre [Save As] s’affiche.

2 Spécifier ’emplacement et le nom ou le fichier est enregistré, puis cliquer
sur le bouton [Save].

Save As ‘E‘gl
Savein | 9 KI-3_0304 5 odrm
] FSumD 0609041 105 cov

&

My Recent
Documents

G

ki

~

=}
&
g

|

X

My Documents

=
H
2

File r\ame[ FDE [A09041144 oo

v|]| s J

MyMNetwork | Saveastype: ooy files theov) ~| | _Caneel |

Le fichier CSV sera enregistré.

3.5.2 Réglage du film

Régler la taille et le type de film pour le bac de la DRYPRO MODEL 832/873.

1 Cliquer sur le bouton [FILM SETUP] dans la fenétre [Maintenance Menul].

DRYPRO MODEL 832 DRYPRO MODEL 873

STATUS READY
STATUS READY

P, Calbralion need
i s

DRYPRO INFO. DRYPRO 873 (1014.87171)
TRAY INFO. 1417 B (18}

TRAY INFO. 144178 21
DRYPRO DPS32 (8216820161
— INFO 11%148 32) Caibration
1K1 7 Cailration.
PRINT INFC. FRINT IHFO
PRINT QUELE / DELETE | TEST PRINT | OC PATTERN PRINT QUEUE /DELETE ] | LESTIRELT J [ CCRATIERH
FUN RS FILM INFO.
FILM DATA ‘ FILM SETUP FILM DATA I FILM SETUP ]
AR IMAGER INFO.
SvSTEM SETUP ‘ TIME LarvoUT ‘ IR ( SYSTEM SETUP ] [ TIME L&YOUT ] SORTER SETUP )

La fenétre [FILM SETUP] (page suivante) s’affiche.
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Informations du film et du bac

2 Faire les réglages nécessaires.

DRYPRO MODEL 832

FILM SETUP

@ —) TRAV USE o o TRAY USE o o

@ —l) FILMSZE EEEA - FILM SIZE o =]
@ ) F1LM TYPE e =] FILM TYPE e =l
@ —l) COUNT [ 115 gm GOUNT [ 120 g
@ @ SHEETS OF FACKAGE  |NORMAL PACKAGE | SHEETS OF PACKAGE  [NORMAL PAGKAGE =

TRAYV 1 TRAY 2

@ L J SAVE BAGK [ @
DRYPRO MODEL 873
TRAY 1 TRaY 2 TR&Y 3
® — TREYUSE @ oM O OFF @ oN O OFF ® on O oFF
1]
1]
1]
@ —® o T R e R
.

@ . SHEETS OF PACKAGE

® ® ® @

Nu- g 2 T

e Elément Description

® |TRAY USE Si une Lispl-832 (DRYPRO MODEL 832) ou Lispl-873 (DRYPRO MODEL 873)
optionnelle est installée, spécifier si le bac est utilisé ou non.
Vous ne pouvez pas changer lorsque les taches sont affichées dans la fenétre [PRINT
QUEUE/DELETE].
« ON »: le bac d’alimentation est utilisé.
« OFF »: le bac d’alimentation n’est pas utilisé.

@ |FILM SIZE Sélectionnez ci-dessous : Vous ne pouvez pas changer lorsque les taches sont
affichées dans la fenétre [PRINT QUEUE/DELETE].
(14 x 17), (14 x 14), (11 x 14), (10 x 12), (8 x 10)

® |FILMTYPE Sélectionnez ci-dessous : Vous ne pouvez pas changer lorsque les taches sont
affichées dans la fenétre [PRINT QUEUE/DELETE].
DRYPRO MODEL 832 : « B » (BLEU), « C » (DEGAGE), « HB » (BLEU VIF)
DRYPRO MODEL 873 : « B » (BLEU), « C » (DEGAGE), « M » (MAMMOGRAPHIE)

@ |COUNT Le nombre actuel de feuilles de film s’affiche.

® |SHEETS OF Sélectionner ci-dessous :

PACKAGE « NORMAL PACKAGE », « SMALL PACK »

® | Bouton [SAVE] Le clic sur ce bouton enregistre les réglages et vous renvoie a la fenétre [Maintenance
Menul].

@ | Bouton [BACK] Le clic sur ce bouton vous renvoie a la fenétre [Maintenance Menu] sans enregistrer
les réglages.
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Informations du film et du bac

1:%:' ® Si vous effectuez des réglages différents de la taille et du type de fiIm\
chargés dans le bac, 'image exportée risque de ne pas étre correcte.
Ne faites pas de réglages différents des informations du film chargé
dans le bac.
® Si vous faites des réglages différents de ceux correspondant au
paquet que vous utilisez, cela peut provoquer une erreur de prise
ou un brouillard sur le film. Ne pas changer les réglages sans

raison valable.

e Si le type de film a été changé, réinitialiser la valeur de référence
des modéles QC et établir a nouveau la valeur de référence.

Voir « MODE D’EMPLOI Laser Imager DRYPRO MODEL

832/873 ».
N\ J

Q Pour la fenétre [PRINT QUEUE/DELETE], voir « 3.4.1 File d’'attente d’impres-

sion/Suppression » (Page 28).

3 Cliquer sur le bouton [SAVE].

Le clic sur ce bouton enregistre les réglages et vous renvoie a la fenétre [Maintenance

Menu].
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3.6

Informations

Vous pouvez effectuer des réglages systéme de I'unité principale DRYPRO MODEL 832/873 et
réglages d’affichage de date et heure, et supprimer toutes les taches a l'aide de la réinitialisation du

systeme.

3.6.1

Réglage du systéme

Changer les réglages sur le nom de l'unité principale DRYPRO MODEL 832/873 et le réseau et
effectuer les réglages sur le mode Mise hors tension et la fonction veille.

1 Cliquer sur le bouton [SYSTEM SETUP] dans la fenétre [Maintenance Menul.

DRYPRO MODEL 832

STATUS REALDY
g ———\
‘ x TRAY INFO. 14X17 B (18

DRYPRO DP332 (19216820.161)
=———8 P o
PRINT INFO.

PRINT QUELIE / DELETE | TEST PRINT QG PATTERN
FILM INFO,
FILM DATA | FILM SETUP
IMAGFR THFO
STYSTEM SETUP TIME LAYOUT SYSTEM RESET

STATUS

DRYPRO MODEL 873

READY

Calibration need

DRYFROINFD.  DAYPRO 673 (1014.8171]

TRAY INFOL 144178 1)
148 132 Calbration
14 M Il Caltralion

FRINT INFO

PRINT QUELE /DELETE | [ TEST PRINT ] [ QCPATTERN

FILM INFO,

( FILM DATA ] FILM SETUP

Ih&GFR IMFO

m ( TIME LAYDUT ] [ sortemsere |

La fenétre [SYSTEM SETUP] (page suivante) s’affiche.
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Informations

2 Faire les réglages nécessaires.

DRYPRO MODEL 832

SYSTEM SETUP.

DRYPRO MODEL 873

SYSTEM SETUP

IMAGER NAME

MNAME

IPADDRESS

SUBNET MASK

DEFALILT GATEWAY

brerced

[ ] & 1 oo
R T =
[ o] of o o pey

@ —
@ —
3 —
@ —

IMAGER NAME
=@ naHE
=) IFADDRESS
=@ SUBNET MasK

‘ DEFALLT GATEWAT

[ [ 8 (7] v
[ [ [ [ van
C8 [0 91 em

SLEEP MODE TIMER

MALC ADDRESS

REMOTE POMWER
CONTROL

BUZZER

00:50:44:80:60: 20

O0:50:A8:8FEF: 31

@ =@ 1440 ADDFESS

" ON

MIN  [20720)

~ OFF

@ ON " OFF

@

Fw CONTROL FROM PC (WITH HEAT EDNTF(EIj

v | @e——— (1) @ ——————@ [ =t |

REMOTE POWER
CONTROL

® —

@ )  SLEEP MODE TIMER

|PWEEINTREIL FROM PC [wITH HEAT CONTRO (v

O N

[0

® ON

® OFF
(20720

e —) EUZZER O OFF

o | @———— 0

Nu-
méro

Elément

Description

NAME

Effectuer et consulter les réglages sur le nom de cet appareil (max. 16 caractéres)
a afficher sur la Printlink5-IN.

IP ADDRESS

DRYPRO MODEL 832 :
DRYPRO MODEL 873 :

consulter les réglages sur I'adresse IP pour cet appareil.
affiché seulement. Ne peut pas étre réglé.

SUBNET MASK

DRYPRO MODEL 832 :
cet appareil.
DRYPRO MODEL 873 :

consulter les réglages sur le masque de sous-réseau pour

affiché seulement. Ne peut pas étre réglé.

DEFAULT GATEWAY

DRYPRO MODEL 832 :
appareil.
DRYPRO MODEL 873 : affiché seulement. Ne peut pas étre réglé.

consulter les réglages sur la passerelle par défaut pour cet

MAC ADDRESS

L'adresse MAC de cet appareil s’affiche.

REMOTE POWER
CONTROL

Faire et consulter les réglages sur le monde Mise hors tension avec la Printlink5-IN.

« OFF »
DRYPRO MODEL 832 : ne pas utiliser le mode Mise hors tension
DRYPRO MODEL 873: ne pas utiliser la fonction du mode Mise hors tension

« [PW CONTROL FROM PC (WITH HEAT CONTROL)] »
DRYPRO MODEL 832 : utilisation du mode Mise hors tension (étant donné que la
température a l'intérieur de I'unité principale est maintenue apres la mise hors tension,
le temps de préchauffage pendant le processus de démarrage peut étre réduit).
DRYPRO MODEL 873 : utilisation de la fonction du mode Mise hors tension
depuis PC (étant donné que la température a I'intérieur de I'unité principale
est maintenue apres la mise hors tension, le temps de préchauffage pendant
le processus de démarrage est d’environ 3 minutes).

« [PW CONTROL FROM PC (WITHOUT HEAT CONTROL)] »
DRYPRO MODEL 832 : utilisation du mode Mise hors tension (la température a
I'intérieure de I'unité principale n’est pas contrélée une fois I'alimentation coupée).
DRYPRO MODEL 873 : utilisation de la fonction du mode Mise hors tension
depuis PC (étant donné que la température a I'intérieur de I'unité principale
n’est pas contrélée aprés la mise hors tension, le temps de préchauffage
pendant le processus de démarrage est d’environ 10 minutes).

« PW CONTROL FROM MAIN UNIT »
DRYPRO MODEL 873 : utilisation de la fonction du mode Mise hors tension
depuis I'unité principale (étant donné que la température a I'intérieur de I'unité
principale n’est pas contrélée quand elle est hors tension, le temps de
préchauffage pendant le processus de démarrage est d’environ 10 minutes).
(Etant donné que la température a l'intérieur de I'unité principale est maintenue lorsque
le mode attente est effectué depuis la tableau de commande de l'unité principale, le
temps de préchauffage pendant le processus de démarrage est d’environ 3 minutes).

SLEEP MODE TIMER

Effectuer et consulter les réglages en mode veille.
« ON » : passe au mode veille aprés la période établie.
« OFF » : ne passe pas au mode veille.

Effectuer et consulter les réglages sur le temps de passage au mode veille (20 a
720 minutes).

BUZZER

Effectuer et consulter les réglages du son du buzzer.
« ON » : sonore
« OFF »: silencieux
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Informations

© | Bouton [SAVE]

Le clic sur ce bouton enregistre les réglages et vous renvoie a la fenétre
[Maintenance Menu].

® | Bouton [BACK]

Le clic sur ce bouton vous renvoie a la fenétre [Maintenance Menu] sans
enregistrer les réglages.

3 cliquer sur le bouton [SAVE].

Le clic sur ce bouton enregistre les réglages et vous renvoie a la fenétre

[Maintenance Menul].
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Informations

3.6.2 Apparence de I’heure

Effectuer et consulter les réglages d’apparence de la date et de I'heure sur le contenu du tampon a
imprimer sur le film.

* L’heure de l'unité principale de la DRYPRO MODEL 832/873 peut étre au-

tomatiquement réglée sur I'heure de la Printlink5-IN connectée.

1 Cliquer sur le bouton [TIME LAYOUT] dans la fenétre [Maintenance Menul].

DRYPRO MODEL 832 DRYPRO MODEL 873

Dryprog32 Utility Tool (EN)

Drypro873 Utility Tool (EN)
STATUS READY
STATUS READY Calibration need
(e ] DRYPROINFD. | DRYPRO 873 (10.148171]
[ - TRAYINFO. 147 B (115) TRAY INFO) 14X178 @1
DRIFRO DPE32 (18216620161 11X14B 182) Calbration
T 1114 W 173 Bzt

FRINT INFD

PRINT INFO

FRINT QUELE /DELETE | | TEST PRINT ] [ GC PATTERN
PRINT GUEUE / DELETE | TEST PRINT | QG PATTERN

FILM INFD

FILM INFO)

FILM DATA ] FILM SETUP. |
FILM DATA | FILM SETUP |

IMAGER INFEL

IMAGER INFO
[_svstemserur ] | TIME LevDUT J|[__somteRseTue |

svsTEmSETUP | TIME LAYOUT SYSTEM RESET
BACK.

La fenétre [TIME LAYOUT] (page suivante) s’affiche.
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Informations

2 Faire les réglages nécessaires.

TIME LAYOUT

DATE LAYOUT

BN Gt (T)

TIME LAYOUT
0226 PM

DATE FORMAT
DATE SEPARATOR  [-(HvPHEN v @ @
TR [z @ (B)
@ —  SAVE BACK | (s @

Nu-
méro

Elément

Description

DATE LAYOUT

Le format sélectionné dans [DATE FORMAT] et [DATE SEPARATOR] s’affiche.

TIME LAYOUT

Le format sélectionné dans [TIME FORMAT] s’affiche.

DATE FORMAT

Sélectionner le [DATE FORMAT] ci-dessous.

«YYYY MM DD » : Année/Mois (deux chiffres)/Jour
« MM DD YYYY » : Mois/Jour (deux chiffres)/Année
« DD MM YYYY » : Jour/Mois (deux chiffres)/Année
«YYYY MMM DD » : Année/Mois (trois lettres)/Jour
« MMM DD YYYY » : Mois (trois lettres)/Jour/année
« DD MMM YYYY » : Jour/Mois (trois lettres)/Année

DATE
SEPARATOR

Sélectionner le [DATE SEPARATOR] ci-dessous.
/(BARRE OBLIQUE)

-(TRAIT D’UNION)

.(POINT)

_(ESPACE)

TIME FORMAT

Sélectionner le [TIME FORMAT] ci-dessous.
« hh:mm » :Heure:Minute

«tthh:mm»  :AM/PM Heure:Minute
«hh:mm tt»  :Heure:Minute AM/PM

Bouton [SAVE]

Le clic sur ce bouton enregistre les réglages et vous renvoie a la fenétre [Maintenance
Menul].

Bouton [BACK]

Le clic sur ce bouton vous renvoie a la fenétre [Maintenance Menu] sans enregistrer
les réglages.

Cliquer sur le bouton [SAVE].

Le clic sur ce bouton enregistre les réglages et vous renvoie a la fenétre [Maintenance

Menu].
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Informations

3.6.3 Réinitialisation du systéme

Supprime toutes les taches de la DRYPRO MODEL 832.

e N
Eg:l ® La DRYPRO MODEL 873 n’est pas équipée de la fonction « réinitia-
lisation du systéme ».
® Une fois que le systéme a été réinitialisé, toutes les données non

imprimées de la tache seront effacées.

J

1 Cliquer sur le bouton [SYSTEM RESET] dans la fenétre [Maintenance Menul.

Drypro832 Utility. Tool (EN)

STATUS READY
TRAY INFO. 14417 B (15}
DRYPRO DP832 {19216320161)
INFO.
PRINT INFO.
PRINT QUEUE / DELETE | TEST PRINT \ Q3 PATTERN
FILM INFO.
FILM DATA | FILM SETUP |
IMAGER INFO.
SYSTEM SETUP \ TIME LAYOUT \ SYSTEM RESET |
L RCK

La fenétre [SYSTEM RESET] apparait.

2 Cliquer sur le bouton [EXECUTE].

SYSTEM RESET

Do you restart the system 2

BACK

Le clic sur ce bouton supprime toutes les taches en file d’attente et vous renvoie a

la fenétre [Maintenance Menul].

* Le clic sur le bouton [BACK] vous renvoie a la fenétre [Maintenance

Menu] sans supprimer les taches.
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Informations

3.6.4 Réglage du trieur

Effectuer les réglages pour le trieur, qui est une option de la DRYPRO MODEL 873.

Eg:l ® La DRYPRO MODEL 832 n’est pas équipée de la fonction « réinitia-

lisation du trieur ».

1 Cliquer sur le bouton [SORTER SETUP] dans la fenétre [Maintenance Menul].

DRYPRO MODEL 873

STATUS READY
Calibration need

DRYPRO INFO. DRYPRO 873 (10.14.8171)

TRAY INFO. 180178 1)
11X14B 52) Calbration
TIX14M ) Calbration

FRINT INFD

PRINT QUELE /DELETE | [ TEST PRINT ] [ QCPATTERN
FILM INFO
FILM DATA ] FILM SETUP |
IMAGER INFOL
sysTEMSETUR | [ TIME LAYDUT J|[__sorteRsere |

La fenétre [SORTER SETUP] apparait.

2 Faire les réglages nécessaires.

SORTER SETUP

Q) =———=@ soRTERLSE ® N O OFF

@ —e@) FIRSTEIN @ TOPEIN ) BOTTOMEBIN

@ @) TEST FRINT BIN @ TOFEBIN © BOTTOMBIN

@ @) i FILM BIN ® TOPBIN ) BOTTOM BIN

() =—————@ SHALLSEZEFILMEIN @) TOPEIN © BOTTOMBIN O DICOM/P-CON

® o e @
Nu- =12 i s
TS Elément Description

® |SORTER USE Spécifier si vous utilisez la Lis-873.
« ON » : Lis-873 est utilisé.
« OFF» : Lis-873 n’est pas utilisé.

@ |FIRST BIN Spécifier I'ordre des nombres du trieur.
« TOP » : nombres commengant sur le bac supérieur.
« BOTTOM » : nombres commencant sur le bac inférieur.
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Informations

® | TEST PRINT BIN | Spécifier la destination d’exportation des films d’essai d'impression.
« TOP BIN » : exporte vers le bac supérieur.
« BOTTOM BIN » : exporte vers le bac inférieur.

@ | JAM FILM BIN Spécifier la destination d’exportation des films de bourrage.
« TOP BIN » : exporte vers le bac supérieur.
« BOTTOM BIN » : exporte vers le bac inférieur.

® |SMALL SIZE Spécifier la destination d’exportation des films de petite taille (un quart et un sixiéme).
FILM BIN « TOP BIN » : exporte vers le bac supérieur.

« BOTTOM BIN » : exporte vers le bac inférieur.

« DICOM/P-CON » : exporte vers le bac inférieur.

® |Bouton [SAVE] Le clic sur ce bouton enregistre les réglages et vous renvoie a la fenétre [Maintenance
Menul].

@ | Bouton [BACK] Le clic sur ce bouton vous renvoie a la fenétre [Maintenance Menu] sans enregistrer
les réglages.

3 Cliquer sur le bouton [SAVE].

Le clic sur ce bouton enregistre les réglages et vous renvoie a la fenétre [Maintenance

Menu].
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Chapitre 4

Manipulation des erreurs
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4.1 Code d’erreur

Cette section décrit les messages d’erreur et leurs solutions répertoriées sur la Printlink5-IN.
(Remarque : XXXX indique des caracteres hexadécimaux (0—9 ou A—F)).

. Le tableau de commande (écran d’affichage) de la DRYPRO MODEL 873

affiche les erreurs qui se produisent sur la Printlink5-IN.

Code d’erreur Message d’erreur Solutions

CXXXX Error code received from DRYPRO Voir « MODE D’EMPLOI Laser Imager DRYPRO
MODEL 832/873 MODEL 832/873 ».

DXXXX Error code used for DRYPRO MODEL Voir « MODE D’EMPLOI Laser Imager DRYPRO
832/873 MODEL 832/873 ».

EXXXX Error code received from DRYPRO Voir « MODE D’EMPLOI Laser Imager DRYPRO
MODEL 832/873 MODEL 832/873 ».

EXXXX Error code received from DRYPRO Voir « MODE D’EMPLOI Laser Imager DRYPRO
MODEL 832/873 MODEL 832/873 ».

B0001 Imager Film size error Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0005 Data cannot be sent properly Voir le mode d’emploi de I'imageur.

BOOOA Imager Supply unit suction unit error Voir le mode d’emploi de 'imageur.

B000OB Imager Pinch roller error Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0O00OC Imager Transfer unit open error Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0O0OOD Imager Transfer unit close error Voir le mode d’emploi de I'imageur.
I Film j t | int

B0014 mta\ger fim jam between supply and prin Voir le mode d’emploi de I'imageur.
units

B0015 Imager Film jam at print entrance Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0016 Imager Film jam in print unit Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0018 Imager Film jam in receive unit Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0019 Imager Supply magazine set error Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B001B Imager Receive magazine set error Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B001D Imager Receive magazine full Voir le mode d’emploi de I'imageur.

BOO1E Imager Supply magazine empty Voir le mode d’emploi de I'imageur.
Imager Film jam between supply and print . , . N

BOO1F Voir le mode d’emploi de I'imageur.
entrance
Imager Film jam between print entrance . , . N

B0020 . Voir le mode d’emploi de I'imageur.
and transfer exit

B0021 Imager Film jam at transfer unit exit Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0023 Imager Film jam in receive unit Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0024 Imager Film jam in print unit Voir le mode d’emploi de I'imageur.
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B0028 'ma?’er Fi'Im Jam between transfer and Voir le mode d’emploi de I'imageur.
receive units

B0032 Imager Processor not ready Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0033 Imager Sorter not ready Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0035 Imager Docking unit sensor error Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0036 Imager Docking unit sensor error Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0037 Imager Film jam in docking unit Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0038 Imager Film jam in docking unit Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B003C Imager Polygon mirror error Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0O0O3D Imager Horizontal sync get error Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0040 Imager Faulty print roller Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0046 Imager Communication I/F initialize error Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0047 Imager Communication I/F timeout error Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0048 Imager Communication I/F signal error Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0049 Imager Communication I/F signal get error | Voir le mode d’emploi de I'imageur.

BO04A Imager Communication I/F signal get error | Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B004B Imager Faulty laser power Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B004C Imager Not enough memory Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0050 Imager Command error Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0052 Imager Syntax error Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0053 Imager Faulty parameter range Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0054 Imager Faulty format Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0055 Imager Faulty store/erase position Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0056 Imager Store position full Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0057 Imager Format error Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0058 Imager Format error Voir le mode d’emploi de I'imageur.

BOO5A Imager Disk error Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0062 Imager Cannot accept Copy Stop Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0063 Imager error Voir le mode d’emploi de I'imageur.
Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme

B00a0 Imager Film empty 8x10 peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.
Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme

BOOA1 Imager Film empty 8x10 clear peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.
Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme

BO0OA2 Imager Film empty 8x10 blue peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.
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BOOA3

Imager Film empty 8x10 DR

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BO0A4

Imager Film empty 8x10 DR clear

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOAS

Imager Film empty 8x10 DR blue

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOAG

Imager Film empty 10x12

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOA7

Imager Film empty 10x12 clear

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données

BOOA8

Imager Film empty 10x12 blue

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOA9

Imager Film empty 10x12 DR

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOAA

Imager Film empty 10x12 DR clear

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOAB

Imager Film empty 10x12 DR blue

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOAC

Imager Film empty 11x14

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOAD

Imager Film empty 11x14 clear

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOAE

Imager Film empty 11x14 blue

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOAF

Imager Film empty 11x14 DR

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOBO

Imager Film empty 11x14 DR clear

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOB1

Imager Film empty 11x14 DR blue

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.
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B0O0OB2

Imager Film empty 14x14

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOB3

Imager Film empty 14x14 clear

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

B0O0B4

Imager Film empty 14x14 blue

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOB5

Imager Film empty 14x14 DR

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOB6

Imager Film empty 14x14 DR clear

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOB7

Imager Film empty 14x14 DR blue

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOB8

Imager Film empty 14x17

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOB9

Imager Film empty 14x17 clear

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOBA

Imager Film empty 14x17 blue

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOBB

Imager Film empty 14x17 DR

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOBC

Imager Film empty 14x17 DR clear

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOBD

Imager Film empty 14x17 DR blue

Voir le mode d’emploi de I'imageur. Le probléme
peut étre résolu en changeant la taille ou le type
de film et en exportant a nouveau les données.

BOOC1

Imager Cover open error

Voir le mode d’emploi de I'imageur.

B0O0C2

Imager Check chemistry error

Voir le mode d’emploi de I'imageur.

BOOC3

Imager Chemicals empty error

Voir le mode d’emploi de I'imageur.

BEFO00

Printlink error

Eteindre la Printlink5-IN et la rallumer, puis
I'opérer a nouveau.

B0100

Imager Network output error

Veuillez contacter un représentant technique
Konica Minolta.

B0101

Imager Network output warning

Veuillez contacter un représentant technique
Konica Minolta.
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B1000 Free HD space is smaller than the size to | Veuillez contacter un représentant technique
be warned Konica Minolta.
. Veuillez contacter un représentant technique
B1001 Non-supported image format . .
Konica Minolta.
. . . . Veuillez contacter un représentant technique
B1002 Printer driver is not configured . .
Konica Minolta.
BFO000 Imager not ready Vérifier I'alimentation de I'imageur.
BF001 Server not ready (Ping failed) Veérifier I'alimentation de I'imageur.
Server not ready (Socket connection o . . .
BF002 . Vérifier I'alimentation de I'imageur.
failed)
The system will become unstable if it
is energized continuously for 24 hours.
BFOO06 Therefore, turn the power OFF after finishing Eteindre la Printlink5-IN et la rallumer, puis
a task. If the system has to be energized for | 'opérer a nouveau.
over 24 hours continuously, turn the power
OFF/ON once a week.
BFO08 Queue data input was deleted because of | Veuillez contacter un représentant technique
data inconsistency. Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2000 A-ASSOCIATE request error . . P a
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2001 A-ASSOCIATE response error . . P g
Konica Minolta.
. Veuillez contacter un représentant technique
B2002 Receive A-ASSOCIATE-RJ error . .
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2003 A-RELEASE request error . .
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2004 A-RELEASE response error . .
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2005 Received an association abort command UI, “ . ! P qu
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2006 C-FIND request error . . P q
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2007 C-FIND response error . . P q
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2008 C-STORE request error . . P q
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2009 C-STORE response error . .
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B200A | SCU N-CREATE (Film Session) ez o P g
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B200B | SCP N-CREATE (Film Session) ez o P g
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B200C | SCU N-CREATE (Film Box) ez o P g
Konica Minolta.
) Veuillez contacter un représentant technique
B200D SCP N-CREATE (Film Box) ) .
Konica Minolta.
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Veuillez contacter un représentant technique

B200E SCU N-CREATE (Presentation LUT) . .
Konica Minolta.
. Veuillez contacter un représentant technique
B200F SCP N-CREATE (Presentation LUT) . .
Konica Minolta.
. . Veuillez contacter un représentant technique
B2010 SCU N-SET (Film Session) . .
Konica Minolta.
. . Veuillez contacter un représentant technique
B2011 SCP N-SET (Film Session) . .
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2012 | SCU N-SET (Film Box) ez o P q
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2013 | SCP N-SET (Film Box) ez o P q
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2014 | SCU N-SET (Image Box) ez o P q
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2015 | SCP N-SET (Image Box) ez o P d
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2016 | SCU N-SET (Annotation Box) ez o P d
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2017 | SCP N-SET (Annotation Box) ez o P a
Konica Minolta.
B2018 SCU N-ACTION Veuilllez c.ontacter un représentant technique
Konica Minolta.
B2019 SCP N-ACTION Veuilllez c.ontacter un représentant technique
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B201A SCU N-DELETE . .
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B201B SCP N-DELETE . .
Konica Minolta.
B201C SCU N-GET Veuilllez c.ontacter un représentant technique
Konica Minolta.
B201D SCP N-GET Veuilllez c.ontacter un représentant technique
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B201E SCU N-EVENT_REPORT . .
- Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B201F SCP N-EVENT_REPORT . .
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2020 SCU C-ECHO . .
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2021 | SCP C-ECHO uiez o un rep '
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2022 Non-supported format . . P q
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2023 Unable to fit the image into a sheet P q

Konica Minolta.
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Veuillez contacter un représentant technique
B2024 | LUT conversion has failed ez ¢ P d
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2025 Inconsistent queue file . . P q
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B2026 Inconsistent input file . . P q
Konica Minolta.
L . Veuillez contacter un représentant technique
B3000 "?" exists in the recognition result . .
Konica Minolta.
. . Veuillez contacter un représentant technique
B3001 Received emergency patient ID ) .
Konica Minolta.
o . Veuillez contacter un représentant technique
B3002 No Match ! patient information . .
Konica Minolta.
. . . . Veuillez contacter un représentant technique
B3003 There is two or more patient information . .
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B3004 Not ready for search . .
Konica Minolta.
. Veuillez contacter un représentant technique
B3005 No search to be canceled exists . .
Konica Minolta.
Veuillez contacter un représentant technique
B300F Other search error . .
Konica Minolta.
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Chapitre 5

Maintenance



5.1 Maintenance, éléments a vérifier, et calendrier

Cette section décrit la maintenance et les éléments a vérifier nécessaires pour garantir une utilisation
optimale de la Printlink5-IN dans des conditions optimales.

ra

Eléments a vérifier par les utilisateurs

La maintenance et les éléments a vérifier par les utilisateurs sont les suivants : utilisez la période de
maintenance comme guide. Effectuer la maintenance selon les besoins en fonction de I'environnement
d’utilisation.

Intervalle de
maintenance
. Hebdomadaire Mensuel Annuel
Description du
travail de maintenance
Vérifier le fonctionnement du ventilateur [ J
Nettoyer le moniteur [ J
Nettoyer le clavier et la souris [
Nettoyer le corps principal ([

Maintenance et éléments a vérifier par le personnel de service

Les principaux autres éléments de maintenance sont ceux inclus dans le contrat de maintenance.
Pour réaliser la maintenance, veuillez contacter les représentants techniques de Konica Minolta.

Description du travail de maintenance Intervalle de maintenance

Nettoyer la section interne du corps principal. Annuel

Remplacer la batterie au lithium intégrée au corps

L Tous les 4 ans
principal.
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A Spécifications

Modele

Printlink5-IN

Traitement d'image

Traitement de la gradation

Capacité de stockage d’'image

Disque dur du corps principal : 250 Go

Port I/O (Ethernet)

10BASE-T/100BASE-TX/1000BASE-Tx1 (Standard)

Entrée d'image

Imageur

Sortie d'image

Stockage
(Optionnel)

16 canaux d’entrée et 8 canaux de sortie (jusqu’a 4 canaux de sortie de
l'imageur)

Sortie de I'imprimante

Peut étre exporté vers une imprimante compatible avec Windows.

Support DICOM

Classe de service de gestion d’impression en échelle de gris basique
(SCU, SCP)

Classe de service de stockage (SCU)

Classe de service de gestion de liste de travail de modalité (SCU)

Dimensions Corps principal | 100 (L) x 378 (P) x 338 (H) mm
externes Moniteur 377 (L) x 206 (P) x 386 (H) mm
Corps principal | 7,6 kg
Poids
Moniteur 3,9 kg
Alimentation | Corps principal | UL : CA 120 V (60 Hz), CE: 220-240 V (50/60 Hz)
électrique Moniteur UL: CA 120V (60 Hz), CE: 220-240 V (50/60 Hz)
Consommation | Corps principal | 240 W
électrique Moniteur 28W
Conditions Corps principal | Température : 10 °C—35 °C, Humidité : 10 %-90 % (sans condensation)
environnementales
de fonctionnement | Moniteur Température : 10 °C-35 °C, Humidité : 20 %—80 % (sans condensation)

* Remarque : les spécifications ci-dessus sont sujettes a modification sans avis préalable.
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