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Introducao

Ante de utilizar o Printlink5-IN / Printlink para DRYPRO (adiante designado por "Printlink5-IN"), leia
atentamente este manual e certifique-se de que entende os seus conteudos. Este Manual de Utilizagao
oferece instrucdes para uma utilizacdo e um funcionamento seguros.

Este manual deve ser guardado num local pratico para facilitar uma rapida consulta.

e I
I:g:l ® Este documento descreve apenas o método de funcionamento do

Printlink5-IN. Consulte o "Manual de Utilizagdo DRYPRO MODEL
832" ou "Manual de Utilizagdo DRYPRO MODEL 873" para com-
preender as fungoées principais e precaugées do DRYPRO MODEL
832/873 antes de trabalhar com o aparelho.
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Capitulo 1

Precaucoes de seguranca e
avisos



1.1 Precaugoes de segurancga

Ao utilizar o Printlink5-IN, observe as precaugdes de seguranga descritas abaixo para garantir uma
utilizacdo adequada. Ante de utilizar o Printlink5-IN, leia atentamente este manual e certifique-se de
que entende os seus conteudos.

Substituicao da bateria interna
Para substituir a bateria de litio incorporada no Printlink5-IN, contacte os representantes técnicos da
Konica Minolta.

111 Instrugoes de utilizagao

A AVISO

* As precaugoes indicadas ou contidas neste aparelho ou neste manual ou noutros manuais
para outros equipamentos foram cuidadosamente examinadas; no entanto, poderao ocorrer
situagdes imprevisiveis. Ao operar o aparelho, siga as instrugées e mantenha-se sempre alerta.

* Nao seremos responsaveis pela perda de dados importantes, tais como dados do paciente,
que possam ocorrer com a introducgao do Printlink5-IN. Leia atentamente este manual e tenha
muito cuidado ao tratar os dados.

A CUIDADO

» Siga as instrugées e procedimentos contidos neste manual e noutros manuais para outros
equipamentos ao operar o aparelho.

+ Certifique-se de observar as precaug¢oes de segurancga indicadas ou contidas neste aparelho
ou neste manual, ou noutros manuais de outros equipamentos. O ndo cumprimento destas
precaugoes pode causar danos pessoais ou danos a este aparelho.

* Nao realize operagdes ou movimentos diferentes dos descritos neste documento e noutros
manuais de outros equipamentos. Se surgir um problema num produto, entre em contacto
connosco.

A CUIDADO

O Printlink5-IN esta em conformidade com a seguinte norma para interferéncias de radiofrequéncias:

» Classe B VCCI (Voluntary Control Council for Interference by Information Technology
Equipment)

» Parte 15 Classe B FCC (Federal Communications Commission)

Este produto pode causar interferéncias de radio durante a sua utilizagdo. Nesses casos, 0s

utilizadores poderao ter de tomar as medidas apropriadas.




Precaugdes de seguranca

1.1.2 Precaucgoes gerais

A AVISO

* Nao utilizar o aparelho se este emitir fumo ou produzir ruidos ou odores estranhos.
Se for detetado fumo, odor ou ruido incomum proveniente deste produto, pare imediatamente a
operagéo e retire a ficha da tomada. Em seguida, contacte os representantes técnicos da Konica
Minolta. Se continuar a utilizar o aparelho assim, isso pode causar um incéndio.

* Nao insira um pedaco de fio ou metal.
Nao introduza matérias estranhas, tais como uma fita de metal ou cabo através de um ventilador ou
da unidade de disquetes. Nao cumprir esta precaucao pode causar choques elétricos.

A CUIDADO

* Nao colocar agua ou matérias estranhas no Printlink5-IN.
Nao colocar liquidos ou matérias estranhas, como um alfinete ou clip, no Printlink5-IN. N&o cumprir
esta precaugao pode causar incéndio, choques elétricos ou falhas. Se algo entrar no dispositivo,
desligue imediatamente o interruptor de corrente e retire a ficha da tomada. N&o tente desmonta-lo.
Entre em contacto com os representantes técnicos da Konica Minolta.

A CUIDADO

» Use a maquina numa sala bem iluminada.

* Reinicie o aparelho com regularidade.

» Antes de desligar a maquina ou remover um disco, verifique se alampada de acesso ao disco
rigido esta apagada.

» Ao desligar e voltar a ligar a alimentagao, aguarde pelo menos 10 segundos antes de a voltar
a ligar.

* Nao desligue a alimentacao abruptamente.
Desligar a alimentagcdo enquanto o programa esta em execucédo pode danificar o programa do
sistema ou os dados do utilizador e resultar num mau funcionamento do sistema. Certifique-se de
desligar a alimentacéo depois de sair de todas as aplicagdes.

* Nao tente alterar as configuragdes do Windows ou instalar outras aplicagoes.
O nao cumprimento desta indicagdo pode causar o mau funcionamento do sistema.

* Limpe a maquina regularmente.
A limpeza periddica do dispositivo impedira a ocorréncia de varios problemas.




Precaucgdes de seguranca

11.3 Precauc¢oes de segurancga para a fonte de alimentagao e cabo de

alimentacgao

A AVISO

Nao manuseie a ficha elétrica com as maos molhadas.

N&o ligue ou desligue a ficha elétrica com as maos molhadas. Isso pode causar um choque elétrico.
Nao ligue o fio de terra a um tubo de gas.

Nunca ligue o fio de terra a um cano de gas. O ndo cumprimento desta precaugao pode causar uma
explosao de gas.

Para reduzir o risco de incéndio ou choque elétrico, cumpra as seguintes indicagdes:

Evite a exposicao a liquidos, tal como agua. Evite a entrada de matérias estranhas, como grampos
ou pinos, no dispositivo. Nao cumprir esta precaugao pode causar choques elétricos ou falhas.
Certifique-se de utilizar o cabo de alimentacgao especificado.

Utilize umafonte de alimentagdo com capacidades suficientes, de acordo com as especificagoes.
Evitar que o p6 e a sujidade adiram a ficha de alimentagao ou a sua ponta.

Se aficha ou o cabo de alimentagao estiverem quentes, ou se a ficha estiver solta numa tomada
de parede, evite utilizar a maquina e contacte os representantes técnicos da Konica Minolta.

A CUIDADO

Nao utilize uma tomada elétrica ndo nominal.

Ligue o cabo de alimentagéo diretamente a tomada de rede especificada. A utilizagdo de uma fonte
de alimentagéo diferente da nominal pode causar um incéndio ou fuga de corrente. Nao instale o
dispositivo num local onde se torne necessaria a utilizagao de uma extenséao elétrica.

Evite a ligagdao em estrela.

Se a corrente que passa através da tomada exceder o valor nominal, a tomada pode sobreaquecer,
resultando em risco de incéndio.

Nao utilize um cabo de alimentagao que nao seja o especificado.

Nao utilize um cabo de alimentacao diferente do incluido neste dispositivo. Se a corrente que passa
através do cabo de alimentacao exceder o valor nominal, a tomada pode sobreaquecer, resultando
em risco de incéndio. Para evitar o perigo de incéndio ou choque elétrico causado por um cabo de
alimentagao danificado, observe as seguintes instru¢des:

Nao puxe o cabo.

Nao torca o cabo de alimentagao.

Nao enrole o cabo de alimentacao.

Nao fixe o cabo de alimentagdo com um agrafador ou outros objetos.

Nao aperte o cabo de alimentagao.

Nao coloque nada sobre o cabo de alimentagao.

Nao modifique, ndo trabalhe e ndo repare o cabo de alimentagao.

Nao utilize um cabo de alimentagao danificado.

Substitua imediatamente um cabo de alimentagao danificado por um cabo igual ao especificado.
Para mais informagdes sobre a substituicdo do cabo de alimentacdo, contacte os representantes
técnicos da Konica Minolta.

Mantenha o cabo de alimentagao afastado de aparelhos emissores de calor.

Se nao tenciona utilizar este aparelho durante um longo periodo de tempo, desligue a ficha
elétrica da tomada de rede.
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114 Precaugoées para instalar, mover, armazenar e ligar a maquina

A AVISO

Nao deixe materiais de embalagem.

Armazene os materiais de embalagem utilizados para o painel de controlo do Printlink5-IN num
lugar a que os pacientes tenham o acesso limitado. Mantenha sacos plasticos longe de criangas,
pois podem cobrir as suas cabegas e sufocar.

A CUIDADO

Nao instale o dispositivo num lugar que nao seja a area especificada.

Nao instale o Printlink5-IN nos seguintes locais ou em locais que néo sejam os especificados neste
manual. Caso contrario, podera provocar um incéndio.

Local com p6

Local onde a maquina esteja exposta a luz solar direta

Local humido, por exemplo, perto de uma caldeira

Local instavel

Local mal ventilado

Local onde a maquina esteja exposta a fumo ou vapor oleoso

Local onde existe uma diferenga significativa de iluminagao

Local onde a maquina esteja submetida a altas temperaturas, por exemplo, perto de um
aquecedor

Néao coloque a maquina diretamente no chao.

Nao ligar ou desligar o cabo de interface com o cabo de alimentagao ligado.

Ligue ou desligue o cabo de interface depois de desligar o cabo de alimentagdo da tomada de rede.
Se tocar num cabo ou conector com o cabo de alimentagéo ligado, podem ocorrer curtos-circuitos
ou incéndios, mesmo depois de desligar o interruptor de alimentacao.

Nao utilize um cabo de interface que nao seja o especificado.

Utilize um cabo de interface especificado pela Konica Minolta e verifique o dispositivo de ligacédo e
os conectores antes de efetuar as ligagdes. Se for utilizado um cabo diferente do especificado ou se
for ligado a um dispositivo errado, podem ocorrer curto-circuitos ou incéndio. Observe as seguintes
instrucdes ao manusear e ligar um cabo de interface.

Nao utilize um conector de cabo danificado.

Nao coloque nada sobre o cabo.

Nao utilize um cabo danificado.

Nao pise o cabo.

Nao utilize a maquina com o cabo mal ligado.

Nao bloqueie as aberturas de ventilagao.

As aberturas de ventilagdo encontram-se na parte dianteira e traseira da maquina e servem para
libertar o calor interno. Instale a maquina de forma a respeitar uma distancia minima de 10 cm
entre as aberturas de ventilagdo na parte dianteira e traseira da maquina e a parede, ou outro
equipamento.
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A CUIDADO

* Nao mova a maquina com o cabo de alimentagao ou qualquer outro cabo ligados.
O painel de controlo do Printlink5-IN pode cair ou tombar se o cabo de alimentagao ou outros cabos
ficarem presos durante o movimento, podendo resultar em ferimentos.

* Nao mova o Printlink5-IN mesmo depois de desligar o interruptor de alimentagao enquanto o
aparelho nao parar completamente.
Antes de mover o Printlink5-IN ou realizar trabalhos semelhantes que possam balangar o dispositivo
até certo grau, aguarde pelo menos 30 segundos apos desligar a alimentagao.

115 Instrugdes de manutencgao

A AVISO

* Nao desmontar, reparar ou modificar o aparelho.
Nunca desmonte, repare ou modifique o aparelho. Se esta precaugdo nao for observada, pode
provocar uma avaria no funcionamento do aparelho, resultando em incéndio ou choque elétrico. Se
a maquina precisar de reparagao, contacte os representantes técnicos da Konica Minolta.

* Nao retire as baterias de litio.
O Printlink5-IN contém baterias de litio. Nao retire as baterias de litio. Se aproximar uma bateria de
litio do fogo ou se a mergulhar em agua, podera causar uma explosao. Quando a bateria de litio se
gastar e o dispositivo ndo funcionar corretamente, ndo tente desmontar, substituir ou recarregar as
baterias de litio. Entre em contacto com os representantes técnicos da Konica Minolta.

* Nao fagca a manutengao com a ficha de alimentagéo ligada.
Desligue a alimentagéo e retire a ficha elétrica da tomada na parede antes da limpeza e manutengao
do Printlink5-IN. Se tocar nos componentes do interior do dispositivo com o cabo de alimentagéo
ligado, podem ocorrer curtos-circuitos ou incéndios, mesmo depois de desligar a alimentacao.
Desligue a ficha de alimentagédo de vez em quando e limpe o p6 e a sujidade com um pano seco.
O po6 ou a sujidade que se acumulam na ficha ou na tomada elétrica podem resultar em incéndio.

A CUIDADO

* Tenha cuidado com os componentes aquecidos.
O disco rigido incorporado e outros componentes do Printlink5-IN ficam extremamente quentes
imediatamente depois de desligar a alimentacéo.

» LigagoOes seguras.
Ligue o cabo de alimentacdo, o cabo de interface e as placas de forma segura. Caso néo estejam
ligados de forma segura, podera ocorrer falha de contacto, resultando na geragdo de fumo ou em
incéndio.

* Nao risque ou bata no dispositivo com um objeto rigido.
Isto pode danificar o dispositivo, resultando em falha de funcionamento.

 Certifique-se de limpar o interior da maquina.
Contacte os representantes técnicos da Konica Minolta e mande limpar o interior do Printlink5-IN
uma vez por ano. O pé acumulado no interior da maquina pode resultar na geragao de calor ou em
incéndio.

10



Precaugdes de seguranca

1.1.6 Precaugoes de utilizagao

A AVISO

Quando trovejar, pare de usar a maquina.

Quando for provavel a ocorréncia de um raio, desligue a maquina e o cabo de alimentacao da rede.
Quando trovejar antes de desligar o cabo de alimentagao, néo toque na maquina nem em nenhum
dos cabos. Caso contrario, pode provocar incéndio ou choque elétrico.

A CUIDADO

Nao coloque uma chavena ou copo de café, sumo ou outro liquido sobre o aparelho.

Se entrar agua, substancias liquidas ou metal na maquina, o seu funcionamento podera representar
um perigo. Tenha cuidado para evitar a entrada de matérias estranhas na maquina.

Nédo instale a maquina num local ondem sejam utilizadas ou armazenadas substancias
quimicas.

Nao utilize teleméveis, dispositivos PHS ou pagers perto do dispositivo.

Certifique-se de que os telemoveis, PHS ou pagers estéo desligados nas proximidades do Printlink5-IN.
Caso contrario, uma onda de radio pode causar o mau funcionamento do dispositivo.

Veja o monitor a pelo menos 80 cm de distancia.

Nao utilize o aparelho continuamente durante periodos prolongados.

Se precisar de usar a maquina continuamente por periodos longos, faga um intervalo de 10 a
15 minutos de hora em hora, para descansar os seus olhos.

Olhar continuamente para o monitor durante longos periodos de tempo causa fadiga ocular.

Esteja atento ao estado de rececido do radio ou TV préximos durante o funcionamento do
aparelho.

Quando usado perto de uma radio ou TV, o aparelho pode gerar ruidos na radio ou TV. Nesses
casos, utilize a radio ou TV bem afastados do aparelho.

Seja extremamente cuidadoso para evitar que o dispositivo seja infetado por um virus na
ligacao de rede ou na ligagao unica.

Se o dispositivo estiver em utilizagdo e continuamente alimentado durante 24 horas, ira
causar um funcionamento incorreto do sistema.

Portanto, desligue a alimentacdo quando terminar o trabalho, para manter um funcionamento
estavel.

Se o sistema tiver de ser alimentado continuamente durante 24 horas, desligue e volte a ligar uma
vez por semana. Se o dispositivo for alimentado continuamente durante 24 horas durante um periodo
de 14 dias, sera reiniciado automaticamente; se utilizar o dispositivo sem monitor, defina sempre o
reinicio automatico para ligado (ON) ao instalar o dispositivo. Se o tempo de reinicio especificado
for atingido durante a comunicagado com a modalidade, é transmitida a mensagem de cancelamento
ABORT é a comunicagao ¢ desligada. Os dados ndo podem ser recebidos da modalidade durante
o reinicio (aproximadamente dois minutos). No entanto, os itens ja recebidos e apresentados na fila
da janela do Printlink5-IN serdo preservados ao executar o reinicio.

Ao utilizar este dispositivo sem monitor, execute o encerramento e arranque do Printlink5-
IN utilizando o botao de alimentagao do computador. Se ndo notar que ndao existe monitor
e a alimentacao esta desligada, mantenha premido o botdo para executar um desligamento
forcado. Por isso, tenha cuidado para nao premir o botdo por mais de trés segundos.

1"




Precaucgdes de seguranca

11.7 Instrugées para eliminagao do produto

Ao eliminar o Printlink5-IN, tenha em atencao os seguintes aspetos:

A CUIDADO

» Retire a bateria de litio incorporada na unidade principal antes de eliminar a unidade principal
do Printlink5-IN.

* Ao eliminar a unidade principal do Printlink5-IN e o monitor LCD, recicle-os adequadamente
de acordo com a legislagao local de reciclagem em vigor.

* Os acessorios devem ser eliminados como lixo industrial.
* Materiais de embalagem do Printlink5-IN
 Bateria de litio incorporada no Printlink5-IN
Assegure-se de que sejam eliminados por uma empresa de eliminagdo de residuos industriais
autorizada, de acordo com as normas e regulamentos locais aplicaveis.

12



Capitulo 2

Iniciar e Encerrar Printlink5-IN
e Modo Gerador de Imagens
Desligado
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2.1

Iniciar e Encerrar Printlink5-IN

Esta seccéo descreve como iniciar e encerrar o Printlink5-IN.

2141

-~

I:g:l ® Se o Printlink5-IN estiver em utilizagdo e continuamente alimen-

~

tado durante 24 horas, ira causar um funcionamento incorreto do
sistema. Portanto, para manter um funcionamento seguro, saia
do Printlink5-IN quando concluir o trabalho. Se o sistema tiver de
ser alimentado continuamente durante 24 horas, saia e inicie o
Printlink5-IN uma vez por semana. Se o dispositivo for alimentado
continuamente durante 24 horas durante um periodo de 14 dias,
sera reiniciado automaticamente; se utilizar o dispositivo sem mo-
nitor, defina sempre o reinicio automatico para ligado (ON) ao ins-
talar o dispositivo. Se o tempo de reinicio especificado for atingido
durante a comunicagao com a modalidade, é transmitida a men-
sagem de cancelamento ABORT é a comunicagao é desligada. Os
dados nao podem ser recebidos da modalidade durante o reinicio
(aproximadamente dois minutos). No entanto, os itens ja recebidos
e apresentados na fila da janela do Printlink5-IN serdo preservados
ao executar o reinicio.

® Ao utilizar este dispositivo sem monitor, execute o encerramento
e arranque do Printlink5-IN utilizando o botao de alimentacao do
computador. Se nao notar que nao existe monitor e a alimentagcao
esta desligada, mantenha premido o botao para executar um desli-
gamento forgado. Por isso, tenha cuidado para nao premir o botao

por mais de trés segundos.
J

Como ligar

Para iniciar o Printlink5-IN, execute os seguintes passos:

1

Ligue o botdo de alimentacao do Printlink5-IN.

Interruptor de alimentagao

SEIIe—
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Iniciar e Encerrar Printlink5-IN

A janela principal do Printlink5-IN é apresentada apés iniciado o Windows.

%} Printlink5

Operation  Configuration

1-793 1 Ready 0 14x17 B 100 14x14 C 100 1llx1l4 M 100

2-793_2 Ready 0 l4zld CLEAR 100 ldxl? ELUE 100 -

332 Error EFO00 o - - - Tuager not ready
1-UIEWER Ready o - - -

2-ZERVER Ready 0 - - -

Input Date Input Source | Output Desting Mumbe Patient 10 Patient Marme
“faiting for confimation 1A16/2007 4:23:03PM  C52 1 0000000001 KOMIKAMINORUTA TARDU
“wiaiting for confimation 1AB/2007 42812 PM C52 1 00000000 KOMIKAMINORUTA TAROD
“waiting for confimation 162007 42821 PM C52 2 0000000002 KOMIKAMINDRUTA JIROU
“faiting for confimation 1/16/2007 4:28:23PM  C52 1 0000000002 KOMIKAMINDRUTA JIROU
“wiaiting for confimation 1AB/2007 42833 P C52 § 0000000003 KOMIKAMINORUTA HANAKD
“waiting for Correction 3002 1/18/2007 4.35:01 PM | C52 1 0000007777 KOMI7777
“faiting for Correction B3002 1/16/2007 43503 PM | C52 10000007777 ROMI7777
“w/aiting for Correction B3002 1/18/2007 43508 PM | C52 3 000000777 KOMI777?
or Dutput 1/ 1 it I Kb A
“faiting for Dutput 1A16/2007 4:28:41 PM C52 a3z 1 0000000004 KOMIKAMINORUTA SHIROL
“wiaiting for Correction B3002 1/16/2007 43512 PM | C52 3 000000777 KOMI?P???
“wfaiting for Dutput 1A16/2007 4:2303FM C52 532 3 00000000071 KOMIKAMINDRUTA TAROU
Filker
| Status Input Day |Input Sowrce | Dutput Destinatic Humbe | Patient 10 | Patiznt Name [ Clear |

Apply

O icone do Printlink5-IN aparece na barra de tarefas do Windows (na parte inferior

direita do ecra, por predefinicao).
|ﬂ g:27

O icone muda de acordo com as condigdes de comunicagéo:

icone Significado

Condigao de comunicagédo normal.

Existe uma fila no estado de alerta.

Existe uma fila no estado de erro.

~
» Se a janela principal do Printlink5-IN n&o for apresentada durante o pro-

@A 00 0000000000000 00000000000000000000000000000000000 o

cesso de inicializagao, clique no icone do Printlink5-IN na barra de tare-
fas. E mostrada a janela principal.

+ Se fechar clicando no botéo [Z4 (Fechar) ou [l (Minimizar), a janela princi-
pal sera mostrada se clicar no icone do Printlink5-IN na barra de tarefas.

* Quando o modo Desligado (OFF) estiver definido, o gerador de imagens
alvo também sera iniciado.

Q "2.2 Modo Gerador de Imagens Desligado" (Pagina 17)

000000 000000000000000000000000000000000000000000000000000 o
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Iniciar e Encerrar Printlink5-IN

2.1.2 Como encerrar

Para encerrar o Printlink5-IN, execute os seguintes passos:

1 Selecione [Terminate] no menu [Operation] na janela principal do
Printlink5-IN.

2 Printlink5

()l Configuration

Qutput Histary. ..

Error reset
Queue  Message

Stop ko output

Terminate

e =T 7= S 1
E mostrada a mensagem de confirmagao.

2 Clique no botsio [OK].

\‘\.’/I PrintlinkS will be exit and shutdown, Are you sure to shukdown?

Cancel

O Printlink5-IN fecha e depois o Windows desliga-se. O PC sera desligado.

p

A 000000000000 00000000000000000000000000000000000000 ©
~

» A fila mostrada em [Communication Condition] ao desligar sera mantida
até ao reinicio do aparelho.

* Quando o modo Desligado (OFF) estiver definido, o gerador de imagens
alvo também sera desligado.

Q "2.2 Modo Gerador de Imagens Desligado" (Pagina 17)

4 N
Eg:l ® Mesmo que o Modo Desligado (OFF) esteja ativado ("ON"), a

funcgao Desligar ndo funcionara imediatamente apds desligar o
Windows sem selecionar [Exit] no menu [Operation] na janela
principal do Printlink5-IN. Neste caso, o gerador de imagens sera
desligado em cerca de 10 minutos depois de o Printlink5-IN ter

sido desligado.

16



2.2 Modo Gerador de Imagens Desligado

O gerador de imagens ligado a esta maquina pode ser ligado/desligado em sincronizagéo com o inicio/
encerramento do Printlink5-IN. Esta fungao chama-se Modo Desligado (OFF).

O seguinte modelo de gerador de imagens suporta o Modo Desligado (OFF).

* Laser Imager DRYPRO MODEL 832

» Laser Imager DRYPRO MODEL 873

Para desligar em sincronizagédo com o DRYPRO MODEL 832/873, inicie a Ferramenta Utilitaria que
realiza a manutencao do DRYPRO MODEL 832/873, a partir da janela principal do Printlink5-IN e ative
o0 Modo Desligado na posigdo "ON". Execute os seguintes procedimentos.

Para mais informacdes sobre a Ferramenta Utilitaria do DRYPRO MODEL 832/873, consulte o Capitulo
3 "Funcionamento da Ferramenta Utilitaria para a Manutengdo do DRYPRO MODEL 832/873".

e N
Eg:l ® Mesmo que o Modo Desligado (OFF) esteja ativado ("ON"), a

funcgao Desligar nao funcionara imediatamente apés desligar o
Windows sem selecionar [Exit] no menu [Operation] na janela
principal do Printlink5-IN. Neste caso, o gerador de imagens sera
desligado em cerca de 10 minutos depois de o Printlink5-IN ter

sido desligado.

1 Clique duas vezes na linha que apresenta as definicoes do DRYPRO 832
ou 873 para o gerador de imagens em [Output destination information] na
janela principal do Printlink5-IN.

#: Printlink5

Operation  Configuration

Hane Status Queue  Trayl TrayZ Tray® Message

1-793_1 Ready 0 14x17 B 100 14x14 C 100 1lxld M 100

l 232 Error  BFOO0 o - - - Tuager not ready

Z-SERVELR Leady o - - -

Statuz Input Date: Input Source | Output Destina Numbe Patient 10 Patient Marme

“/ aiting for confirmation TAB/2007 42803 PM 52 1 0000000007 FOMNIKAMINORUTA TAROU
" aiting for confirmation 1A6/2007 42812 PM 52 1 00000000Cr EOMNIKAMINORUTA TAROU
“Wwaiting for confirmation 1AB/2007 42821 PM C52 2 0000000002 KOMIEAMINORUTA JIROU
“/ aiting for confirmation TAB/2007 42823 PM 52 1 0000000002 FOMIKAMINORUTA JIROU

" aiting for confirmation 1A6/2007 4:28:38 PM C52 5 0000000003 EOMNIKAMINORUTA HANAKD

g For O utput 1 | 5[0000000003 [ KOMIKAMINORUTA K0
Wailing for Output 1/16/2007 42541 PM 1 0000000004 KOMIKAMINORUITA SHIROL

"W/ aiting for Output 1/16/2007 4:23:03 PM  C52 832 3 0000000001 KOMIEAMINORUTA TAROL
Filter
Status Input Day Input Source: Output Destinatic| Mumbe | Patient [D Patient M ame Clear
Apply

A Ferramenta Utilitaria do DRYPRO MODEL 832/873 ¢ iniciado e € mostrada a ja-

nela [Maintenance Menu] (a pagina seguinte).




Modo Gerador de Imagens Desligado

2 Clique no botao [SYSTEM SETUP].

DRYPRO MODEL 832

DRYPRO MODEL 873

STATLS READY
(M, STaTUs READY Caltralion e
[ . DAYPROINFD. | DRYPRO 673 (0.14.8171)
TRAY INFLL BI08 [30) 1078 [112) TREY INFD 15178 21
o REEPRU DRYPRO MODEL 832 (10.14.8.134) 11IK14 B 192) Calibration.
== M el Caliration
FRINT INFO
PRINT INFO.
PRINT QUELE /DELETE | [ TEST PRINT ] [ QCPATTERN
PRINT QUELIE / DELETE | TEST PRINT | OCPATTERN
FILM INFD,
FILM INFD)
[ FILM DATA ] [ FILM SETUP
FILM DATA \ FILW SETUP |
IMAGEF: INFD)
IMAGER INFO.
[__svstemseror | || TIME LA7OUT ] [ somtemsetue |
TIWE LAYDUT | SYSTEMRESET |

E mostrada a janela [SYSTEM SETUP].

3

Definir [REMOTE POWER CONTROL] para "PW CONTROL FROM PC
(WITH HEAT CONTROL)" ou "PW CONTROL FROM PC (WITHOUT HEAT
CONTROL)" e clique no botao [SAVE].

DRYPRO MODEL 832

DRYPRO MODEL 873

IMAGER NAME

NAME

IF ADDRESS

SUBMET MASK

DEFALILT GATEWAY

|pRvPROB32

Cowo [ [ o w pa
[ 255 [ 255 [ 20 [ 0 mosg
[ of of of o paxg

IMAGER NAME

NAME

IP ADDRESS

SUBMET MASK

DEFALILT GATEWATY

[oRvPRO 873 |

C o[ [ e [ 7] wam
[ =] [ 28] [ 2] [ 0] s
N Y N B 2

MAC ADDRESS D054 80,6020 MAC ADDRESS 0050 A4 8FEF- 31
REMOTE POWER [ P/ CONTROL FROM PC (wITH HEAT CONTROJES FEMETE POWER Fw/ CONTROL FROM PC [WITH HEAT CONTROJS
SLEEPMODE TIMER  { ON * OFF SLEEP MODE TIMER O on ® oFF
[0 MKn (07e0) [0 mn e
BUZZER * O " OFF BUZZER @ 0N O OFF
s ==

* A opgado "PW CONTROL FROM PC (WITH HEAT CONTROL)" reduz o periodo
de aquecimento durante o processo de arranque, porque a temperatura no inte-

rior da unidade principal € mantida apds o corte de energia.

* Aopcao "PW CONTROL FROM PC (WITHOUT HEAT CONTROL)" n&o controla a

temperatura no interior da unidade principal depois de desligada a alimentagao.

As configuragdes serdo guardadas e a janela sera fechada.
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Modo Gerador de Imagens Desligado

4 Clique no botao [BACK] na janela [Maintenance Menu].

DRYPRO MODEL 832 DRYPRO MODEL 873

Drypro832 Utility Tool (EN)

Drypro873 Utility Tool (EN)

STATUS READY
{FE"—'\ STATUS READY Calibration need.
‘ = I DRYPROINFD. | DRYPRO 673 (0.14.8.171)
TREY INFD <108 (30) 142178 (112) TRAY INFD K17 2
e Gl DRYPRO MODEL 832 (1014.8.134) TIR14E 152) Calbration
= 16140 73 Calbraton,
FRINT INFD
FRINT INFO
[_PRINT oUEDE /DELETE | [ TEST PRINT ] [ OCPATTERN
PRINT DUEUE /DELETE | TEST PAINT | 0C PATTERN
FILM INFO
FILM INFO
[ FILM DATA ] [ FILM SETUP
FILM DATA. | FILM SETUP ‘
IMABER, INFD
IMAGER INFO.
[ svstemserur | [ TIME LAPOUT ] [ sortemsetur |
SvsTEMSETUR | TIWE LavuT | SYSTEM RESET |

A Ferramenta Utilitaria do DRYPRO MODEL 832/873 ira encerrar e sera fechada a
janela [Maintenance Menul].
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Capitulo 3

Funcionamento da "Ferramenta

Utilitaria” para Manutencao do
DRYPRO MODEL 832/873

21



3.1 Iniciar e Encerrar a Ferramenta Utilitaria

O Printlink5-IN esta equipado com uma aplicagdo chamada Ferramenta Utilitaria, que realiza a
manutencdo do DRYPRO MODEL 832/873.

Esta seccdo fornece uma explicagdo sobre como iniciar e encerrar a Ferramenta Utilitaria do
DRYPRO MODEL 832/873.

3.1.1 Como iniciar a Ferramenta Utilitaria

Para iniciar a Ferramenta Utilitaria do Printlink5-IN, execute os seguintes passos:

1 Clique duas vezes na linha que apresenta DRYPRO MODEL 832 ou 873
em [Output destination information] na janela principal do Printlink5-IN.

! Printlinks
Operationf0)  Configuration(S?

Communication Condition Mumber of display

InputDate Input Source | Output Destination | Number of sheet | Patient 1D Patient Hame

Filter
Statuz Input Day Input Source DutputDestinatic|Numbe|F'atientID Fatient Mame [ Clear ]

Apply

E apresentada a janela [Maintenance Menu] da Ferramenta Utilitaria.
Q "3.2 Janela do Menu de Manutengéo" (Pagina 24)

22



Iniciar e Encerrar a Ferramenta Utilitaria

3.1.2 Encerrar a Ferramenta Utilitaria
Para encerrar a Ferramenta Utilitaria, execute os seguintes passos:

1 Clique no botdao [BACK] na janela [Maintenance Menu] da Ferramenta
Utilitaria.

DRYPRO MODEL 832

Drypro832 Utility Tool {EN}

STATUS READY
i b‘- L Y
| ; | TR&Y INFO. 14078 (115
DRYPRO DPS32 (192168201617
- INFC.
PRINT INFO.
PRINT QUELE / DELETE | TEST PRINT | QG PATTERN
FILM INFO.
FILM DATA | FILM SETUP |

IMAGER INFO.

SYSTEM SETUP | TIME LAYOUT | SYSTEM RESET

DRYPRO MODEL 873

Drypro873 Utility Tool (EN)

STATUS READY
Calibration need.

DRYFPRO INFO. DRYPROE73 (10.14.8.171)

TR&Y INFO. 14178 (21)
T1%14B (2) Calibration.
11X14 M 73) Calibration.

PRINT INFO.

PRINT QUELE / DELETE | | TEST PRINT ] GCFPATTERN
FILM INFOD.
FILM DATA | FILM SETUP
IMAGER INFO.
[ svstemsetur | | TIME L&YOUT | [ SORTERSETUF |
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3.2 Janela do Menu de Manutencgao

Esta seccdo descreve a janela [Maintenance Menu] da Ferramenta Utilitaria do DRYPRO MODEL
832/873.

DRYPRO MODEL 832

Drypro832 Utility Tool (EN}

STATUS READY
P\ e ®
[ ]
O —e : TRAYINFO.  [1007B (118 ® ®
DRYPRO DPE32 (192188:20161)
— . @
PRINT INFO. 1
® @  PRINT GUEUE / DELETE | TEST PRINT QC PATTERN ~ @———— (7)
FILM INFO
Py FILM DATA | FILM SETUP ® O
IMAGER INFO 1
0 SYSTEMSETUP | TIME LAYOLT SYSTEM RESET @ (12
TERCK | o ®
DRYPRO MODEL 873
DryproB73 Utility Tool (EN)
STATUS READY
Calibration need. @ @
DRYPROINFO. | DRYPRO 873 (10148171 o @
TRA&Y INFO. 14217 B (21] ®
1114 B (2] Calibration,
1114 M 731 Calbration. ®
PRINT INFO. 1
(6) ——@ PRINT QUEUE /DELETE | | TEST PRINT | | gcpraTiER  @———— (D
FILM INFOL
—e FILM DATA | FILM SETUP ® ®
IMAGER INFO 1
T—O  ovsTEMSETUP | | TIME LAvOUT | [ somteRserur  @———— (2
BALCK [ e — @
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Janela do Menu de Manutengéao

Nu-

T Item Descrigao Consulte
@ |licone DRYPRO 832 Quando ocorre um erro, clique neste icone para 3.3 Janela de Solugdes
apresentar a janela [Solutions]. (Pagina 26)
@ |STATUS Mostra o estado atual desta maquina. Consulte o "Manual
de Utilizagcéo do Laser
Imager DRYPRO MODEL
832/873".
® |TRAY INFO. E mostrado o tamanho e tipo de pelicula carregado. | Consulte o "Manual
de Utilizagao do Laser
Imager DRYPRO MODEL
832/873".
® |DRYPRO INFO. Sao mostrados o nome e o enderego IP. —
PRINT INFO. 3.4 Informacgao de
impresséo (Pagina 28)
® Bot&o [PRINT Clique neste botao para apresentar a janela [PRINT |3.4.1 Fila de impresséo/
QUEUE/DELETE] QUEUE/DELETE]. Eliminar (Pagina 28)
® Botéo [TEST PRINT] | Clique neste botédo para apresentar a vista [TEST 3.4.2 Teste de Impressao
PRINT]. Pode imprimir os padroes de CQ para (Pagina 30)
controlar a densidade.
@ Botéo Clique neste botao para apresentar a vista [QC 3.4.3 Padrdes de CQ
[QC PATTERN] PATTERN]. Pode verificar o valor de referéncia e os | (Pagina 32)
resultados dos padrdes de CQ.
FILM INFO. 3.5 Informagbes da
pelicula e da bandeja
(Pagina 35)
Botao [FILM DATA] | Clique neste botdo para apresentar a janela [FILM 3.5.1 Informagéo da
DATA]. Pelicula (Pagina 35)
©) Botéo [FILM SETUP] | Clique neste botéo para apresentar a janela [FILM 3.5.2 Configuragéo da
SETUP]. Especifique o tamanho da pelicula, o tipo e | Pelicula (Pagina 37)
o numero de folhas.
IMAGER INFO. 3.6 Informacgao
(Pagina 40)
) Botao Clique neste botao para apresentar a janela 3.6.1 Configuragéo do
[SYSTEM SETUP] |[SYSTEM SETUP]. Permite ajustar as configuragdes | Sistema (Pagina 40)
de rede e de modo de espera.
) Botéo Clique neste botao para apresentar a vista 3.6.2 Visualizagao
[TIME LAYOUT] [TIME LAYOUT]. Permite configurar o formato de de Data e Hora
visualizagado da data e da hora. (Pagina 43)
®@ Botéo Elimina todos os trabalhos. 3.6.3 Reinicializagdo do
[SYSTEM RESET] sistema (Pagina 45)
@3 |Botdo [BACK] Fecha a Ferramenta Utilitaria. 3.1.2 Encerrar a
Ferramenta Utilitaria
(Pagina 23)
@ |[SORTER SETUP] Clique neste botao para apresentar a janela 3.6.4 Configuragédo

[SORTER SETUP]. Permite especificar diversas
configuragdes do classificador (opcional).

do Classificador
(Pagina 46)

25




3.3 Janela de Solugodes

No DRYPRO 832, quando a pelicula termina, o filtro tem de ser substituido ou ocorre um
encravamento da pelicula, clique no icone na parte superior esquerda da janela [Maintenance Menu]
para mostrar a janela com as solu¢des apropriadas para a situacao.

Visualizagao da janela [Maintenance Menu] | Janela de solug6es apropriadas

Quando a pelicula termina

Film Loadine

Drypro832 Utility Tool (EN)

Film Loading
STATUS READY
i L" A
‘ = TRAY INFO. 1417 B Film Set
DRYPRO DPE32 (19216820161}
—— [nFo
PRINT INFO,
FRINT QUELE / DELETE ‘ TEST PRINT ‘ QG PATTERN
FILM INFO.
FILM DATA | FILM SETUP | Press the [Open/Glosz] button to start Film Loading operation
1. Dran the tray o the very end and then remave the existing film tray.
TIREER 70 2.Set 2 new film package so that the arrows: on the film package come ta the arrom
side on the tray.
SYETEM SETUP ‘ TIME LAYOUT ‘ SYSTEM RESET
3. Remave the tape from the film packase
4. Cut the edee of film packase on the far side with a cutter attached
5. Glose the tray 0 that the near end of film package comes out fram the tray.

6. Pull out the film package from the tray to finish,

Q Consulte o "MANUAL DE UTILIZACAO do Laser Imager DRYPRO MODEL 832"

Quando necessario substituir o filtro

Filter, Exchange
Drypro832 Utility Tool (EN)

Filter Exchange
STATUS READY
T A Filter exchange.
‘ e TRAY INFO. 14178 (15
DRYPRO DP832 (19216820161}
- INFO.
]
FRINT INFO.
PRINT QUEUE / DELETE | TEST PRINT ‘ QG PATTERN
FILM INFO.
FILM DATA ‘ FILM SETUP ‘
Open the front cover to exchange the filter.
IMAGER INFO 1. Hald the handie of the filter case to mave a little upward
SYSTEM SETUP ‘ TIME LAYOUT ‘ SYSTEM RESET ‘ 2 Pull out the filter case.
3. Press the lever an the top of the filter case 1o release the lock and then remove
the existing filter
EEEH 4. Prepare a new filter.
5. Set the new filter 1o the fiter case and then check that the filter is locked

6. St the filer case to the machine.

7. Cloge the frant cover to finish,

Q Consulte o "MANUAL DE UTILIZACAO do Laser Imager DRYPRO MODEL 832"
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Janela de Solugbes

Visualizacao da janela [Maintenance Menu] | Janela de soluc6es apropriadas

Quando ocorre encravamento da pelicula na unidade de processamento de calor

Drypro832 Utility Tool (EN)
Film Jam

ERROR

[E4611IFilm jam occurred
1607 E M

DPE32 (19218820161

PRINT INFO.
FRINT QUELE / DELETE ‘ TEST PRINT ‘ QC PATTERN
FILM INFO
FILM DATA | FILM SETUP | Open the front cover 10 remove a jammed filn

1, Ratate the handle at the lower Ieft of the machine n clockise directian until the
film leading edge comes out,

IMAGER INFO.
2. Remove the jammed film and then close the front caver to finish

SYETEM SETUP ‘ TIME LAYOUT ‘ SYSTEM RESET

Q Consulte o "MANUAL DE UTILIZACAO do Laser Imager DRYPRO MODEL 832"

Quando ocorre encravamento da pelicula entre a bandeja de alimentacao e a unidade de regulagao da
posicao

Drypro832 Utility Tool {EN)
Film Jam

STATUS ERROR
{ k A [E4412]Film jam occurred,

TRAY INFO, 14176 (14}

DRYPRO DPE32 {192168.20.161)
— INFO,

PRINT INFO.
PRINT QUELEE / DELETE | TEST PRINT ‘ Qo PATTERN
FILM INFO
FILM DATA ‘ FILM SETUP ‘ Open the frant cover to remove a jammed film

1. Mave the lever at the middie right upward to open the risht cover,

IMAGER INFO.
2. Remave the jammed film and then close the risht and front cover ta finish.

SYSTEM SETUP | TIME LAYOUT | SYSTEM RESET |

Q Consulte o "MANUAL DE UTILIZACAO do Laser Imager DRYPRO MODEL 832"
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3.4 Informagao de impressao

Pode apresentar a lista de trabalhos ou eliminar um trabalho da Ferramenta Utilitaria. Também pode
imprimir um teste de impresséao para controlar a densidade.

3.4.1 Fila de impressao/Eliminar

Pode verificar o estado e informagdes do trabalho de impressdo no DRYPRO MODEL 832/873 ou
eliminar o trabalho de impresséao.

1 Clique no botao [PRINT QUEUE/DELETE] na janela [Maintenance Menu].

DRYPRO MODEL 832 DRYPRO MODEL 873

STATUS READY
o= READY Calbraton need
| - DRYFRONFD.  DAYPAQ 873 (1014.8171]
TR INFOL 4108 (30 URITE [112) TRAY INFO 14178 on
— DRYPAO MODEL 832 [10.148134] 11x14B 92) Calbualion.
e 1114 M 73 Calbration.
FRINT IMFOI
PRINT INFD)
[ PrNT QueuE ¢ pELETE ]| [ TEST PRINT ] | OCPATTERN
PRINT QUELE  DELETE TEST PAINT | UL PATTERN
FILM INFO.
FILM INFO
( FILM DATA ] FILM SETUP
FILM DATA \ FILM SETUP \
IMAGER INFLL
IMAGER INFO
sysTEMSETUR | [ TIME LAYOUT ] [ sorteRserue |
SYSTEM SETUP TIME LYOUT SvSTEM RESET |
BACK
BALK

E mostrada a janela [PRINT QUEUE/DELETE].
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Informacao de impressao

DRYPRO MODEL 832

@® ® ® O ® ®
2 l—l—l—l—l—

HO RECEIVE TIME PAGE

FORMAT

SIZE/TVPE copy

2006-G8p-28  DZ:40 PM 14X17 B

2006-Sep-28 0242 P

14X17 B

[ BELETE ™) _ALLDELETE _E!ACK_I
\ —
@ ®
DRYPRO MODEL 873 @
l_

RECEIVE TIME
2008/06/22 D6:16
2008/06/22 D6:16
2008/06/22_06:16

FORMAT
STANDARD'2,2
STANDARD\3, 4
STANDARDYA,5

SIZE/TYPE
14417 B
14x17 B 3
14417 B i

OUTPUT BIN
i

pELETE
r:';; Item Descrigdo

® |[NO E mostrado o nimero do item do trabalho de impress&o.
RECEIVE TIME | Mostra a data e a hora em que uma imagem foi recebida.

® |PAGE E mostrado o nimero de série da pelicula de saida atribuido pelo sistema de diagndstico.

@ | SIZE/TYPE E mostrado o tamanho e tipo de pelicula de saida.

® |COPY E mostrado o nimero de impressdes/niimeros de copias.

® |FORMAT O ndmero de imagens (frames) € mostrado.

@ |Botéo [DELETE] |Clique neste botao para apagar o trabalho selecionado.

Botao [ALL Clique neste botao para apagar todos os trabalhos selecionados.
DELETE]

© | Botéo [BACK] Clique neste bot&o para regressar a janela [Maintenance Menu].

® |OUTPUT BIN E mostrado o destino de saida do compartimento do classificador.

2 Clique no botsio [BACK].

O visor é restaurado para a janela [Maintenance Menul].
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Informacao de impressao

3.4.2 Teste de Impressao

Quando é realizado o teste de impressdo, o padrdo de CQ para avaliar a qualidade da imagem
€ impresso e a densidade do padrao de CQ é medida simultaneamente com o densitdmetro
incorporado, sendo a densidade verificada automaticamente. Pode verificar a qualidade da imagem
em busca de problemas através da verificagao visual dos padroes de CQ impressos. Faga um teste

de impressao por bandeja de alimentacao (se Lispl-832 estiver instalado).

Esta secc¢do descreve como imprimir padroes de CQ a partir da Ferramenta Ultilitaria. Para a fungao
de teste de impressao geral e o método para avaliar os resultados apds a impressao de padroes de

CQ, consulte o "Manual de Utilizagdo do Laser Imager DRYPRO MODEL 832/873".

+ Também pode imprimir padrdes de CQ a partir do painel de operacao da

unidade principal.

Q Consulte o "Manual de Utilizacdo do Laser Imager DRYPRO MO-

DEL 832/873".

Para imprimir padrées de CQ, execute os seguintes passos.

1

DRYPRO MODEL 832

DryproB32 Utility Tool (EN)

STATUS READY

TRAY INFO.
DRYPRO
INFO.

1417 B (18)
DPB32 (19216820161}

PRINT INFO.

QG PATTERN

PRINT QUELE / DELETE ‘ TEST PRINT ‘

FILM INFO.

FILM DATA ‘ FILM SETUP ‘

IMAGER INFO.

SYSTEM SETUP ‘ TIME LAYOUT ‘ SYSTEM RESET

Clique no botao [TEST PRINT] na janela [Maintenance Menul].

DRYPRO MODEL 873

STATUS READY
Calibration need,
DRYPRO 873 (10148171)

14%178 1)

DRYPRO INFO.

TRAY INFO.
NK14E 92) Calibration.

11214 M 73] Calibration.

FRINT [NFO.

Drypro873 Utility Tool (EN)

PRINT QUEUE /DELETE | | [ TEST PRINT I [

QC PATTERN

FILK INFO.

FILM DATA ] FILM SETUP |

IMAGER INFO.

sysTEMSETUP ] [ TIME LAYOUT ] |

SORTER SETUP

J

E mostrada a vista [TEST PRINT].
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Informacéao de impresséo

2 Selecione a bandeja que pretende utilizar em [TRAY SELECT] e clique no

botdo [PRINT].

TRAY SELECT
11417 B 116 hd

BAGK

4

A 000000000000 00000000000000000000000000000000000000 ©

w
» Clique no botdo [BACK] para regressar ao [Maintenance Menu] sem en-

viar padroes de CQ.

Os padrées de CQ, conforme mostrado abaixo, sdo emitidos e o ecra regressa a
janela [Maintenance Menul].
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Informacao de impressao

3.4.3 Padroes de CQ

E mostrado o valor do padrdo de CQ lido com o densitémetro incorporado no DRYPRO MODEL
832/873. Se o valor lido estiver dentro do limite de referéncia predefinido (OK), a leitura sera
mostrada em azul; se estiver fora desse limite de referéncia (NG), sera mostrada em vermelho.

Para a fungao de teste de impressao geral e o método para avaliar os resultados apds a impressao
de padrdes de CQ, consulte o "Manual de Utilizagdo do Laser Imager DRYPRO MODEL 832/873".

Eg:l ® Se o resultado dos padrdes de CQ for "NG", execute a calibracao.

Q Consulte o "Manual de Utilizag&o do Laser Imager DRYPRO
MODEL 832/873".

* Também pode verificar os resultados dos padrdoes de CQ no painel de
operacao da unidade principal.

Q Consulte o "Manual de Utilizac&o do Laser Imager DRYPRO
MODEL 832/873".

1 Clique no botao [QC PATTERN] na janela [Maintenance Menu].

STATUS READY
P STATLS READY Calbration nezd.
= - DRYPROINFO. | DRYPROG72 (10148171)
TRAY INFO. KT E 118 - P @
DRYPRO DPESZ (15216820161
— INFO. 11K148 32 Calibration.
1114 M 73 Calibration.
T D FRINT INFO
PRONT GUELE / DELETE | TEST PRINT | PRINT QUEUE / DELETE | [ TEST PRINT [ 0OC PATTERN ]
FILM INFO
FILM INFO
FILM DATA | FILM SETUP | FLUDATA J FLMSETLP J
IMABER IKFD
IMAGER INFO
svsTEMSETUP | | TIME Lér LT ] [__somTeRseTup |
SYSTEM SETUP | TIME LAYOUT | SYSTEM RESET

E mostrada a vista [QC PATTERN].
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Informacéao de impresséo

QG PATTERN
TRavsElEeT  ERNMEEN~] @ O)
EASE/RANGEISTEP1-STEP4) %0010
DATE STEPL STEP2 STEP3 STEP4
2006/NOW[13  18:42 020 121 221 299 @
oos 020 oz0 020
FESET | (@i @

DATE STEPL | GTEP2 | STEP3 | GTEPA
2006/NOWf13  18:42 020 122 221 300
2006/NOW/13 122 222 298
2008/NOV/13 120 221 288 @

o—— (B
CSW FILE QUTPUT

e | @—— ®
n':e“m Item Descrigao

® |TRAY SELECT Selecione a bandeja de alimentagao pretendida.

@ | BASE/RANGE Mostra-se a data e a hora em que o valor de referéncia foi definido, o valor de
referéncia e o intervalo de erro.

® |Botao [RESET] Clique neste botao para restabelecer um valor de referéncia.

@ | Padrbes de CQ E apresentado um maximo de 60 padrdes de CQ novos. Se o valor dos resultados for
"OK", sera mostrado em azul; se for "NG", sera mostrado em vermelho.

® |Botéo [CSV FILE | Clique neste botdo para enviar os resultados do padrdao de CQ para um arquivo em

OUTPUT] formato CSV.
® |Botéo [BACK] Clique neste bot&o para regressar a janela [Maintenance Menul].

Eg:l ® Os valores da densidade apresentados sao arredondados para o

valor mostrado. Portanto, os mesmos valores podem significar

resultados diferentes.

2 Clique no botao [BACK].

O ecra regressa a janela [Maintenance Menul].
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Informacé&o de impresséo

Redefinir valor de referéncia

Nos casos seguintes, é necessario redefinir um valor de referéncia para a verificagao da densidade.

« Quando o tipo de pelicula for mudado

« Quando os padrdes de CQ néo tiverem sido impressos nos ultimos trés meses (ou mais)

o Quando tiver decorrido uma semana ou mais sem imprimir padroes de CQ trés vezes, no
momento de definir um valor de referéncia

Para redefinir o valor de referéncia, execute os seguintes passos.

1 Clique no botao [RESET] na vista [QC PATTERN].

E mostrada a mensagem de confirmagao.

2 Clique no botso [YES].

Are you sure to reset 7

O valor de referéncia esta redefinido.

Eg:l ® Se o valor de referéncia foi redefinido, imprima trés vezes os pa-
droes de CQ e redefina o valor de referéncia.

Q Consulte o "Manual de Utilizagdo do Laser Imager DRYPRO
MODEL 832/873"

Emitir Ficheiro CSV

O padrao de CQ pode ser emitido como um ficheiro de formato CSV.

1 Clique no botdo [CSV FILE OUTPUT] na vista [QC PATTERN].

E mostrada a janela [Save As].

2 Especifique o local e nome onde para guardar o arquivo e, em seguida,
clique no botao [Save].

Savein | () KI-3_0304 9 02 E
N 2] FSumD 0600041106 0
My Recent
Diacuments
=
[
Desktop
My Documents
My Computer
<) File name, [ [FoC fEsndTiadcey v|] Save
-
MyMNetwok  Saveastype:  |cav files fhosv) v| | Cancel |

O arquivo CSV sera guardado.
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3.5 Informagdes da pelicula e da bandeja

Pode verificar o numero de folhas de pelicula enviadas para o DRYPRO MODEL 832/873 e as
informagdes da pelicula definida para a bandeja.

3.5.1 Informacgao da Pelicula

Pode contar e verificar o numero de folhas de pelicula de forma diaria, semanal ou mensal. Além
disso, os dados podem ser enviados como ficheiro CSV.

1 Clique no botao [FILM DATA] na janela [Maintenance Menu].

DRYPRO MODEL 832

DRYPRO MODEL 873

STATUS READY
STATUS FEADY Callnation nezd
(M A DRYFRONFD.  DRYPAQ 873 (10148171]
[ ‘ TRAVINFO. 144178 Q18 TRAY INFO) 14178 21
BRyFRO DPE32 092166201611 11x14B 82) Calbuation.
- 11518 73] Calbration
FRINT INFLL
PRINT INFO.
[ PRINT QUEUE / DELETE ] | TEST PRINT ] | OCPATTERN
PRINT QUEUE / DELETE | TEST PRINT oG PATTERN
FIL R IMFN
FILM INFO,
( FILM DATA NI FILM SETUP
FILM DATA FILM SETUP
IMAGER INFLL
IMAGER INFO
[_ovstemserwe ] | TIME L&YOUT ] [ sorteRsEre |
SYSTEMSETUP | TIME LAYOUT ‘ SVSTEM RESET
BACK

E mostrada a janela [FILM DATA] (pagina seguinte).
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Informacdes da pelicula e da bandeja

DRYPRO MODEL 832 DRYPRO MODEL 873
SELECT GOUNT TYPE SELECT INPUT CH SELECT COUNT TYPE
O —o mm— B®—e
(i 14417 B
2006/MOWf13 0 142178 1148 T4 M [ |
2006/NOWf12 [uf 2008/05/23 1] 1] o u
2006/MNOWf 11 0 2008/06/28 1] 1] 1]
ECoD ez ; ; ;
;gggmgmg: E 200525 0 0 0
® cooeovfr | o Pl 0 0 0
T T e 0 0 0
awshou: | o Y : : :
2006/MNOW/03 0 2008/05/18 1] 1] 1)
2006/NOW/02 a 2008/06/17 1] o o
2006/NOWf01 o ZEEBIE?;\E E E E @
@ —)  GSV FILE OUTPUT BACK — (— @
iz Item Descrigido
mero ¢
® |SELECT COUNT | Selecione a unidade de contagem.
TYPE * "Daily": sdo mostrados os dados diarios dos 365 dias do ano.
* "Weekly": sdo mostrados os dados de cada uma das 52 semanas do ano.
* "Monthly": Sdo mostrados os dados de cada um dos 12 meses do ano.
@ |RESULTADO O numero de folhas de pelicula em cada bandeja de alimentagéo € mostrado na
DA CONTAGEM | unidade de contagem especificada em [SELECT COUNT TYPE]. Contudo, néo se
DO NUMERO incluem as impressdes da folha de calibragédo e dos padrdes de CQ.
DE FOLHAS DA
PELICULA
® |Botao [CSV FILE | Clique neste botéao para enviar os dados em formato CSV.
OUTPUT]
@ | Botao [BACK] Clique neste botao para regressar a janela [Maintenance Menul].
® |SELECT INPUT |No menu desdobravel, selecione o dispositivo de entrada a visualizar.
DEVICE
PA 00 0000000000000 000000000 OCNOCNOGNOSNOSNONONONOSNOSNOSNOSNONONOSNOSNOSNOSNONONOSNOSNEOSNEOSNOSNPOSO O
28

» O tempo de contagem diario é fixado em 23:59:59.
» A contagem semanal é definida para o total de domingo a sabado, en-

quanto a data da contagem mensal é definida para o ultimo dia do més.

2 Clique no botao [BACK].

O ecra regressa a janela [Maintenance Menul].
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Informacgdes da pelicula e da bandeja

Emitir Ficheiro CSV

Os dados podem ser emitidos como um ficheiro de formato CSV.

1

Clique no botio [CSV FILE OUTPUT] na janela [FILM DATA].

E mostrada a janela [Save As].

2

Especifique o local e nome onde para guardar o arquivo e, em seguida,
clique no botao [Save].

Save As i3]

Savein | 9 KI-3_0304 v @ # @

[£] FSumD 0609041108 cov

&

My Recent
Documents

G

ki

~

=}
&
g

|

X

My Documents

=
H
&

Fie r\ame[ [FaC neoona1 147 oo ~| ]l Save J
MyMNetwork | Saveastype: ooy files theov) ~| | Cancel |

O arquivo CSV sera guardado.

3.5.2 Configuracao da Pelicula

Defina o tamanho e o tipo da pelicula para a bandeja do DRYPRO MODEL 832/873.

1

DRYPRO MODEL 832

Clique no botéao [FILM SETUP] na janela [Maintenance Menu].

DRYPRO MODEL 873

STATUS READY
Pl STATUS READY Calbraion need
=1 DRYPAOINFO.  DRYPRO 873 (1014.8171]
TRAYINFO.  [14017 B 118 S— e 0
DRYPRO DPBEZ (15216820161
= INFO. 11%14B 32) Calibration
11X14M 7 Calibration,
PRINT INFO FRINT INFD.
PRINT QUELE / DELETE | TEST PRINT | GG PATTERN PRINT QUEUE ¢ DELETE | - [ LESTEEINT] J CERATIEEY
LM NED FILM INFO.
FILM DATA ‘ FILM SETUP FILM DATA [ FILM SETUP ]
MAGER INFO IMARER INFD.
EFSTERTEET ‘ AT ‘ A [ svstemserue ] [ TIME LAYOUT ] [ sorteRserue |

E mostrada a janela [FILM SETUP] (pagina seguinte).
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Informacdes da pelicula e da bandeja

2 Faca os ajustes necessarios.

DRYPRO MODEL 832

FILM SETUP

@ —) TRAV USE o o TRAY USE o o

@ —l) FILMSZE EEEA - FILM SIZE o =]
@ ) F1LM TYPE e =] FILM TYPE e =l
@ —l) COUNT [ 115 gm GOUNT [ 120 g
@ @ SHEETS OF FACKAGE  |NORMAL PACKAGE | SHEETS OF PACKAGE  [NORMAL PAGKAGE =

TRAYV 1 TRAY 2

@ L J SAVE BAGK [ @
DRYPRO MODEL 873
TRAY 1 TRaY 2 TR&Y 3
® — TREYUSE @ oM O OFF @ oN O OFF ® on O oFF
1]
1]
1]
@ —® o T R e R
.

@ . SHEETS OF PACKAGE

® s ° ©)
A Item Descrigcéo
mero
® |TRAY USE Se um Lispl-832 (DRYPRO MODEL 832) ou Lispl-873 (DRYPRO MODEL 873)
opcional estiver instalado, especifique se a bandeja de alimentacdo € ou nao
utilizada.
Nao é possivel alterar quando os trabalhos séo apresentados na janela [PRINT
QUEUE/DELETE].
"ON": a bandeja de alimentacéo é utilizada.
"OFF": a bandeja de alimentagdo n&o é utilizada.
@ |FILM SIZE Selecione em baixo: ndo é possivel alterar quando os trabalhos s&o apresentados na
janela [PRINT QUEUE/DELETE].
(14 x 17), (14 x 14), (11 x 14), (10 x 12), (8 x 10)
® |FILM TYPE Selecione em baixo: ndo é possivel alterar quando os trabalhos s&o apresentados na
janela [PRINT QUEUE/DELETE].
DRYPRO MODEL 832: "B" (AZUL), "C" (LIMPO), "HB" (AZUL ALTO)
DRYPRO MODEL 873: "B" (AZUL), "C" (LIMPO), "M" (MAMOGRAFIA)
@ |COUNT E mostrado o nimero atual de folhas de pelicula.
® |SHEETS OF Selecione em baixo:
PACKAGE "NORMAL PACKAGE", "SMALL PACK"
® |Botao [SAVE] Clique neste bot&o para guardar as configuragbes e regressar a janela [Maintenance
Menu].
@ |Botao [BACK] Clique neste botao para regressar a janela [Maintenance Menu] sem guardar as
configuracoes.
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Informacgdes da pelicula e da bandeja

- N\
Eg:l ® Se fizer configuragées diferentes para o tamanho e tipo de pelicula

carregado na bandeja, podera nao ocorrer um envio de imagem cor-
reto. Nao altere as definicdes em relagédo as informagdes da pelicula
carregada na bandeja.

® Se as definicoes forem diferentes das da embalagem que esta a
utilizar atualmente, pode causar um erro de recolha ou pelicula
embacgada. Néo altere as definicoes sem motivo.

® Se o tipo de pelicula tiver sido alterado, reinicie o valor de referén-

cia dos padroes de CQ e defina novamente o valor de referéncia.

Q Consulte o "Manual de Utilizag&o do Laser Imager DRYPRO

MODEL 832/873".
N J

Q Para a janela [PRINT QUEUE/DELETE], consulte "3.4.1 Fila de impressao/
Eliminar" (Pagina 28).

3 Clique no botao [SAVE].

Clique neste botéo para guardar as configuragdes e regressar a janela [Maintenance

Menul].
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3.6 Informagao

Pode fazer configuragdes de sistema da unidade principal do DRYPRO MODEL 832/873, configurages
de visualizagéo de data e hora, e eliminar todos os trabalhos usando o reinicio do sistema.

3.6.1

Configuragao do Sistema

Altere as definicdes do nome da unidade principal do DRYPRO MODEL 832/873 e da rede, e
configure as definicdes no Modo Desligado (OFF) e no modo de suspensao.

1 Clique no botao [SYSTEM SETUP] na janela [Maintenance Menul].

DRYPRO MODEL 832

Dryprog32 Utility Tool (EN)

STATUS REALDY
g ———\
‘ x TRAY INFO. 14X17 B (18
DRYPRO DP332 (19216820.161)
=———8 P o
PRINT INFO.
PRINT QUELIE / DELETE | TEST PRINT QG PATTERN
FILM INFO,
FILM DATA | FILM SETUP
IMAGFR THFO
STYSTEM SETUP TIME LAYOUT SYSTEM RESET

DRYPRO MODEL 873

STATUS READY

Calibration need

Drypro873 Utility Tool (EN)

DRYFROINFD.  DAYPRO 673 (1014.8171]
TRAY INFOL 14178 21
12148 122 Caltralion
T4 M ) Calbration
FRINT INFO
PRINT OUELE /DELETE | [ TEST PRINT ] [ QCPATTERN
FILM INFO
( FILM DATA ] FILM SETUP
Ih&GFR IMFO
[ svstemsere ]| [ TIME LAYDUT ] [ somtemsere |

E mostrada a janela [SYSTEM SETUP] (pagina seguinte).
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Informacao

2 Faca os ajustes necessarios.

DRYPRO MODEL 832

SYSTEM SETUP.

IMAGER NAME

MNAME

IPADDRESS

SUBNET MASK

DEFALILT GATEWAY

brerced

[ ] & 1 oo
R T =
[ o] of o o pey

@ —
@ —
3 —
@ —

DRYPRO MODEL 873

SYSTEM SETUP

IMAGER NAME
=@ naHE
=) IFADDRESS

=@ UENET MASK

‘ DEFALLT GATEWAT

[ [ 8 (7] v
[ [ [ [ van
C8 [0 91 em

MALC ADDRESS

REMOTE POMWER

CONTROL

SLEEP MODE TIMER

BUZZER

00:50:44:80:60: 20

O0:50:A8:8FEF: 31

@ =@ 1440 ADDFESS

" ON

MIN  [20720)

~ OFF

@ ON " OFF

@

Fw CONTROL FROM PC (WITH HEAT EDNTF(EIj

v | @e——— (1) @ ——————@ [ =t |

REMOTE POWER
CONTROL

® —

@ )  SLEEP MODE TIMER

|PWEEINTREIL FROM PC [wITH HEAT CONTRO (v

O N

[0

® ON

® OFF
(20720

e —) EUZZER O OFF

o | @———— 0

Nu-
mero

Item

Descrigao

NAME

Faca e verifique as configuragdes no nome desta maquina (16 caracteres) para ser
mostrado no Printlink5-IN.

IP ADDRESS

DRYPRO MODEL 832: Verifique as definigdes do endereco IP para esta maquina.
DRYPRO MODEL 873: Apenas visualizagdo. Nao pode ser configurado.

SUBNET MASK

DRYPRO MODEL 832: Verifique as definigbes da mascara de subrede para esta
maquina.
DRYPRO MODEL 873: Apenas visualizagdo. Nao pode ser configurado.

DEFAULT GATEWAY

DRYPRO MODEL 832: Verifique as definigdes do gateway padréo para esta maquina.
DRYPRO MODEL 873: Apenas visualizagdo. Nao pode ser configurado.

MAC ADDRESS

E mostrado o enderegco MAC desta maquina.

REMOTE POWER
CONTROL

Faca e verifique as configuragdes no Modo Desligado (OFF) com o Printlink5-IN.

"OFF"
DRYPRO MODEL 832: Sem utilizagdo do Modo Desligado (OFF)
DRYPRO MODEL 873: Sem utilizagdo do Modo Desligado (OFF)

"[PW CONTROL FROM PC (WITH HEAT CONTROL)]"
DRYPRO MODEL 832: Utilizagdo do Modo Desligado (uma vez que a
temperatura dentro da unidade principal € mantida apds o desligamento, o
periodo de aquecimento durante o processo de arranque pode ser reduzido).
DRYPRO MODEL 873: Utilizagdo do Modo Desligado a partir do PC (uma vez
que a temperatura dentro da unidade principal € mantida apos o
desligamento, o periodo de aquecimento durante o processo de arranque
demora cerca de trés minutos).

"[PW CONTROL FROM PC (WITHOUT HEAT CONTROL)]"
DRYPRO MODEL 832: Utilizagdo do Modo Desligado (a temperatura no interior
da unidade principal ndo é controlada depois de desligar a alimentagao).
DRYPRO MODEL 873: Utilizagdo do Modo Desligado a partir do PC (uma vez
que a temperatura dentro da unidade principal ndo é controlada apds o
desligamento, o periodo de aquecimento durante o processo de arranque
demora cerca de dez minutos).

"PW CONTROL FROM MAIN UNIT"
DRYPRO MODEL 873: Utilizagdo do Modo Desligado a partir da unidade
principal (uma vez que a temperatura da unidade principal ndo é controlada
apos o desligamento, o periodo de aquecimento durante o processo de
arranque demora cerca de dez minutos).
(uma vez que a temperatura dentro da unidade principal € mantida quando o
modo de espera ¢ realizado a partir do painel de operacdo da unidade
principal, o periodo de aquecimento durante o processo de arranque é de
cerca de trés minutos).

SLEEP MODE TIMER

Faca e verifique as configuragdes no modo de suspenséo.
"ON": Muda para o modo de suspensao apds o periodo definido.
"OFF": Nao ativa o modo de suspenséo.

Efetue e verifique as definicdes quando passar para o modo de suspensao (20 a
720 minutos).

BUZZER

Faca e verifique as configuragdes quando ouvir o som do alarme.
"ON": Com som
"OFF": Sem som
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Informacao

© | Botao [SAVE] Clique neste botéo para guardar as configuracdes e regressar a janela
[Maintenance Menu].

® | Botao [BACK] Clique neste botéo para regressar a janela [Maintenance Menu] sem guardar as
configuragdes.

3 clique no botso [SAVE].

Clique neste botao para guardar as configuragoes e regressar a janela [Maintenance Menu].
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Informacao

3.6.2 Visualizagado de Data e Hora

Pode fazer e verificar as configuragdes de data e hora do conteudo do selo a imprimir na pelicula.

* A hora da unidade principal do DRYPRO MODEL 832/873 pode ser ajus-

tada automaticamente para a hora do Printlink5-IN ligado.

1 Clique no botao [TIME LAYOUT] na janela [Maintenance Menul].
DRYPRO MODEL 832

DRYPRO MODEL 873

Dryprog32 Utility Tool (EN)

Drypro873 Utility Tool (EN)
STATUS READY
STATUS READY Calibration need
(e -\ DRYPROINFO. | DRYPRO 873 (10.148171)
[ - TRAYINFO. 1447 B (118) TRAY INFO. 14X178 21
DRIPRO DPg32 (19216620161) %148 152) Caliration
- T1R14 M 173 Caliralion

PRINT IHFO

PRINT INFO.

PRINT QUELE /DELETE | | TEST PRINT ] [ OCPATTERN
PRINT GUEUE / DELETE | TEST PRINT | Qs PATTERN

FILM INFO

FILM INFO

FILM DATA ] FILM SETUP |
FILM DATA | FILM SETUP |

IMAGER INFO.

MAGER INFO
[_overemserwe ] |( TIME LAYDUT J{[_ sortemsere ]

svsTEmSETUP | TIME LAYOUT SYSTEM RESET
BACK

E mostrada a janela [TIME LAYOUT] (pagina seguinte).
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2 Faca os ajustes necessarios.

TIME LAYOUT

DATE LAYOUT

BN Gt (T)

TIME LAYOUT
0226 PM

DATE FORMAT
DATE SEPARATOR  [-(HvPHEN v @ @
TR [z @ (B)
@ —  SAVE BACK | (s @

Nu-
mero

Item

Descrigao

DATE LAYOUT

E mostrado o formato selecionado em [DATE FORMAT] e [DATE SEPARATOR].

TIME LAYOUT

E mostrado o formato selecionado em [TIME FORMAT].

DATE FORMAT

Selecione o [DATE FORMAT] em baixo.

"YYYY MM DD": Ano/Més (dois digitos)/Dia

"MM DD YYYY": Més/Dia (dois digitos)/Ano

"DD MM YYYY": Dia/Més/(dois digitos)/Ano

"YYYY MMM DD": Ano/Més (trés caracteres alfabéticos)/Dia
"MMM DD YYYY": Més (trés caracteres alfabéticos)/Dia/Ano
"DD MMM YYYY": Dia/Més (trés caracteres alfabéticos)/Ano

DATE
SEPARATOR

Selecione [DATE SEPARATOR] em baixo.
/(BARRA)

-(HIFEN)

.(PONTO)

_(ESPACO)

TIME FORMAT

Selecione [TIME FORMAT] em baixo.
"hh:mm" :Horas:Minutos

"tt hh:mm" :AM/PM Horas:Minutos
"hh:mm tt" :Horas:Minutos AM/PM

Bot&o [SAVE]

Clique neste botéo para guardar as configuragdes e regressar a janela [Maintenance
Menul].

Botdo [BACK]

Clique neste botéo para regressar a janela [Maintenance Menu] sem guardar as
configuragoes.

Clique no botao [SAVE].

Clique neste botao para guardar as configuracdes e regressar a janela [Maintenance Menul.
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3.6.3 Reinicializagao do sistema

Elimina todos os trabalhos do DRYPRO MODEL 832.

e M\
Eg:l ® O DRYPRO MODEL 873 nao esta equipado com a fungao "reinicio
do sistema”.
® Depois de executado o reinicio do sistema, todos os dados nao

impressos no trabalho serdao apagados.

1 Clique no botao [SYSTEM RESET] na janela [Maintenance Menul].

Drypro832 Utility. Tool (EN)

STATUS READY
TRAY INFO. 14417 B (15}
DRYPRO DP832 {19216320161)
INFO.
PRINT INFO.
PRINT QUEUE / DELETE | TEST PRINT \ Q3 PATTERN
FILM INFO.
FILM DATA | FILM SETUP |
IMAGER INFO.
SYSTEM SETUP \ TIME LAYOUT \ SYSTEM RESET |
L RCK

E mostrada a janela [SYSTEM RESET].

2 Clique no botio [EXECUTE].

SYSTEM RESET

Do you restart the system 2

BACK

Clique neste botdo para eliminar todos os trabalhos na fila e regressar a janela
[Maintenance Menul].

» Clique no botao [BACK] para regressar ao [Maintenance Menu] sem eli-

minar os trabalhos.
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3.6.4 Configuragao do Classificador

Realiza ajustes para o classificador, que € uma opgdo do DRYPRO MODEL 873.

Eg:l ® O DRYPRO MODEL 832 nao esta equipado com a fungao "configu-
ragao do classificador".

1 Clique no botao [SORTER SETUP] na janela [Maintenance Menu].

DRYPRO MODEL 873

STATUS READY
Calibration need

DRYPRO INFO. DRYPRO 873 (10.14.8171)

TRAY INFO. 180178 1)
11X14B 52) Calbration
TIX14M ) Calbration

FRINT INFD

PRINT QUELE /DELETE | [ TEST PRINT ] [ QCPATTERN
FILM INFO
FILM DATA ] FILM SETUP |
IMAGER INFOL
sysTEMSETUR | [ TIME LAYDUT J|[__sorteRsere |

E mostrada a janela [SORTER SETUP].

2 Faca os ajustes necessarios.

SORTER SETUP

Q) =———=@ soRTERLSE ® N O OFF

@ —e@) FIRSTEIN @ TOPEIN ) BOTTOMEBIN

@ @) TEST FRINT BIN @ TOFEBIN © BOTTOMBIN

@ @) i FILM BIN ® TOPBIN ) BOTTOM BIN

() =—————@ SHALLSEZEFILMEIN @) TOPEIN © BOTTOMBIN O DICOM/P-CON

® ® [ su Bk | @ @
Nu- e
mero Item Descrigao

® |SORTER USE Especifique se utilizar Lis-873.
"ON": Lis-873 utilizado.
"OFF": Lis-873 nao utilizado.

@ |FIRST BIN Especifique a ordem dos nimeros do classificador.
"TOP": os nimeros comegam no compartimento superior.
"BOTTOM": os nUmeros comegam no compartimento inferior.
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® | TEST PRINT BIN | Especifique o destino de envio das peliculas dos testes de impresséao.
"TOP BIN": envio para o compartimento superior.
"BOTTOM BIN": envio para o compartimento inferior.

@ | JAM FILM BIN Especifique o destino de saida dos encravamentos de pelicula.
"TOP BIN": envio para o compartimento superior.
"BOTTOM BIN": envio para o compartimento inferior.

® |SMALL SIZE Especifique o destino de envio das peliculas de pequeno tamanho (1/4 e 1/6).
FILM BIN "TOP BIN" : envio para o compartimento superior.

"BOTTOM BIN" : envio para o compartimento inferior.

"DICOM/P-CON" : envio para o compartimento inferior.

® |Botéo [SAVE] Clique neste botéo para guardar as configuragbes e regressar a janela [Maintenance
Menul].

@ |Botéo [BACK] Clique neste botéo para regressar a janela [Maintenance Menu] sem guardar as
configuragdes.

3 Clique no botao [SAVE].

Clique neste botao para guardar as configuracdes e regressar a janela [Maintenance Menul.
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Capitulo 4

Resolucao de Problemas
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4.1

Caédigo de Erro

Esta secgéo descreve as mensagens de erro e a respetivas solugdes para Printlink5-IN.

(Nota: XXXX indica digitos hexadecimais (0-9 ou A—F)).

- O painel de operacao (ecrd) do DRYPRO MODEL 873 apresenta os erros

ocorridos no Printlink5-IN.

Caodigo d
odigo ce Mensagem de erro Solugoes
Erro

CXXXX Error code received from DRYPRO Consulte o "Manual de Utilizacdo do Laser
MODEL 832/873 Imager DRYPRO MODEL 832/873".

DXXXX Error code used for DRYPRO MODEL Consulte o "Manual de Utilizagao do Laser
832/873 Imager DRYPRO MODEL 832/873".

EXXXX Error code received from DRYPRO Consulte o "Manual de Utilizacédo do Laser
MODEL 832/873 Imager DRYPRO MODEL 832/873".

EXXXX Error code received from DRYPRO Consulte o "Manual de Utilizagao do Laser
MODEL 832/873 Imager DRYPRO MODEL 832/873".

B0001 Imager Film size error Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.

B0005 Data cannot be sent properly Consulte o0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.

BOOOA Imager Supply unit suction unit error Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.

B000OB Imager Pinch roller error Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.

B0O00OC Imager Transfer unit open error Consulte o0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.

B0OOOD Imager Transfer unit close error Consulte 0 Manual de Utilizacdo do gerador de imagens.
I Film jam betw | d print

B0014 umnzger 'm Jam between supply and prin Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.

B0015 Imager Film jam at print entrance Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.

B0016 Imager Film jam in print unit Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.

B0018 Imager Film jam in receive unit Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.

B0019 Imager Supply magazine set error Consulte o0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.

B001B Imager Receive magazine set error Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.

B001D Imager Receive magazine full Consulte 0 Manual de Utilizagéo do gerador de imagens.

BOO1E Imager Supply magazine empty Consulte o0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
Imager Film jam between supply and print L )

BOO1F Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
entrance
Imager Film jam between print entrance L .

B0020 . Consulte o0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
and transfer exit

B0021 Imager Film jam at transfer unit exit Consulte 0 Manual de Utilizagéo do gerador de imagens.

B0023 Imager Film jam in receive unit Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.

B0024 Imager Film jam in print unit Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
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Cadigo de Erro

Cadigo de
‘9 Mensagem de erro Solugoes
Erro
Imager Film jam between transfer and
B0028 g I, y W Consulte o0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
receive units

B0032 Imager Processor not ready Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0033 Imager Sorter not ready Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0035 Imager Docking unit sensor error Consulte o0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0036 Imager Docking unit sensor error Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0037 Imager Film jam in docking unit Consulte o0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0038 Imager Film jam in docking unit Consulte o0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B003C Imager Polygon mirror error Consulte o0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0O0O3D Imager Horizontal sync get error Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0040 Imager Faulty print roller Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0046 Imager Communication I/F initialize error Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0047 Imager Communication I/F timeout error Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0048 Imager Communication I/F signal error Consulte o0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0049 Imager Communication I/F signal get error | Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0O0O4A Imager Communication I/F signal get error | Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B004B Imager Faulty laser power Consulte o0 Manual de Utilizag&o do gerador de imagens.
B004C Imager Not enough memory Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0050 Imager Command error Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0052 Imager Syntax error Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0053 Imager Faulty parameter range Consulte o0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0054 Imager Faulty format Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0055 Imager Faulty store/erase position Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0056 Imager Store position full Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0057 Imager Format error Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0058 Imager Format error Consulte 0 Manual de Utilizacdo do gerador de imagens.
BOO5A Imager Disk error Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0062 Imager Cannot accept Copy Stop Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
B0063 Imager error Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.

Consulte o Manual de Utilizagao do gerador

. de imagens. O problema podera ser resolvido

B00a0 Imager Film empty 8x10 . )

mudando o tamanho ou tipo de pelicula e

voltando a enviar os dados.

Consulte o Manual de Utilizagao do gerador

de imagens. O problema podera ser resolvido
BOOA1 Imager Film empty 8x10 clear g P .p |

mudando o tamanho ou tipo de pelicula e

voltando a enviar os dados.

Consulte o Manual de Utilizagéo do gerador

. de imagens. O problema podera ser resolvido

BOOA2 Imager Film empty 8x10 blue . ,

mudando o tamanho ou tipo de pelicula e

voltando a enviar os dados.
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Cadigo de Erro

Codigo de
Erro

Mensagem de erro

Solugdes

BOOA3

Imager Film empty 8x10 DR

Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BO0A4

Imager Film empty 8x10 DR clear

Consulte o0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOAS

Imager Film empty 8x10 DR blue

Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOAG

Imager Film empty 10x12

Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOA7

Imager Film empty 10x12 clear

Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOA8

Imager Film empty 10x12 blue

Consulte o0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOA9

Imager Film empty 10x12 DR

Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOAA

Imager Film empty 10x12 DR clear

Consulte 0 Manual de Utilizagéo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOAB

Imager Film empty 10x12 DR blue

Consulte 0 Manual de Utilizacdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOAC

Imager Film empty 11x14

Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOAD

Imager Film empty 11x14 clear

Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOAE

Imager Film empty 11x14 blue

Consulte 0 Manual de Utilizagéo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOAF

Imager Film empty 11x14 DR

Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

B0OOBO

Imager Film empty 11x14 DR clear

Consulte o0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOB1

Imager Film empty 11x14 DR blue

Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.
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Codigo de
Erro

Mensagem de erro

Solugdes

B0O0OB2

Imager Film empty 14x14

Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOB3

Imager Film empty 14x14 clear

Consulte o0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

B0O0OB4

Imager Film empty 14x14 blue

Consulte o0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOB5

Imager Film empty 14x14 DR

Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOB6

Imager Film empty 14x14 DR clear

Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

B0OOB7

Imager Film empty 14x14 DR blue

Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOB8

Imager Film empty 14x17

Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOB9

Imager Film empty 14x17 clear

Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOBA

Imager Film empty 14x17 blue

Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

B0OOBB

Imager Film empty 14x17 DR

Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOBC

Imager Film empty 14x17 DR clear

Consulte o Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOBD

Imager Film empty 14x17 DR blue

Consulte 0 Manual de Utilizagdo do gerador de imagens.
O problema podera ser resolvido mudando o tamanho
ou tipo de pelicula e voltando a enviar os dados.

BOOC1

Imager Cover open error

Consulte o Manual de Utilizagao do gerador de
imagens.

B0O0C2

Imager Check chemistry error

Consulte o Manual de Utilizagéo do gerador de
imagens.

BOOC3

Imager Chemicals empty error

Consulte o Manual de Utilizagéo do gerador de
imagens.

BEFO00

Printlink error

Desligue e volte a ligar o Printlink5-IN e tente
novamente.

B0100

Imager Network output error

Entre em contacto com os representantes
técnicos da Konica Minolta.

B0101

Imager Network output warning

Entre em contacto com os representantes
técnicos da Konica Minolta.
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Cadigo de Erro

Codigo de
9 Mensagem de erro Solugoes
Erro
51000 Free HD space is smaller than the size to | Entre em contacto com os representantes
be warned técnicos da Konica Minolta.
. Entre em contacto com os representantes
B1001 Non-supported image format . . .
técnicos da Konica Minolta.
. . . . Entre em contacto com os representantes
B1002 Printer driver is not configured L . .
técnicos da Konica Minolta.
BFO000 Imager not ready Verifique a alimentagdo do gerador de imagens.
BF001 Server not ready (Ping failed) Verifique a alimentagdo do gerador de imagens.
Server not ready (Socket connection . . . .
BF002 . Verifique a alimentacdo do gerador de imagens.
failed)
The system will become unstable if it
is energized continuously for 24 hours.
BEO06 Therefore, turn the power OFF after finishing | Desligue e volte a ligar o Printlink5-IN e tente
a task. If the system has to be energized for | novamente.
over 24 hours continuously, turn the power
OFF/ON once a week.
BFO08 Queue data input was deleted because of | Entre em contacto com os representantes
data inconsistency. técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2000 A-ASSOCIATE request error o . .
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2001 A-ASSOCIATE response error L. . .
técnicos da Konica Minolta.
. Entre em contacto com os representantes
B2002 Receive A-ASSOCIATE-RJ error L . .
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2003 A-RELEASE request error L. ) .
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2004 A-RELEASE response error L . . P
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2005 Received an association abort command o . . P
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2006 C-FIND request error o . . P
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2007 C-FIND response error . . .
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2008 C-STORE request error o . .
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2009 C-STORE response error . . .
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B200A SCU N-CREATE (Film Session) . ) . P
técnicos da Konica Minolta.
. . Entre em contacto com os representantes
B200B SCP N-CREATE (Film Session) . . .
técnicos da Konica Minolta.
. Entre em contacto com os representantes
B200C SCU N-CREATE (Film Box) o ) )
técnicos da Konica Minolta.
. Entre em contacto com os representantes
B200D SCP N-CREATE (Film Box) L . .
técnicos da Konica Minolta.
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Cadigo de Erro

Codigo de
‘9 Mensagem de erro Solugoes
Erro
. Entre em contacto com os representantes
B200E SCU N-CREATE (Presentation LUT) L. ) .
técnicos da Konica Minolta.
. Entre em contacto com os representantes
B200F SCP N-CREATE (Presentation LUT) L. . .
técnicos da Konica Minolta.
. . Entre em contacto com os representantes
B2010 SCU N-SET (Film Session) L. ) .
técnicos da Konica Minolta.
. . Entre em contacto com os representantes
B2011 SCP N-SET (Film Session) L. ) .
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2012 SCU N-SET (Film Box) L . . P
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2013 SCP N-SET (Film Box) L . . P
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2014 SCU N-SET (Image Box) . ) . P
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2015 | SCP N-SET (Image Box) e 10 €O P
técnicos da Konica Minolta.
. Entre em contacto com os representantes
B2016 SCU N-SET (Annotation Box) L . .
técnicos da Konica Minolta.
. Entre em contacto com os representantes
B2017 SCP N-SET (Annotation Box) L . .
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2018 | SCU N-ACTION e 10 €O P
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2019 | SCP N-ACTION e o cor P
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B201A SCU N-DELETE L . .
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B201B SCP N-DELETE . . .
técnicos da Konica Minolta.
B201C SCU N-GET E’ntrt.a em contaclto cor.'n os representantes
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B201D SCP N-GET - . .
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B201E SCU N-EVENT_REPORT L. . .
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B201F SCP N-EVENT_REPORT L . .
- técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2020 SCU C-ECHO L . . P
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2021 SCP C-ECHO o . . P
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2022 Non-supported format o . . P
técnicos da Konica Minolta.
. . . Entre em contacto com os representantes
B2023 Unable to fit the image into a sheet

técnicos da Konica Minolta.
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Codigo de
9 Mensagem de erro Solugoes
Erro
. . Entre em contacto com os representantes
B2024 LUT conversion has failed o . .
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2025 Inconsistent queue file . . . P
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B2026 Inconsistent input file . . . P
técnicos da Konica Minolta.
o " Entre em contacto com os representantes
B3000 "?" exists in the recognition result L . .
técnicos da Konica Minolta.
. . Entre em contacto com os representantes
B3001 Received emergency patient ID L . .
técnicos da Konica Minolta.
. . . Entre em contacto com os representantes
B3002 No Match ! patient information . . .
técnicos da Konica Minolta.
. . . . Entre em contacto com os representantes
B3003 There is two or more patient information L . .
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B3004 Not ready for search L . .
técnicos da Konica Minolta.
. Entre em contacto com os representantes
B3005 No search to be canceled exists L . .
técnicos da Konica Minolta.
Entre em contacto com os representantes
B300F Other search error L . . P
técnicos da Konica Minolta.
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5.1 Manutencgao, itens a verificar e calendario

Esta secc¢do descreve a manutengao e os itens a verificar para garantir uma utilizagdo do Printlink5-
IN em étimas condigdes.

Itens a verificar pelos utilizadores

A manutencao e os itens a verificar pelos utilizadores sao: Utilizar o periodo de manutengdo como
guia. Realizar a manuteng¢éo conforme necessario, dependendo do ambiente de utilizagéo.

Intervalos de
tenci
. manutencdo Semanalmente Mensalmente Anualmente
Descrigao do
Trabalho de Manutencgao
Verificar funcionamento do ventilador [ ]
Limpar o monitor [ J
Limpar teclado e rato ®
Limpar a estrutura principal o

Manutencao e Itens a verificar pelo pessoal de Servigo

Outras manutengdes e itens a verificar: incluidos no contrato de manutengao. Para a realizagao da
manutencgédo, contacte os representantes técnicos da Konica Minolta.

Descrigao do Trabalho de Manutengao Intervalos de manutencgao

Limpar a secgao interna da estrutura principal Anualmente

Substituir a bateria de litio incorporada na estrutura
principal

De 4 em 4 anos
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A Especificagoes

Modelo

Printlink5-IN

Processamento de imagem

Processamento de gradagao

Capacidade de

armazenamento de imagens

Estrutura principal HDD: 250 GB

Porta I/O (Ethernet)

10BASE-T/100BASE-TX/1000BASE-Tx1 (Standard)

Entrada de imagem

Saida de
imagens

Gerador de
imagens

Armazenamento
(Opcional)

16 canais de entrada e 8 canais de saida (até 4 canais de saida de geragéo

de imagens)

Saida da impressora

Pode ser enviado para uma impressora compativel com Windows

Compativel com DICOM

Classe de Servigo de gestdo de impressao em escala de cinzentos
(SCU, SCP)

Classe de Servigo de armazenamento (SCU)

Classe de Servigo de gestao da lista de trabalho da modalidade (SCU)

U Estrutura 100 (L) x 378 (P) x 338 (A) mm
Dimensoes principal
exteriores
Monitor 377 (L) x 206 (P) x 386 (A) mm
Unidade
. 7,6 kg
Peso principal
Monitor 3,9 kg
Unidade
. UL: AC 120 V (60 Hz), CE: 220-240 V (50/60 Hz)
Alimentagao | Principal
Monitor UL: AC 120 V (60 Hz), CE: 220-240 V (50/60 Hz)
Unidad
nidade 240 W
Consumo principal
Monitor 28 W
ic Unidade
Condicdes _I . Temperatura: 10° C — 35° C, Humidade: 10% — 90% (sem condensagéo)
ambientais de | Principal
funcionamento | Monitor Temperatura: 10° C — 35° C, Humidade: 20% — 80% (sem condensac&o)

* Nota: as especificagdes acima estado sujeitas a alteragdes sem prévio aviso.
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TEL. +31-20-658-4100

Konica Minolta Healthcare India Private Ltd.
Office No.201, 2nd Floor, Atrium 2,

Next to Courtyard Marriott Hotel, Andheri Kurla Road,
Chakala, Andheri (East), Mumbai - 400093, India
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